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ES Prohlaseni o shodé

(Pavodni ES prohlaseni o shodé / Original EC Declaration of conformity / Pierwotna deklaracja zgodnosci WE

EC Declaration of conformity / Deklaracja zgodnosci WE

(Pfeklad pavodniho ES prohlaseni o shodé /Translation original EC Declaration of conformity / Ttumaczenie pierwotnej deklaracji zgodnosci WE )

Originalni ES prohlaseni o shodé je dodané s dokumenty béhem expedice stroje. / The original EC Declaration of Conformity is supplied with documents during expedition of
machine. / Oryginalna deklaracja zgodnosci WE jest dostarczana z dokumentami podczas wysytki maszyny.

Vyrobce / Manufacturer / Producent:
Adresa / Address / Adres:
IC / Identification Number / IC (REGON):

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim technické
dokumentace podle 2006/42/ES a jméno a adresa osoby, ktera
uchovava technickou dokumentaci podle 2000/14/ES / Name and
address of the person authorised to compile the technical file according to
2006/42/EC and name and address of the person, who keeps the technical
documentation according to 2000/14/EC / Nazwisko i adres osoby
powierzonej do sporzqdzenia dokumentacji technicznej wedtug 2006/42/ES
oraz nazwisko i adres osoby, ktéra przechowuje dokumentacje techniczng
wedtug 2000/14/ES:

Popis strojniho zafizeni / Description of the machinery / Opis urzqdzenia
maszynoweqo:

Oznaceni / Designation / Oznaczenie:

Typ / Type/Typ:
Verze / Version / Wersja:
Vyrobni &islo / Serial number / Numer fabryczny:

Motor / Engine / Silnik:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni splfiuje vSechna pfislusna
ustanoveni uvedenych smérnic / We declare, that the machinery fulfils
all the relevant provisions mentioned Directives / Oswiadczamy, ze
urzqdzenie maszynowe spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia
podanych wytycznych:

Harmonizované technické normy a technické normy pouzité

k posouzeni shody / The harmonized technical standards and the
technical standards applied to the conformity assessment /
Harmonizowane normy techniczne i normy techniczne uzyte do oceny
zgodnosci:

Osoby zucastnéné na posouzeni shody / Bodies engaged in the
conformity assessment / Osoby uczestniczqce w ocenie zgodnosci:

Pouzity postup posouzeni shody / To the conformity assessment
applied procedure / Postepowanie uzyte przy ocenie zgodnosci:

Nameéiena hladina akustického vykonu / Measured sound power level /
Namierzony poziom mocy akustycznej:

Garantovana hladina akustického vykonu / Guaranteed sound power
level / Gwarantowany poziom mocy akustycznej:

Ammann Czech Republic a.s.
Nachodska 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic
000 08 753

Ing. Radek Ostry
Ammann Czech Republic a.s.
Nachodska 145, CZ-549 01 Nové Mésto nad Metuji, Czech Republic

Ptikopovy vélec / Trench Rolle / Walce do rowéw

RAMMAX 1585

Hatz 2G40, vznétovy, jmenovity vykon (ISO 3046-1): 13,4 kW, jmenovité otacky: 2400
min™'. / Hatz 2G40, Diesel, nominal power (ISO 3046-1): 13,4 kW, rated speed: 2400 RPM.
/ Hatz 2G40, wysokoprezny, moc znamionowa (ISO 3046-1): 13,4 kW, obroty

znamionowe: 2400 min .

Strojni zafizeni — smérnice 2006/42/ES / Machinery Directive 2006/42/EC / Urzqdzenie
maszynowe — wytyczna 2006/42/ES

Elektromagneticka kompatibilita — smérnice 2004/108/ES / Electromagnetic
Compatibility Directive 2004/108/EC / Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - wytyczna
2004/108/ES

Emise hluku — smérnice 2000/14/ES / Noise Emission Directive 2000/14/EC / Emisje
hatasu - wytyczna 2000/14/ES

CSN EN 1SO 12100, CSN EN 500-1+A1, CSN EN 500-4, CSN EN I1SO 4413,
CSN EN 13309

Notifikovana osoba ¢. 0408 / Notified Body No.: 0408 / Osoba notyfikowana Nr 0408

Statni zkusebna zemédélskych, lesnickych a potravinaiskych strojd, a. s., Tranovského
622/11,163 04 Praha 6-Repy, CR./The Government Testing Laboratory of Agricultural,
Food Industry and Forestry Machines, Joint-stock company, Tfranovského 622/11, 163

04 Praha 6-Repy, Czech Republic. / Stdtni zkusebna zemédélskych, lesnickych a
potravindrskych strojd, a. s. (Paristwowy instytut badawczy maszyn rolniczych, lesnych i
przemystu spozywczego, SA), Tfanovského 622/11, 163 04 Praha 6-Repy, RCz.

Na zakladé smérnice 2000/14/ES pfiloha VI / Pursuant to the Noise Emission Directive
2000/14/EC, Annex VI / Na podstawie wytycznej 2000/14/ES zatqcznik VI

LVVA = 1()5 CiB

LVVA = 1()6 CiB

Misto a datum vydani / Place and date of issue / Miejsce i data wydania:

Nové Mésto nad Metuiji,

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce / Signed by the person entitled to deal in the name of manufacturer / Osoba uprawniona do podpisu za producenta:

Jméno / Name / Nazwisko:
Funkce / Grade / Funkcja:
Podpis / Signature / Podpis:

Bc. Martin Cefovsky
Quiality Control Manager

CZ/EN/PL
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Wstep

Gratulujemy zakupu walca do zageszczania gruntu firmy Ammann.

Jest to wysokiej jakosci maszyna do zageszczania, ktdrej wykonanie oraz fatwosc¢
obstugi i konserwacji stanowig wynik wieloletniego doswiadczenia firmy Ammann w
produkcji walcéw.

Poniewaz zakres dostawy jest uzalezniony od indywidualnego zaméwienia, wyposa-
zenie dostarczonego walca moze odbiega¢ od charakterystyk i zdje¢ w instrukcji.

Aby zapobiec usterkom na skutek niewtasciwej obstugi i konserwacji, nalezy sie

szczegdbtowo zapoznac z trescig niniejszej instrukcji i zachowac jg w celu ponow-
nego wykorzystania.

Z powazaniem,
Ammann Schweiz AG
Eisenbahnstrasse 25
CH-4901 Langenthal

Tel.: 0041 (0)62 916 61 61
Faks: 0041 (0)62 916 68 04

www.ammann-group.com
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Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi walca do wykopow Rammax 1585 stanowi integralng
czes¢ dokumentaciji dla klienta. Jest to dokument udostepniany klientom przez
spotke Ammann Schweiz AG i jej przedstawicielstwa w innych krajach.

Adresat instrukcji

Adresatem niniejszej instrukcji obstugi jest uzytkownik walca do wykopow Rammax
1585 oraz jego pracownicy, ktdrzy zostali przez niego upowaznieni do uruchamiania,
eksploatowania i konserwacji maszyny.

Cel

Celem niniejszej instrukciji jest zapewnienie optymalnego i bezpiecznego uzytkowa-
nia walca podczas nastepujgcych operaciji:

« uruchomienie
« eksploatacja
« konserwacja
+ naprawa

Zestawienie dokumentéw dla klienta

Prosimy o sprawdzenie, czy dostawa jest kompletna, i poinformowanie nas w ciggu
14 dni od daty zakupu, jezeli stwierdzone zostang braki. Nalezy zawsze podawac
numer seryjny maszyny.

W sktad dokumentacji walca do wykopow i jego podzespotéw wchodzg m.in.:

- instrukcja obstugi walca

« katalog czesci zamiennych do walca

« instrukcja obstugi silnika Hatz w jezyku angielskim
» deklaracja producenta silnika Hatz

Tab. 1-1 Dokumentacja do walca Rammax 1585

Jezyk Instrukcja Katalog czesci zamien-

nych
Niemiecki 1247820 1245155
Francuski 1247821 1245155
Angielski 1247822 1245155
Czeski 1247823
Rosyjski 1247824
Hiszpanski 1247825

Rammax 1585

1247820 A | 10.11.2014
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Zakres obowigzywania instrukcji obsfugi

Niniejsza instrukcja obowigzuje dla nastepujgcego modelu walca:
Rammax 1585

Istnieje szeroki wybor wyposazenia opcjonalnego walca, ktére montujemy na zycze-
nie klienta. W zwigzku z tym niektére rysunki i opisy w niniejszej instrukcji mogg réz-
ni¢ sie od zakupionego egzemplarza.

Przechowywanie instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zatgczana jest do kazdego walca do wykopdw dostarczanego
przez firme Ammann Schweiz AG. Instrukcja stanowi integralng czes¢ urzadzenia i
nalezy jg przechowywa¢ w miejscu dostepnym dla uzytkownika.

Nalezy dopilnowagé, aby instrukcja byta kompletna i czytelna. W przypadku jej utraty,
uszkodzenia lub jesli instrukcja stanie sie nieczytelna, nalezy niezwtocznie zamowic
nowy egzemplarz.

Obowigzek wtasciwego przechowywania instrukcji obstugi walca obejmuje caty
okres jego eksploatacji. W przypadku wynajecia walca instrukcja obstugi winna by¢
zalgczona do maszyny. Przy sprzedazy walca instrukcje obstugi nalezy przekazaé
nowemu wiascicielowi.

Zmiany techniczne

W interesie postepu technologicznego firma Ammann Schweiz AG zastrzega prawo
wprowadzenia zmian w dokumentacji w dowolnym momencie bez informowania
klienta.

Prawa autorskie

Wydawca niniejszej dokumentacji spetniajgcej wymagania WE jest firma Ammann
Schweiz AG.

Zastrzegamy wszelkie prawa do niniejszego dokumentu i opisanego w nim walca.
Powielanie, udostepnianie stronom trzecim lub wykorzystywanie zawartych tresci
bez naszej wyraznej zgody jest zabronione. © 2011 Ammann Schweiz AG

Czesci zamienne

W niniejszym podreczniku opisano wybrane prace konserwacyjne. W celu wykona-
nia pozostatych prac serwisowych przewidzianych w harmonogramie nalezy zwrécié
sie do autoryzowanego dealera.

Podczas wykonywania zaplanowanych i niezaplanowanych napraw moze wystgpic
konieczno$¢ wymiany okreslonych podzespotow walca.

Nalezy uzywac wytgcznie czesci zamiennych spetniajgcych wymogi firmy Ammann

Schweiz AG. Powyzsze wymogi zostang spetnione w przypadku stosowania orygi-
nalnych czesci zamiennych Ammann.

13
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Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy skorzysta¢ z udostepnionego kata-
logu.

Podziat instrukcji obstugi

Zamieszczone ponizej informacje majg za zadanie utatwi¢ uzytkownikowi zapozna-
nie sie z funkcjami walca, jego obstugg i konserwacja.

Przed uruchomieniem i przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy sie koniecz-
nie zapoznac z trescig rozdziatu 3 Informacje dotyczgce bezpieczerstwa, Seite 27.

W szczegoélnosci przestrzeganie instrukcji zawartych w rozdziale ,Informacje doty-

czace bezpieczenstwa” pozwoli zwiekszy¢ niezawodno$¢ dziatania oraz trwatos¢
walca, ograniczajgc koszty napraw i przestoje.

Strony walca

Informacje o potozeniu poszczegoélnych elementéw walca opisujg ich pozycje w
maszynie. W tym celu okreslono strony j.n.:

gora lewa strona

A

tyt
przéd

Ny SN

dot prawa strona

Rys. 1-1 Strony walca Rammax 1585

Strony zostaty okreslone z pozycji kierowcy stojgcego za walcem i zwréconego w
kierunku jazdy.

Ostrzezenia

Nalezy przestrzegaé nastepujgcych ostrzezen:

Rammax 1585

1247820 A | 10.11.2014
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HINWEIS
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ANIEBEZPIECZENSTWO

« NIEBEZPIECZENSTWO oznacza bezposrednie zagrozenie prowadzace do
powaznych obrazen ciata lub smierci.

« OSTRZEZENIE oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna, ktéra moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciala lub $mierci.

A OSTROZNIE

« OSTROZNIE oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna, ktéra moze pro-
wadzi¢ do lekkich obrazen ciata.

- Ostrzezenie to oznacza rowniez niebezpieczenstwo zanieczyszczenia srodowi-
ska z lokalnymi lub globalnymi skutkami.

Bieguny i zaciski akumulatora musza by¢ czyste. W przypadku pokrycia (bia-
tawym lub zielonkawym) nalotem siarczanu miedzi nalezy je doktadnie oczy$-
ci€é.

Niebezpieczenstwo pozaru kabli lub zwarcia.

«  WSKAZOWKA oznacza po pierwsze: mozliwo$¢ uszkodzenia walca lub jego ele-
mentow.

«  WSKAZOWKA oznacza po drugie: porady lub wskazéwki eksploatacyjne oraz
inne przydatne informacje.

«  WSKAZOWKA nie jest ostrzezeniem przed niebezpieczenstwem lub mozliwos-
cig uszkodzenia.

15
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2.1 Dane identyfikacyjne walca

211 Modele maszyn

Wymienione dane stuzg do identyfikacji modelu maszyny. Poszczegolne modele
réznia sie jedynie cigzarem i szerokoscig bebna.

Tab. 2-1 Rammax 1585

Model Szerokosé bebna Ciezar eksploatacyjny

Rammax 1585 630 mm 1410kg

Rammax 1585 850mm 1480kg
21.2 Wersje maszyn

Walec do wykopow ze sterowaniem recznym

Rys. 2-1 Sterownik reczny

Walec do wykopow ze sterowaniem recznym i zdalnym sterownikiem na podczer-
wien

Rys. 2-2 Sterownik reczny / zdalny sterownik na podczerwien

18 Rammax 1585

1247820 A | 10.11.2014



1247820 A | 10.11.2014

AMMANN

Walec do wykopéw ze sterowaniem recznym i zdalnym sterownikiem przewodowym

Rys. 2-3 Sterownik reczny / zdalny sterownik przewodowy

Walec do wykopow ze sterowaniem recznym, zdalnym sterownikiem przewodowym
i sterownikiem na podczerwien

i
[B E

1]
iR

Rys. 2-4 Sterownik reczny / zdalny sterownik przewodowy / zdalny sterownik na podczerwien

2.1.3 Opcjonalne funkcje dodatkowe

Zmienne niewy- W maszynach wyposazonych w funkcje zmiennego niewywazenia istnieje mozli-
wazenie wos¢ wyboru jednej z dwoch mocy zageszczania.

Rys. 2-5 Przefgcznik mocy zageszczania

Opis urzgdzenia 19
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2.2 Dane urzadzenia

221 Rysunek z wymiarami

Tab. 2-2 Wymiary 1585

Szerokosé bebna (mm)

O O @

20

630

1520

1200
500

Rammax 1585

850
1520
850
1200
500
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Opis urzadzenia

E

850 850
F 1780 1780
G 630 -

Dane techniczne

Tab. 2-3 Charakterystyka Rammax 1585 / Ciezar

Ciezar eksploatacyjny wg EN 500-1+A1
(CECE) (kg) 1410 1480

Statyczne obcigz enie liniowe (kg/cm) 11,2 88

Tab. 2-4 Charakterystyka Rammax 1585 / Naped

Silnik Hatz 2G40
Moc wg ISO 3046-1 132 kW/17,7KM
Silnik spetnia przepisy emisji U.S. EPA Tier 4 Interim
Robocza predko$¢ obrotowa 2550 1/min
Predkos¢ jazdy 0-16 m/min / 0-35 m/min
Liczba cylindrow / Chtodzenie 2 / powietrzem
Akumulator 12V

77 Ah
Rodzaj napedu hydrostatyczny
Liczba napedzanych bebnéw 4

Tab. 2-5 Charakterystyka Rammax 1585 / Uktad wibracyjny

Sita od$rodkowa 86
Amplituda (mm) 24
Czestotliwos¢ wibracji (Hz) 30

Tab. 2-6 Charakterystyka Rammax 1585 / Hamulce

Hamulec eksploata cyjny hydrostatyczny

Hamulec postojowy hydromechaniczny



Tab. 2-7 Charakterystyka Rammax 1585 / Ukfad kierowniczy

Rodzaj uktadu drazkowy

Sterowanie hydrostatyczne

Tab. 2-8 Charakterystyka Rammax 1585 / Predkos¢

z aktywowang funkcjg wibracji m/min 0-16
bez aktywowanej funkcji wibracji m/min 0-16
Bieg szybki [m/min] 0-35

Tab. 2-9 Charakterystyka Rammax 1585 / Zdolno$¢ pokonywania wzniesien

z aktywowang funkcjg wibracji % 45

bez aktywowanej funkcji wibracji % 55

Tab. 2-10 Charakterystyka Rammax 1585 / Wyposazenie dodatkowe

Bebny profil uniwersalny wysokos¢ krzywki 18 mm

Pojemnoéé zbior- Tab. 2-11 Pojemnos¢ zbiornikéw na pfyny Rammax 1585

MY e e

Zbiornik oleju hydraulicznego 601
Zbiornik oleju napedowego 22|
2.2.3 Wymiary zdalnych sterownikow
Zdalny Tab. 2-12 Zdalny sterownik na podczerwien / Wymiary
sterownik na pod-
Szerokos¢ (mm) 230
Gtebokos¢ (mm) 135
Wysokos¢ (mm) 212

Tab. 2-13 Zdalny sterownik na podczerwien / Masa

Masa catkowita (kg) 1,74

22 Rammax 1585
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Zdalny
sterownik prze-
wodowy

Opis urzgdzenia

Tab. 2-14 Zdalny sterownik na podczerwien / Zasilanie

wilasne zrodto pradu

rodzaj zasilania ogniwa stoneczne i akumulator
napiecie (V) 3,5
zuzycie pradu (uA) 35

Tab. 2-15 Zdalny sterownik przewodowy / Wymiary

Szerokos$¢ (mm) 165
Gtebokos¢ (mm) 111
Wysokos¢ (mm) 43

Dtugos¢ nieobcigzonego kabla (mm) 900
Dtugos¢ rozciggnietego kabla (mm) 2500

Tab. 2-16 Zdalny sterownik przewodowy / Masa

Masa catkowita (kg) 1,2
Obudowa (kg) 0,6
Przewdd (kg) 0,6

Tab. 2-17 Zdalny sterownik przewodowy / Zasilanie

z akumulatora urzgdzenia poprzez przewdd potgczeniowy

rodzaj zasilania Akumulator
napiecie (V) 12
zuzycie pradu (uA) brak danych

23
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2.3

231

HINWEIS

2.4

241
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Oznakowanie walca

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest umieszczona na walcu w celu umozliwienia jego identy-
fikacji. Tabliczka znajduje sie w tylnej czesci ramy.

1 2 3

Rys. 2-6 Dane na tabliczce znamionowej

Typ walca

Oznaczenie walca

Nazwa i adres producenta

Numer seryjny

Numer identyfikacyjny pojazdu (VIN)
Moac silnika przy

Masa catkowita wg CECE

o N O O~ W N B

Rok produkgciji

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podaé numer seryjny S/N walca.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zastosowanie walca Rammax 1585

Walec Rammax 1585 zostat zaprojektowany do zageszczania wykopdw. Nieograni-
czony przeswit boczny bebnéw walca umozliwia zageszczanie w bardzo waskich,
ciasnych wykopach az do ich krawedzi. Ten nowoczesny walec do wykopéw moze
by¢ stosowany na mokrych, gliniastych podtozach przy budowie kanatéw, rurocia-
gow, wykonywaniu podbudowy drdg, utwardzaniu wypetnien itp. System zdalnego

Rammax 1585
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Standardowa
eksploatacja

Specjalne opera-
cje

24.2

2.4.3

Opis urzgdzenia

AMMANN

sterowania na podczerwien umozliwia ponadto przejezdzanie pod krzyzulcami $cian
w wykopach. Podczas eksploatacji w niebezpiecznych warunkach na budowach
operator moze sterowa¢ maszyna z bezpiecznej odlegtosci bez narazania sie na nie-
bezpieczenstwo.

Walec Rammax 1585 moze by¢ stosowany wytgcznie do zageszczania i poruszania
sie po:

- warstwach niezwigzanych (ziemia, zwir, ttuczen).

Transport walca z miejsca A do miejsca B (przy uzyciu dzwigu i pojazdu nisko-

podtogowego).

« Czyszczenie walca

- Konserwacja i serwisowanie walca wedtug harmonogramu lub w przypadku wy-
stgpienia awarii.

« Usuwanie przez wykwalifikowany personel usterek sygnalizowanych komunika-
tami o btedach.

» Holowanie walca.

« Odpowiednie utylizowanie maszyny przez uzytkownika zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi na terenie danego kraju.

Kwalifikacje operatora walca
Walec moze byc¢ obstugiwany wytgcznie przez przeszkolone i zaufane osoby dyspo-

nujgce odpowiednimi kwalifikacjami.

Dopuszczalne warunki eksploatacyjne

Tab. 2-18 Dopuszczalne warunki otoczenia

Eksploatacja Przechowywanie
Dopuszczalny zakres -10°C do +45°C -25°C do +45°C
temperatury
Wilgotnos¢ powietrza Eksploatacja przez caty rok / Przechowywanie na zewnatrz
Teren réwny réwny

Nachylenie przy jezdzie = 45% z wibracjami / 55% bez wibra- maks. 15%
pod stok cji

Nachylenie przy jezdzie = 45% z wibracjami / 55% bez wibra- maks. 15%
w dot stoku cji

25
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251
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Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem obejmuje rodzaje zastosowan niewymie-
nione w punkcie Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. W szczego6lnosci nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce uwagi:

« Walec nie jest placem zabaw dla dzieci.
« Walec nie moze by¢ wykorzystywany do ciggniecia.
« Walec nie stuzy do przewozenia oséb.

+ W przypadku koniecznosci przemieszczenia walca na odlegtos¢ powyzej 500 m
nalezy go przetransportowac.

« Walec nie moze by¢ wykorzystywany do kruszenia kamienia, wyburzania itp.

« Nie wolno uzytkowaé¢ walca na twardym, zageszczonym lub zamarznietym pod-
tozu.

Wyfgczenie odpowiedzialnosci

Firma Ammann Schweiz AG nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo eks-
ploatacji walca w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

Dokonywanie samowolnych przerébek i modyfikacji jest ze wzgleddw bezpieczen-
stwa zabronione i skutkuje wygasnieciem wszelkich gwarancji firmy Ammann oraz
uniewaznieniem oznakowania CE.

Wymieniane czesci zamienne i eksploatacyjne muszg spetnia¢ wymaogi techniczne
okreslone przez firme Ammann. Wymogi te zostang spetnione w przypadku stoso-
wania oryginalnych czesci zamiennych Ammann.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji zawartych w poszczegdlnych rozdziatach. Nalezy
bezwzglednie przestrzegaé instrukcji dotyczgcych bezpieczehstwa. Nieprzestrzega-
nie instrukcji wykonywania prac, ich kolejnosci, instrukcji dotyczgcych bezpieczen-
stwa lub znakéw ostrzegawczych skutkuje wygasnieciem praw do roszczen z tytutu
odpowiedzialnosci.

Rammax 1585
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3.1

28

Ogoélne zasady BHP

Walec moze by¢ uzywany wytgcznie do jazdy i zageszczania niezwigzanych
warstw wierzchnich (ttuczen, ziemia). Inny sposéb jego wykorzystywania jest za-
broniony.

Walec moze by¢ eksploatowany wytgcznie z wszystkimi zabezpieczeniami. Do-
konywanie zmian przepiséw bezpieczenstwa lub ich nieprzestrzeganie skutkuje
uniewaznieniem oznakowania CE.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem zmiany nalezy skontrolowa¢ prawidtowe dzia-
tanie urzgdzenh i zabezpieczen oraz upewnic sie, czy ostony zabezpieczajgce sg
zainstalowane.

Rozpoczynajgc prace, nalezy skontrolowac¢ uktad hamulcowy. W razie stwierdze-
nia usterek nie wolno rozpoczyna¢ eksploatacji.

W przypadku wystgpienia usterek zabezpieczen lub awarii zaki6cajgcych bez-
pieczng eksploatacje podzespotow nalezy niezwtocznie powiadomi¢ osobe nad-
zorujaca. Zabrania sie dalszej eksploatacji walca.

W przypadku wystgpienia usterek zagrazajgcych bezpieczenstwu eksploataciji
nalezy natychmiast przerwac prace.

Prace serwisowe i czyszczenie nalezy wykonywa¢ wytgcznie podczas postoju
walca i po jego zabezpieczeniu przed stoczeniem.

Podczas napetniania zbiornikéw paliwa nalezy wytgczy¢ silnik. Nie wolno tanko-
wac paliwa w zamknietych pomieszczeniach. Unika¢ otwartego ognia.

Nie wolno wigczac¢ wibracji na skarpach i terenie pochytym, jesli istnieje ryzyko
poslizgu lub wywrécenia sie maszyny.

Nie wolno wjezdza¢ na powierzchnie nachylone pod katem przewyzszajgcym
maksymalng zdolno$¢ pokonywania wzniesien przez walec. Podczas jazdy po
zboczu nalezy zachowac ostroznos¢ i przemieszczac sie bezposrednio w gore
lub w dét.

Nie wolno wigczac wibracji wewngtrz budynkow i na niestabilnym gruncie.

Nie wolno zastania¢ pola widzenia operatora.

Przed oddaleniem sie od walca nalezy wytgczyé¢ silnik oraz zabezpieczyé maszy-
ne przed stoczeniem i uruchomieniem przez osoby nieupowaznione.

Walec zaparkowany w sposéb stwarzajgcy utrudnienie dla ruchu nalezy widocz-
nie oznakowac.

Wykonywanie prac pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw obnizajgcych
koncentracje jest zabronione.

Walec moze by¢ eksploatowany wytgcznie przy dobrej widocznosci i odpowied-
nim oswietleniu miejsca robot.

Walec moze by¢ eksploatowany wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg
obstugi.

Sterowanie pracg walca moze sie odbywac wytgcznie ze stanowiska operatora.
Eksploatacja walca jest dozwolona wytgcznie pod warunkiem, ze urzgdzenia za-
bezpieczajgce sg w petni sprawne.

Jezeli w strefie niebezpiecznej beda przebywac osoby, operator maszyny winien
ja unieruchomié¢. Wstep do strefy niebezpiecznej dozwolony jest dopiero po cat-
kowitym zatrzymaniu silnika maszyny.

Prace serwisowe, ktére nie mogg by¢ wykonane ze stanowiska operatora, mozna
rozpoczg¢ dopiero po zatrzymaniu i zabezpieczeniu urzadzenia przed stocze-
niem.

Uzytkowanie i eksploatacja maszyny winny sie odbywa¢ w sposdb zapewniajacy
zachowanie jej statecznosci.

Przy krawedziach uskokéw, hatd, skarp i rowéw oraz zatomach maszyne nalezy
eksploatowac¢ w sposéb eliminujgcy ryzyko jej zsuniecia lub przewrécenia sie.

Rammax 1585
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Podczas eksploatacji w zamknietych pomieszczeniach, tunelach, sztolniach lub
gtebokich wykopach nalezy zapewni¢ warunki umozliwiajgce swobodne oddy-
chanie czystym powietrzem.

Przed przerwaniem pracy i po jej zakonczeniu operator maszyny winien jg zapar-
kowac¢ na nosnym i w miare ptaskim podtozu; na nachylonym terenie maszyne
nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ przed stoczeniem i zsunieciem sie.

Nie wolno ogranicza¢ w niedozwolony sposob skutecznosci dziatania elementow
nastawczych (sterowniczych) ani ich dezaktywowac.

Przed opuszczeniem swojego stanowiska operator maszyny winien jg zabezpie-
czy¢ przed wykonaniem niezamierzonych operacji. W przypadku koniecznosci
opuszczenia swojego stanowiska operator maszyny winien zatrzymac silnik na-
pedzajgcy pojazd i zabezpieczy¢ go przed nieupowaznionym uruchomieniem.

Bezpieczenstwo podczas eksploatacji zzastosowaniem zdalnego
sterownika na podczerwien

Podczas eksploatacji maszyny z zastosowaniem zdalnego sterownika na pod-
czerwien jego czestotliwos¢ musi sie pokrywac z czestotliwo$cig ustawiong w
walcu. Spos6b ustawienia czestotliwosci opisano w rozdziale “Ubertra-
gungsadressen abgleichen” auf Seite 61.

Eksploatacja walca

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez walec!

» Podczas pracy walca przed i za maszyng nie moga przebywac
osoby.

* Osoby przebywajgce obok pracujgcego walca muszg zacho-
wac co najmniej 2-metrowy odstep bezpieczenstwa.

Strefy $cinania

Podczas zamykania maski nalezy sprawdzié, czy pomiedzy maskg a ramg nie
znajdujg sie jakies obiekty.
Podczas pracy walca nie wolno wsuwac rgk pomiedzy beben a zgarniacz.

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa 29
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ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek zsuniecia lub wy-
wrdcenia sie walca! Krawedzie nasypOw moga sie obsunaé.

» Podczas jazdy po zboczu nalezy sie przemieszcza¢ bezpo-

30

Srednio w goére lub w dét.

Nie wolno jezdzi¢ w poprzek zbocza.

Nalezy zachowa¢ odpowiedni odstep od skarp i krawedzi.
Podczas wjezdzania do rowow i wyjezdzania z nich nie wolno
jezdzi¢ na ukos.

Przy skarpach maszyne nalezy parkowac¢ w spos6b uniemozli-
wiajacy jej wywrdcenie sie.

Podczas pracy przy skarpach nalezy wyeliminowa¢ zagrozenie
wywrdcenia sie walca.

Bebny walca charakteryzujg sie niewielkg przyczepnoscig na
$niegu i lodzie. Dlatego zabrania sie jazdy i eksploatacji na
os$niezonych lub oblodzonych zboczach.

Wilgotne i luzne podtoze znacznie obniza przyczepnos¢ ma-
szyny do gruntu na pochytym terenie. Podczas jazdy po pochy-
tych nawierzchniach nalezy dostosowac¢ predkos¢ maszyny do
warunkow terenowych.

Rodzaj gruntu i warunki atmosferyczne moga obniza¢ zdolnosc¢
pokonywania wzniesieh przez walec.

Nie wolno nigdy wjezdza¢ na powierzchnie nachylone pod ka-
tem przewyzszajgcym maksymalng zdolno$é pokonywania
wzniesien przez walec.

Rys. 3-1 Niebezpieczenstwo wywrécenia sie

Warunki na placu budowy moga mie¢ negatywny wptyw na statecznosé maszyny i
kat, przy ktdrym moze dojs¢ do jej wywrdcenia.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Zgniecenie palcéw u nég na skutek nieostroznej obstugi wal-
cal

» Podczas pracy z walcem nalezy uzywa¢ obuwia ochronnego,

aby wyeliminowa¢ ryzyko zmiazdzenia palcéw u ndg.

Rammax 1585
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ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niewtasciwej obstugi

m walcal
« Przed rozpoczeciem eksploatacji walca nalezy sie zapoznac¢ z

instrukcjg obstugi.

« Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa opi-
sanych w instrukciji.

« W razie watpliwosci nalezy sie zwréci¢ do autoryzowanego de-
alera.

Zabezpieczenia

Walec wyposazony jest w r6znego rodzaju zabezpieczenia. Przed przystgpieniem

do eksploatacji maszyny nalezy skontrolowac¢ sprawnos¢ ich dziatania. Zabrania sie
eksploatowania maszyny bez zabezpieczen lub jesli sg one niesprawne. Nie wolno
demontowac, mostkowac lub bocznikowac elementéw zabezpieczajgcych. Uszko-

dzone urzadzenia zabezpieczajgce nalezy niezwtocznie wymienié. Walec wyposa-
zony jest w nastepujgce zabezpieczenia:

Uchwyt wy{gczajacy

Uchwyt wytgczajgcy umieszczony jest z tytu maszyny pod jednostkg sterownicza.
Moze by¢ ustawiony w jednej z dwdch pozyciji: ,Zablokowany” lub ,,Odblokowany”.

Rys. 3-2 Zablokowany / odblokowany uchwyt wyfgczajgcy

Uchwyt zapobiega przygnieceniu lub potrgceniu oséb podczas jazdy do tytu. Po jego
pociggnieciu maszyna moze sie przemieszczac wytgcznie do przodu, oddalajgc sie
od przeszkody. Przemieszczanie do tylu bedzie mozliwe dopiero po ustawieniu
uchwytu wylgczajgcego w pozycji ,Odblokowany”. Aby méc uzytkowac¢ maszyne,
uchwyt wylgczajgcy musi by¢ odblokowany.

Uchwyt wytgczajacy nalezy kazdorazowo zablokowac¢ podczas:
- transportu

» konserwacji

« naprawy

« parkowania

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa 31
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Blokowanie 1 Przytrzymaj uchwyt wytgczajacy lewa reka.

uchwytu wyfgcza-

jacego 2 Wysun rygiel sprezynowy prawg rekg az do wyczuwalnego odblokowania
uchwytu wytgczajgcego.

Rys. 3-3 Odblokowanie uchwytu wyfgczajgcego
3 Lewg rekg przestaw uchwyt wytgczajgcy do gory.

3.1 Uchwyt wylgczajgcy jest odblokowany.

Odblokowanie 1 Przestaw oburgcz uchwyt wytgczajgcy w dét az do jego wyczuwalnego
uchwytu wyfgcza- zatrzasniecia.
jgcego

1.1  Uchwyt wylgczajacy jest zablokowany.

Rys. 3-4 Blokowanie uchwytu wyfgczajgcego

3.3.2 Zdalne wyfgczanie z mafej oraz z duzej odlegfosci

Funkcje wytgczania z matej oraz z duzej odlegtosci sg dostepne wytgcznie w urzg-
dzeniach wyposazonych w uktad zdalnego sterownia na podczerwien. Zostaty one
zintegrowane z systemem sterowania. Ich aktywowanie powoduje zatrzymanie
maszyny. Silnik bedzie nadal pracowac, wszystkie pozostate funkcje zostang wyta-
czone. Korzystanie z nich bedzie ponownie mozliwe po dezaktywowaniu funkciji
zdalnego wytgczania.

Funkcja wylgczania z matej odlegtosci jest aktywna, jesli odlegtos¢ pomiedzy zdal-
nym sterownikiem na podczerwien a maszyng wynosi mniej niz 2 m. Aby dezakty-
wowac funkcje, odstep nalezy zwiekszy¢. Nalezy pamieta¢, ze dziatanie funkcji nie
jest uzaleznione od odlegtosci osoby od maszyny, lecz od odstepu do zdalnego ste-
rownika.

32 Rammax 1585
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Funkcja wylgczania z duzej odlegtosci jest aktywna, jesli odlegtos¢ pomiedzy zdal-
nym sterownikiem na podczerwien a maszyng wynosi wiecej niz 20 m. Aby dezakty-
wowac funkcje, odstep nalezy zmniejszy¢.

Wyltgczanie z duzej
odlegtosci

Zakres aktywnosci
funkciji

Wytgczanie z matej
: | odlegtosci

Rys. 3-5 Zdalny sterownik na podczerwien

3.3.3 Czujnik przechylenia

W maszynach wyposazonych w zdalny sterownik na podczerwien i/lub sterownik
przewodowy czujnik przechylenia znajduje sie w obudowie jednostki sterujgcej
walca. W maszynach wyposazonych wytgcznie w sterowanie reczne zostat on zabu-
dowany w kokpicie.

Jezeli przechylenie maszyny przekroczy kat 45°, silnik zostanie wytgczony bez
wzgledu na kierunek przechylenia. Wznowienie pracy bedzie mozliwe po ponownym
uzyskaniu przechylenia z dopuszczalnego zakresu.

Czujnik przechylenia nie zabezpiecza przed przewrdceniem sie maszyny!

Rys. 3-6 Beben 630 mm / kat przechylenia

Srodek ciezkosci Nalezy uwzglednié, ze wraz z szeroko$cig bebna zmienia sie réwniez $rodek ciez-
kosci. W przypadku waskich bebnéw niebezpieczehnstwo wywrdcenia sie na bok jest
wieksze niz przy bebnach szerokich. Maszyny wyposazone w beben o szeroko$ci
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630 mm ulegajg wywrdceniu przy przechyleniu bocznym 30°. Maszyny wyposazone
w beben o szerokosci 850mm ulegajg wywrdceniu przy przechyleniu bocznym 40°.

Rys. 3-7 Beben 630 mm / beben 850 mm

A OSTROZNIE

Przeciek oleju

W przypadku wywrdcenia sie@ maszyny olej moze sie przedo-
sta¢ do komory spalania, co grozi uszkodzeniem silnika przy
_ prébie uruchomienia go.

« Podnie$ maszyne. W zadnym razie nie wolno uruchamia¢ sil-
nika.
« Skontaktuj sie z warsztatem serwisowym.

3.4

3.4.1

34

Stanowisko operatora

Wiasciwe stanowisko operatora znajduje sie z tylu maszyny, przy kokpicie sterowni-
czym. Polecenia sterownicze wydawane przy uzyciu elementéw sterowniczych tylko
z tej pozycji beda sie pokrywac z kierunkami przemieszczania maszyny.

Sterowanie reczne

Obstuga maszyny winna sie odbywaé¢ wytgcznie w strefie zaznaczonej na szaro,
ktora objeta jest zakresem dziatania uchwytu wytagczajgcego. Nalezy zwréci¢ uwage,
aby obie nogi zawsze znajdowaty sie za uchwytem wytgczajgcym, poniewaz jego
zakres dziatania jest ograniczony.

Rammax 1585
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Rys. 3-8 Stanowisko operatora podczas sterowania recznego (widok z gory)

Sterowanie za pomocg zdalnego sterownika przewodowego

Obstuga maszyny winna sie odbywaé wytgcznie w strefie zaznaczonej na szaro ze
wzgledu na ograniczony zakres dziatania uchwytu wytgczajgcego. Obie nogi opera-
tora stojgcego bezposrednio przy maszynie winny sie znajdowac za uchwytem wyta-
czajgcym.

Rys. 3-9 Stanowisko operatora podczas sterowania za pomocg zdalnego sterownika przewodowego
(widok z gory)

Sterowanie za pomocg zdalnego sterownika na podczerwien
Polecenia sterownicze wydawane przy uzyciu elementéw sterowniczych w strefie

zaznaczonej na biato nie pokrywajg sie z kierunkami przemieszczania maszyny.
Obstuga maszyny winna sie odbywac¢ ze strefy zaznaczonej na szaro.
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Rys. 3-10 Stanowisko operatora podczas sterowania za pomocq zdalnego sterownika na podczerwien

(widok z géry)

Przebywanie poza zakresem dziatania uchwytu wytgczaj gcego jest dozwolone,
poniewaz dzieki funkcji zdalnego wytaczania z matej odlegtos ci za pomoca sterow-
nika na podczerwien odstep bezpieczehstwa pozostaje zachowany.

Poziom hatasu

4

Ryzyko uszkodzenia stuchu na skutek statego obcigzenia ha-
tasem!

W zalezno$ci od sposobu eksploatacji urz gdzenia mozliwe
jest przekroczenie dopuszczalnego poziomu cis nienia aku-
stycznego 85dB (A).

« Podczas pracy przy wysokim poziomie hatasu nalezy uzywa¢
$rodkéw ochrony stuchu okreslonych miejscowymi przepisami
BHP.

36

Zgodnie z dyrektywa 2000/14/WE Parlamentu i Rady Unii Europejskiej zlecono
wykonanie nastepujgcych pomiaréw hatasu przez akredytowan g jednostke kon-
trolno-nadzorujaca:

Tab. 3-1 Poziom ci$ nienia akustycznego

Model

Zmierzony poziom mocy akustycznej LWA

Gwarantowany poziom mocy akustycznej LWA

Wartos¢

105 dB (A)

106 dB (A)

Rammax 1585
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Obowigzek uzywania srodkéw ochrony stuchu reguluja przepisy poszczegél-
nych krajow. Na terenie Szwajcarii i Niemiec obowigzek ten wystepuje od zmie-
rzonej wartosci 85 dB (A) (cisnienie akustyczne).

Poziom wibracji

Poziom wibracji zgodnie z zat. 1 rozdz. 2.2, wzgl. 3.6.3 a, dyrektywy maszynowej WE
wynosi:

Tab. 3-2 Poziom wibracji w obszarze dfoni i rgk
Model Wartosé

Poziom wibracji w obszarze dtoni i rak: 10,3 m/s?

Jest to usredniona wartos$¢ rzeczywista przyspieszenia okreslona wg 1SO 8662,
czesc 1, DIN 45675, czes¢ 9.

Znaki ostrzegawcze umieszczone na urzadzeniu

» Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw.

« Naklejki i tabliczki na urzadzeniu musza by¢ kompletne i czytelne.

» Uszkodzone lub nieczytelne naklejki i tabliczki nalezy niezwtocznie wymienic.
» Nowe naklejki mozna zaméwi¢ w firmie Ammann Schweiz AG.

Po stwierdzeniu, ze tabliczki sg nieczytelne lub niezrozumiate, nalezy zaprzestaé
eksploatacji maszyny az do zamontowania nowych oznakowan.

Naklejki ostrzegawcze
Tab. 3-3 Naklejki ostrzegawcze na urzgdzeniu
Naklejki ostrzegawcze Znaczenie
Lokalizacja na walcu: Zewnetrzna strona pokrywy kok-

pitu
Zagrozenie: Niebezpieczenstwo zranienia na skutek nie-
wiasciwej obstugi.

Objasnienie: Przed rozpoczeciem eksploatacji walca
nalezy sie zapoznac z instrukcjg obstugi. Nalezy bez-

wzglednie przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa opisanych
w instrukcji. W przypadku watpliwosci nalezy sie skontak-
towaé z autoryzowanym dealerem.

1118436
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Naklejki ostrzegawcze Znaczenie

Lokalizacja na walcu: Wewnetrzna strona pokrywy kok-
pitu.

Wymaganie: Obowigzek uzywania srodkéw ochrony stu-
chu.

Objasnienie: Podczas pracy przy wysokim poziomie
hatasu nalezy uzywaé srodkéw ochrony stuchu okreslo-
nych miejscowymi przepisami BHP.

Lokalizacja na walcu: Wewnatrz schowka

Ostrzezenie: Ryzyko zranienia dtoni

Objasnienie: Nie wolno wsuwac rgk do wentylatora chtod-
nicy podczas pracy maszyny.

3.7.2 Naklejki informacyjne
Tab. 3-4 Naklejki informacyjne na urzgdzeniu

Naklejki informacyjne Znaczenie

Lokalizacja na walcu: Tyt ramy walca.

Opis: Gwarantowany poziom mocy akustycznej.
Objasnienie: Informuje o poziomie catkowitego hatasu
emitowanego przez walec.

10948

\_ 3s0rh_J
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Lokalizacja na walcu: Na zbiorniku oleju hydraulicznego.
Opis: Olej hydrauliczny.

Objasnienie: Nalezy uzywac¢ wytacznie wskazanego typu
oleju hydraulicznego.

Lokalizacja na walcu: Gdrna czes¢ ramy.
Opis: Paliwo
Objasnienie: Krdciec wlewowy oleju napedowego.

38 Rammax 1585
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Znaczenie

Lokalizacja nawalcu: Przednia czgs¢ ramy i centralnie z

tytu

Opis: Punkt zamocowania
Objasnienie: Miejsca, do ktérych mogg by¢é mocowane
liny lub tahcuchy zabezpieczajgce maszyne na pojezdzie

transportowym.

410988

Lokalizacja na walcu: Gorna czes¢ ramy walca.

Opis: Haki do podnoszenia.

Objasnienie: Miejsca, do ktérych mogg by¢ mocowane
zawiesia do podnoszenia walca.

Achtung
Beim Fahren mit Femsteuerung sowie
beim Parken der Maschine muss der
Deckel geschlossen sein.

Attention
During driving with remote control and
during parking the machine the cover
must be closed.

Attention
Pendant conduire avec commande 4
distance et pendant parquer la machine,
le couvercle doit &tre fermé.

33072

Lokalizacja na walcu: Wewnetrzna strona pokrywy kok-
pitu.

Opis: Zamknij pokrywe.

Objasnienie: Uwaga: Podczas przemieszczania maszyny
przy uzyciu zdalnego sterowania oraz podczas parkowa-
nia pokrywa musi by¢é zamknieta.

ACHTUNG

Sicherheitsbugel beim
Transport und Verladen
nach unten einrasten!

Lokalizacja na walcu: Pod patgkiem zabezpieczajgcym.
Opis: Patgk zabezpieczajgcy.

Objasnienie: Podczas transportu i zatadunku patgk
winien by¢ zablokowany w dolnej pozycji.

39

Lokalizacja na walcu: Nad blachg kokpitu.

Opis: Zapton.

Objasnienie: Uwaga: Podczas zaptonu wystepuje napie-
cie.

t= L t
(&4 o0

Lokalizacja na walcu: Obok blachy kokpitu.

Opis: Funkcja dzwigni.

Objasnienie: Wskazuje kierunek przetgczania dzwigni
sterowniczych w celu aktywowania nastepujgcych funkcji:
Wibracje / Bieg szybki, Jazda w lewo i Jazda w prawo.

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa
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4.1

41.1

42

Przeglad komponentow

Budowa maszyny

Rys. 4-1 Gtéwne komponenty

1 Czes¢ gorna korpusu
2 Jednostka sterujgca / kokpit
3 Czesc¢ dolna korpusu

Rys. 4-2 Podzespoty napedowe

Silnik wysokoprezny
Pompa hydrauliczna
Zespot wzbudzajgcy

A W N P

Naped bebna
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Rys. 4-3 Podzespoty ukfadu sterowania

AW N R

Sterownik walca

Blok sterujgcy, sterowanie reczne
Zdalny sterownik na podczerwien
Zdalny sterownik przewodowy

Pokrywa kokpitu

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

W przestrzeniach pomiedzy przylegajacymi komponentami
tworzg sie strefy scinania. Umieszczone w nich kohczyny
moga ulec zacisnieciu i zmiazdzeniu.

* Podczas zamykania przestrzeni nie nalezy zblizaé dtoni i pal-
cow do stref Scinania.

* Ostony i klapy nalezy zawsze zamykac oburacz.

* Ostony i klapy winny by¢ kazdorazowo zamykane przez jedng
osobe.

HINWEIS

Budowa i funkcje

Ryzyko uszkodzen na skutek wibracji!

Podczas eksploatacji maszyny wytwarzane sg wibracje, ktére moga doprowa-
dzi¢ do uszkodzenia otwartych lub niedomknietych oston i klap.

* Przed przystapieniem do pracy nalezy dopilnowaé, aby wszystkie ostony i

klapy zostaty prawidtowo zamkniete.

Pokrywa kokpitu ostania panel obstugi oraz chroni wskazniki i elementy sterownicze
przed zanieczyszczeniami i wilgocig. W pokrywie kokpitu i panelu obstugi umiesz-
czony jest otwér, w ktorym mozna zawiesi¢ standardowg ktédke, aby zamkng¢
pokrywe kokpitu.

43
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Rys. 4-4 Zamykanie pokrywy kokpitu za pomocg kf6dki

Dwa gumowe uchwyty i dwa trzpienie jako elementy wspétpracujgce zabezpieczajg
pokrywe kokpitu przed otwarciem.

Rys. 4-5 Pokrywa kokpitu / uchwyt

Otwieranie pokry- 1 Szarpnij lekko pokrywe kokpitu i pociggnij jg do gory.

wy
kokpitu 2 Otworz pokrywe, przesuwajgc jg do tytu, i nacisnij w dét, zeby zostata zablo-
kowana w zatrzasku.
Rys. 4-6 Otwieranie pokrywy kokpitu
2.1 Pokrywa jest teraz otwarta.
Zamykanie pokry- 1 Pociagnij pokrywe oburgcz do siebie, zeby jg uwolni¢ z zatrzasku.
wy
kokpitu 2 Nacisnij oburgcz pokrywe kokpitu w do6t az do jej wyczuwalnego zatrzasniecia

w obu uchwytach.

44 Rammax 1585
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Rys. 4-7 Zamykanie kokpitu

2.1 Pokrywa jest teraz zamknieta.

41.3 Schowek

* W schowku zainstalowany zostat sterownik walca. W maszynach wyposazonych w
uktad zdalnego sterowania w schowku umieszczony jest zdalny sterownik na pod-
~czerwien.

Do zamykania pokrywy schowka stuzy zatrzask sprezynowy umieszczony w srodku
panelu obstugi.

Otwieranie 1 Otworz pokrywe kokpitu i ustaw jg pionowo.
schowka
2 Pociagnij zatrzask ,R” do siebie.

Rys. 4-8 Pociggniecie zatrzasku ,R” / Otwarcie schowka

2.1 Schowek jest teraz odblokowany i moze by¢ otwarty.

Budowa i funkcje 45
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Zamykanie
schowka

4.1.4

Otwieranie osfony
silnika

Zamykanie osfo-
ny silnika

46

Nacisnij oburgcz pokrywe w dot az do jej wyczuwalnego zatrzasniecia.

Rys. 4-9 Zamykanie schowka / Zatrzasniecie schowka

1.1  Schowek jest teraz zamkniety.

Osfona silnika

Ostona silnika zabezpiecza silnik i akumulator przed zanieczyszczeniami, wilgocig
oraz mechanicznym uszkodzeniem, a takze stuzy do wyttumienia hatasu. Podany
poziom emisji hatasu jest zachowany wytgcznie przy zamknietej ostonie silnika.

Ostona silnika blokowana jest za pomocg zamka kapturowego umieszczonego cen-
tralnie w gornej czesci maszyny.

Po jego odblokowaniu ostona silnika otwiera sie dzieki rozpérce gazowej, ktéra pod-
piera ostone po otwarciu.

Odblokuj zamek kapturowy.
Nacisnij dtonig ostone silnika, a drugg rekg podnie$ haczyk zamykajacy.
Cofnij dton z ostony i zwolnij ja.

3.1 Ostona silnika otworzy sie.

Podnies haczyk zamykajgcy do gory, zeby nie przeszkadzat podczas zamy-
kania ostony.

Otworz oburgcz ostone silnika, naciskajac jg w dot.

Przytrzymaj dtonig ostone w dolnej pozyciji, a drugg reka zablokuj jg za
pomocg zamka kapturowego.

3.1 Ostona silnika jest teraz zamknieta.

Rammax 1585
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51 Kokpit

5.1.1 Widok kokpitu

| (0| [ A | |

Stacyjka

Gniazdo do podtaczenia zdalnego sterownika przewodowego (nie wystepuje
w modelu Rammax 1585-M)

3 Lampki ostrzegawcze
Wyswietlacz

5.1.2 Lampki ostrzegawcze

Lampkakontrolna Lampka zaswieca sie, jesli pragdnica nie wytwarza napiecia. Po 4 sekundach swiece-
fadowania nia lampki nastepuje aktywacja programu awaryjnego zatrzymania. Maszyna zosta-
nie wytgczona.

/m\
—

ym\
+ Przyczyna: Pradnica jest uszkodzona.

Nalezy skontaktowac sie z warsztatem serwisowym.

Cisnienie oleju Zaswiecenie sie lampki ostrzegawczej sygnalizuje spadek cisnienia oleju w silniku.
Po 4 sekundach $wiecenia lampki nastepuje aktywacja programu awaryjnego
@ zatrzymania. Maszyna zostanie wytgczona. Wznowienie pracy bedzie mozliwe po

uprzednim usunieciu przyczyny awaryjnego zatrzymania.

Mozliwa przyczyna: Najczesciej zbyt niski poziom oleju w silniku — nalezy uzupetnic
olej. Jezeli przyczyna nie jest niski poziom oleju, nalezy skontaktowac sie z warszta-
tem serwisowym.

48 Rammax 1585
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Temperatura
wody

Y
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Czujnik przechy-
lenia

g
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5.1.3

Licznik motogo-
dzin

Wskaznik kodu
funkcji

Wskaznik
kodu bfedu
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Walec wyposazony jest w silnik wysokoprezny chtodzony powietrzem, dlatego
lampka ta nie petni zadnej funkcji.

Zaswiecenie sie lampki ostrzegawczej oznacza aktywacje czujnika przechylenia. Sil-
nik zostanie automatycznie wytgczony i jego uruchomienie nie bedzie mozliwe,
dopoki czujnik przechylenia pozostaje aktywowany.

Uszkodzenie silnika!

W przypadku wywrdcenia sie@ maszyny olej moze sie przedosta¢ do komory
spalania, co grozi uszkodzeniem silnika przy prébie uruchomienia go.

Dlatego:

« Podnies maszyne. W zadnym razie nie wolno uruchamia¢ silnika.
¢ Skontaktuj sie z warsztatem serwisowym.

Wyswietlacz

Wyswietlacz podzielony jest na siedem segmentow i fgczy trzy rézne funkcje urza-
dzenia wskazujgcego. Sa to:

Licznik motogodzin sumuje i zapisuje czas eksploatacji maszyny. Uruchomienie licz-
nika nastepuje podczas wigczenia zaptonu.

Rys. 5-1 Przykfadowe wskazanie

Wskaznik kodu funkgciji jest aktywny podczas pracy maszyny. Wskaznik informuje o
nakazach sterowniczych elementéw sterujgcych za pomocg kodow.

Rys. 5-2 Przykfadowe wskazanie funkcji

Na wyswietlaczu prezentowane sg informacje o potencjalnych usterkach wykrytych
przez system sterowania.
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Rys. 5-3 Przykfadowe wskazanie funkcji

Informacje o usterkach prezentowane sg na wyswietlaczu w formie kodow. Zesta-
wienie zawierajgce wszystkie kody btedow i ich znaczenie zamieszczono w zatgcz-
niku.

Rys. 5-4 Przykfadowe wskazanie funkcji

514 Gniazdo do podfgczenia zdalnego sterownika przewodowego.

Gniazdo stuzy do podtgczenia wtyczki zdalnego sterownika przewodowego. Urzg-
dzenie dostarczane jest z juz podtgczonym kablem. Wersja Rammax 1585-M nie
zostata wyposazona w gniazdo potgczeniowe.

Stacyjka W stacyjce mozliwe sg trzy pozycje kluczyka:

- Zapton wytaczony: Nastepuje wytgczenie maszyny. Kluczyk zaptonowy mozna
wyciggnac¢ wytacznie w tej pozyciji.
Standby: Powoduje przetgczenie maszyny w tryb Standby.

Uruchomienie silnika: Nastepuje wtgczenie rozrusznika. Silnik zostaje urucho-
miony.

Rys. 5-5 Zapfon wyfgczony / Standby / Uruchomienie silnika
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5.1.5 Sterowanie reczne

Widok elementéw sterujgcych

Dzwignia biegu szybkiego

Dzwignia wibracji

Dzwignia sterowania bebnem, lewa strona
Dzwignia sterowania bebnem, prawa strona

g b WO DN P

Dzwignia gazu

Dzwignie stero-  Dzwignie sterowania umozliwiajg zmiane kierunku napedzania bebnéw. Lewa
wania dzwignia stuzy do sterowania parg bebndéw po lewej, prawa dzwignia do sterowania
parg bebnéw po prawej stronie. Nie ma mozliwosci sterowania pojedynczymi beb-
nami.

Przesuniecie obu dzwigni w przdd powoduje ruch maszyny do przodu. Przesuniecie
obu dzwigni w tyt powoduje ruch maszyny do tytu. Przesuwanie dzwigni po przekat-
nej powoduje skret maszyny w miejscu.

Rys. 5-6 Jazda do przodu / Jazda do tyfu / Zwrot w prawo
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Dzwignia stuzy do wigczania i wytaczania biegu szybkiego. Jazda i skrety maszyng
na biegu szybkim wykonywane sg dwa razy szybciej niz w trybie standardowym.
Dzwignia biegu szybkiego spetnia swojg funkcje tylko w potgczeniu z dzwigniami ste-
rowania.

Dzwignia moze by¢ ustawiona w dwdch pozycjach:

- Bieg szybki wytgczony
« Bieg szybki wigczony

Rys. 5-7 Bieg szybki wytgczony / Bieg szybki wfgczony

Bieg szybki pozostaje wigczony do momentu ustawienia dzwigni ponownie w pozycji
wyjsciowej. W przypadku aktywacji ktéregos z zabezpieczen bieg szybki zostanie
wytgczony, jednak pozycja dzwigni nie ulegnie zmianie. Przed ponownym urucho-
mieniem maszyny dzwignie nalezy ustawi¢ w pozycji neutralnej. Podczas urucho-
mienia maszyny bieg szybki nie jest automatycznie aktywowany, nawet jesli dzwig-
nia byta ustawiona w pozycji biegu szybkiego.

Dzwignia stuzy do zmiany kierunku obrotéw watu wibracyjnego oraz do wytgczania
funkcji wibracji. Dzwignia wibracji moze by¢ ustawiona w trzech pozycjach:

« Wibracje wytgczone
« Wibracje w przéd
+ Wibracje wstecz

Rys. 5-8 Wibracje wyfgczone / Wibracje w przéd / Wibracje wstecz

Dzwignia wibracji przyjmuje pozycje spoczynkowa, pozostajgc w wybranej pozyciji
do momentu ponownego przestawienia.

Zmiana kierunku obrotow

W celu zmiany kierunku obrotow watu wibracyjnego dzwignie wibracji nalezy ustawi¢
W pozycji przeciwnej do aktualnie wybranej.
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Walt wibracyjny zostanie wyhamowany, zanim po chwili nastgpi przyspieszenie jego
obrotow w przeciwnym kierunku.

HINWEIS Podczas wykonywania zageszczania na pochylym terenie obroty watu wibra-
cyjnego nalezy ustawié w kierunku przeciwnym do zbocza, co zwieksza zdol-
nosé pokonywania wzniesien i wtasciwosci trakcyjne maszyny.

Dzwignia nastaw- Dzwignia nastawcza stuzy do bezstopniowej regulacji predkosci obrotowej silnika.

cza Ponadto zmniejszajgc za pomocg dzwigni predkos¢ obrotowg do minimum, mozliwe
Predkosc¢ obroto- jest zatrzymanie silnika. W celu wytworzenia cisnienia wymaganego podczas pracy
wa silnika maszyny dzwignie nastawczg nalezy ustawi¢ na maksymalng predkosé.

Rys. 5-9 Zatrzymanie silnika / Maksymalna predko$¢ obrotowa

5.1.6 Zmienne niewywazenie, opcja

W urzgdzeniach wyposazonych w funkcje zmiennego niewywazenia istnieje mozli-
wos$¢ wyboru jednego z dwéch ustawien zageszczania. Dzieki temu mozliwe jest
dobranie optymalnych ustawien maszyny w zaleznosci od rodzaju podtoza. Prze-
tacznik ustawien zageszczania umieszczony jest po lewej stronie nad kokpitem.

Rys. 5-10 Pozycja przetfgcznika / Przefgcznik
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Przefgcznik usta-
wien zageszcza-
nia

5.1.7

54

Przetgcznik moze by¢ ustawiony w dwoch pozycjach:

« Pozycja 1: Aktywacja duzej amplitudy. Pozycje nalezy wybieraé na gruntach spo-
istych.

Rys. 5-11 Pozycja 1, duza amplituda

« Pozycja 2: Aktywacja matej amplitudy. Pozycje nalezy wybieraé na gruntach ziar-
nistych, piaszczystych lub podtozach zwirowych.

Rys. 5-12 Pozycja 2, mafa amplituda

Ustawienia zageszczania mozna zmieni¢ w dowolnym momencie, réwniez przy akty-
wowanej funkcji wibracji.
Zdalny sterownik przewodowy

Zdalny sterownik przewodowy umozliwia operowanie maszyng z bezpiecznej odle-
gtosci. Maksymalna odlegtosé to ok. 80 cm.

Rys. 5-13 Elementy sterujgce zdalnego sterownika przewodowego

Bebny po lewej stronie do przodu
Bebny po lewej stronie do tytu
Wibracje w przéd / wytgczone
Wibracje wstecz / wytgczone
Bebny po prawej stronie do przodu

o O~ WDN P

Bebny po prawej stronie do tytu
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7 Zatrzymanie silnika
8 Uruchomienie silnika
9 Wigczenie / wytgczenie biegu szybkiego

Przyciski sterowania umozliwiajg zmiane kierunku napedzania bebnéw. Przyciski po
lewej stronie stuzg do sterowania parg bebnéw lewej, przyciski po prawej do stero-

wania parg bebndéw prawej strony. Nie ma mozliwosci sterowania pojedynczymi beb-
nami.

Jazda do przodu
1 Nacisnij jednoczesnie przyciski 1 oraz 5.

Maszyna przemieszcza sie do przodu.

T
1

ey

IR

Rys. 5-14 Jazda do przodu przy uzyciu zdalnego sterownika przewodowego

Jazda do tyfu
1 Nacisnij jednoczesnie przyciski 2 oraz 6.

Maszyna przemieszcza sie do tytu.

1

1 i
1 1

Rys. 5-15 Jazda do tyfu przy uzyciu zdalnego sterownika przewodowego

[ fo35.5.1]

EETE R

4

Zwrot
1 Nacisnij jednoczesnie przyciski 1 oraz 6.

Maszyna wykonuje zwrot w miejscu.
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Przycisk biegu
szybkiego

Przycisk wibracji

o § e
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Rys. 5-16 Zwrot w prawo przy uzyciu zdalnego sterownika przewodowego

Przycisk stuzy do wigczania i wytgczania biegu szybkiego. Jazda i skrety maszyng
na biegu szybkim wykonywane sg dwa razy szybciej niz w trybie standardowym.
Korzystanie z biegu szybkiego jest mozliwe wytgcznie w potgczeniu z funkcjg jazdy.
Przycisk biegu szybkiego moze by¢ ustawiony w dwdch pozycjach:

- Bieg szybki wytgczony
« Bieg szybki wtgczony

Wiagczenie biegu szybkiego sygnalizowane jest zaswieceniem sie diody w przycisku.

\//

Rys. 5-17 Bieg szybki wyfgczony / Bieg szybki wigczony

Przycisk biegu szybkiego przyjmuje pozycje spoczynkows i po jednokrotnym nacis-
nieciu pozostaje wigczony. Aby wytaczy¢ przycisk, nalezy go ponownie nacisnaé.

Funkcja biegu szybkiego zostanie automatycznie wytgczona:

 jesli aktywowane zostanie jedno z zabezpieczen
« po wigczeniu funkcji wibracji
e poO wylgczeniu maszyny

Aktywowanie funkcji wibracji uniemozliwia wigczenie biegu szybkiego. Nalezy naj-
pierw dezaktywowac funkcje wibracji, a nastepnie wigczyc¢ bieg szybki.
Przyciski stuzg do wtgczania i wytgczania funkcji wibracji. Funkcja wibracji pozwala

na wybér jednego z dwéch kierunkéw obrotow:

« Wibracje w przéd
» Wibracje wstecz

Przyciski wibracji przyjmuja pozycje spoczynkowsa i po ich jednokrotnym nacisnieciu

pozostajg wigczone. Wigczenie funkcji wibracji sygnalizowane jest zaswieceniem sie
diody w aktywowanym przycisku.
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Rys. 5-18 Wibracje wyfgczone / Wibracje w przéd / Wibracje wstecz

Zmiana kierunku obrotéw

Mozliwe jest jednoczesne aktywowanie tylko jednego przycisku wibracji i jednego
kierunku obrotéw. W celu zmiany kierunku obrotéw watu wibracyjnego nalezy nacis-
naé przycisk wibracji z przeciwnym kierunkiem obrotow. Aktywowany przycisk wibra-
Cji zostanie automatycznie wytgczony.

Walt wibracyjny zostanie wyhamowany, zanim po chwili nastgpi przyspieszenie jego
obrotow w przeciwnym kierunku.

Podczas wykonywania zageszczania na pochylym terenie obroty watu wibra-
cyjnego nalezy ustawié w kierunku przeciwnym do zbocza, co zwieksza zdol-
nosé pokonywania wzniesien i wtasciwosci trakcyjne maszyny.

Zdalny sterownik na podczerwien

Zdalny sterownik na podczerwien umozliwia operowanie maszyng z bezpiecznej
odlegtosci. Maksymalny zasieg wynosi ok. 20 m.

Sterownik uktadu zdalnego sterowania zasilany jest za pomocg ogniw stonecznych,
zatem nie ma potrzeby stosowania baterii.

Pyt i zanieczyszczenia na powierzchni ogniw stonecznych obnizajg ich wydajnosc
swietlng, a tym samym efektywnos¢ energetyczng. Poniewaz zanieczyszczone
ogniwa stoneczne mogg prowadzi¢ do roztadowania akumulatorow sterownika,
nalezy je niezwiocznie wyczyscic.
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Dzwignie stero-
wania
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Rys. 5-19 Elementy sterujgce zdalnego sterownika na podczerwien

Bebny po lewej stronie do przodu / do tytu
Wibracje w przod / wstecz / wytaczone
Bebny po prawej stronie do przodu / do tytu
W1/Wyt. biegu szybkiego

ga A WO DN PP

Uruchomienie / Zatrzymanie silnika

Dzwignie sterowania umozliwiajg zmiane kierunku napedzania bebnéw. Lewa
dzwignia stuzy do sterowania parg bebnéw po lewej, prawa dzwignia do sterowania
parg bebnéw po prawej stronie. Nie ma mozliwosci sterowania pojedynczymi beb-

nami.

Jazda do przodu / do tytu
1 Przesun obie dzwignie do przodu.

Maszyna przemieszcza sie do przodu.

2 Przesun obie dzwignie do tytu.

Maszyna przemieszcza sie do tytu.

Rys. 5-20 Jazda do przodu / Jazda do tyfu
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Zwrot
1 Przesun dzwignie po przekatnej.

Maszyna wykonuje zwrot w miejscu.

Rys. 5-21 Zwrot w prawo / Zwrot w lewo

Wigcznik stuzy do wigczania i wytgczania biegu szybkiego. Jazda i skrety maszyng
na biegu szybkim wykonywane sg dwa razy szybciej niz w trybie standardowym.
Wigcznik biegu szybkiego spetnia swoja funkcje tylko w potgczeniu z dzwigniami ste-
rowania.

Dzwignia moze by¢ ustawiona w dwdch pozycjach:

- Bieg szybki wytgczony
« Bieg szybki wtgczony

Rys. 5-22 Bieg szybki wyfgczony / Bieg szybki wfgczony

Bieg szybki pozostaje wtgczony do momentu ponownego ustawienia wigcznika w
pozycji wyjsciowej. W przypadku aktywacji ktéregos$ z zabezpieczenh bieg szybki
zostanie wytgczony, jednak pozycja wtgcznika nie ulegnie zmianie. Przed ponow-
nym uruchomieniem maszyny wtgcznik nalezy ustawi¢ w pozycji neutralnej. Podczas
uruchomienia maszyny bieg szybki nie jest aktywowany automatycznie, nawet jesli
wigcznik ustawiony jest w pozycji biegu szybkiego.

Wigcznik stuzy do wigczania i wytgczania funkcji wibracji. Wtacznik wibracji moze
by¢ ustawiony w trzech pozycjach:

» Wibracje wytgczone
« Wibracje w przéd
»  Wibracje wstecz
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Ustawianie kana-
fu transmisyjnego
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Rys. 5-23 Wibracje wyfgczone / Wibracje w przéd / Wibracje wstecz

Zmiana kierunku obrotéw

Wigcznik wibracji przyjmuje pozycje spoczynkowa, pozostajgc w wybranej pozycji do
momentu ponownego przestawienia.

W celu zmiany kierunku obrotéw watu wibracyjnego wigcznik wibracji nalezy ustawi¢
w pozycji przeciwnej do aktualnie wybranej.

Walt wibracyjny zostanie wyhamowany, zanim po chwili nastgpi przyspieszenie jego
obrotéw w przeciwnym kierunku.

Podczas wykonywania zageszczania na pochylym terenie obroty watu wibra-
cyjnego nalezy ustawié w kierunku przeciwnym do zbocza, co zwieksza zdol-
nosé pokonywania wzniesien i wtasciwosci trakcyjne maszyny.

Sterownik zdalny przekazuje polecenia sterownicze do urzadzenia za pomocg syg-
natéw podczerwieni. Dostepnych jest dziesie¢ kanatéw transmisyjnych. Aby sterow-
nik maszyny reagowat na polecenia sterownicze przekazywane przez sterownik
zdalny, w obu urzgdzeniach musi by¢ ustawiony ten sam kanat transmisyjny. Do jego
ustawiania stuzg pokretta nastawcze umieszczone w sterowniku maszyny oraz w
sterowniku zdalnym. Kanat transmisyjny ustawiono fabrycznie na ,5”".
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Rys. 5-24 Pokretfo nastawcze

Zestrajanie kanaftow transmisyjnych

1 Otworz schowek.

2 Uzywajac niewielkiego ptaskiego srubokreta, ustaw pozadany kanat transmi-
syjny w sterowniku maszyny.

Rys. 5-25 Ustawianie
3 Usun zatyczke w sterowniku zdalnym.

4 Ustaw ten sam kanat transmisyjny w sterowniku zdalnym.

NS =

Rys. 5-26 Pokretfo nastawcze w sterowniku maszyny / Pokretfo nastawcze w sterowniku zdalnym

Kanaty transmisyjne zostaty ustawione i zestrojone.

Prawidfowa pozycja zdalnego sterownika
1 Zdalny sterownik winien by¢ uzytkowany we wiasciwej pozyciji.
1.1 Moze on przylega¢ do brzucha operatora.

1.2  Aby zapewni¢ odpowiedni komfort noszenia, nalezy wyregulowa¢ dtu-
gosc¢ pasa.

Elementy sterownicze i wskazniki 61




AMMANN

HINWEIS

62

2 Nalezy zapewni¢ wtasciwg obstuge zdalnego sterownika.

2.1  Obudowe mozna przytrzymywac tylko w jej gornej czesci.

Rys. 5-27 Prawidfowa pozycja zdalnego sterownika

Obstuga urzadzenia winna sie odbywaé w sposdb gwarantujacy niezawod-
nos¢ operacji.

Rammax 1585

1247820 A | 10.11.2014



6

Uruchamianie



AMMANN

6.1

6.1.1

Opakowanie

Gotowosc¢ do
uzytkowania

6.1.2

Poziomy ptynow

Zabezpieczenia

Pofgczenia Srubo-
we

64

Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie

Folie z urzgdzenia nalezy usung¢ i zutylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepi-
sami.

Maszyna jest fabrycznie przygotowana do eksploataciji. Zbiorniki na olej hydrauliczny
i olej silnikowy zostaty napetnione odpowiednimi ilosciami ptynéw eksploatacyjnych.

Zbiornik paliwa nie zostat napetniony do petna. Przed przystgpieniem do eksploataciji
nalezy uzupetnié paliwo.

Elementy kontrolowane kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poziomy ptynéw eksplo-
atacyjnych i w razie potrzeby uzupetnic je.

Nalezy sprawdzi¢, czy zabezpieczenia w maszynie funkcjonujg prawidtowo.
Maszyna moze by¢ eksploatowana wytgcznie pod warunkiem, ze urzgdzenia zabez-
pieczajgce sg w petni sprawne.

Nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ potgczen srubowych. Podczas eksploataciji maszyny
luzne elementy ulegajg uszkodzeniom.

Nalezy sie upewnié, czy wszystkie wejscia i otwory sg zamkniete i zabezpieczone.
Ze wzgledu na wibracje wystepujgce podczas pracy maszyny otwarte klapy i ostony
ulegajg uszkodzeniom.

Kontrola sterownikow w ukfadach zdalnego sterowania kazdorazowo
przed rozpoczeciem pracy

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ ustawienie kanatéw

transmisyjnych we wszystkich uzytkowanych maszynach. Nalezy sie upewnic, ze
kazdy kanat wykorzystywany jest tylko w jednej maszynie.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zranienia!

Aby w okreslonym miejscu eksploatowaé réwnoczesnie kilka
maszyn, uzytkowane maszyny musza wykorzystywaé rézne
kanaty transmisyjne. W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko
uruchomienia poprzez zdalny sterownik operacji w kilku ma-
szynach, co moze doprowadzié do zranienia osob.

Dlatego:

« Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
zestrojenie kanatow transmisyjnych uzytkowanych maszyn.

« Korzystajagc z nadajnikobw podczerwieni, nie wolno uzytkowaé
wiecej niz dziesieciu maszyn réwnoczesnie.
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7.1

HINWEIS

HINWEIS

7.1.1

Reczny

Z zastosowaniem
sterownika prze-
wodowego

Z zastosowaniem
sterownika na
podczerwien

68

Uruchamianie maszyny
Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzié potencjalne zagrozenia w
otoczeniu.

1 Odblokuj patgk zabezpieczajacy.

2 Ustaw dzwignie nastawczg predkosci obrotowej silnika w pozycji na maksi-
mum.

3 Otworz pokrywe kokpitu i wtdz kluczyk zaptonowy do stacyjki.
4 Ustaw kluczyk zaptonowy w pozyciji 2.

Maszyna znajduje sie w trybie ,Standby” i moze by¢ uruchomiona.

Jezeli po uptywie 15 sekund silnik nie zostanie uruchomiony, procedure nale-
zy przerwac.

W celu ochrony rozrusznika silnik wyposazony jest w odpowiedni modut zabezpie-
czajacy. Bezposrednio po prébie uruchomienia silnika nie ma mozliwosci jej pono-
wienia.

1 Wylgcz zapton i odczekaj 30 sekund.

2 Sprébuj ponownie uruchomi¢ silnik.

Jezeli po wykonaniu kilku préb nadal nie mozna uruchomi¢ silnika, nalezy sie skon-
taktowac z serwisem.

Tryb sterowania

Wybierz zadany tryb sterowania:

Uruchomienie z trybem recznym:
1 Ustaw kluczyk zaptonowy w pozyciji 3.

Silnik zostaje uruchomiony.

Uruchomienie w trybie sterowania z zastosowaniem sterownika przewodowego:
1 Nacisnij przycisk ,Start” i przytrzymaj do uruchomienia silnika.

Silnik pracuje.

Uruchomienie w trybie sterowania z zastosowaniem sterownika na podczerwien:

1 Przesun wigcznik ,Start / Stop” w prawo do pozyciji ,Start” i przytrzymaj do uru-
chomienia silnika.

Silnik pracuje.
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Zageszczanie podtoza

Aby catkowicie zagesci¢ podtoze, niezbedne jest wykonanie wielu przejazdow. Ich
liczba uzalezniona jest od wlasciwosci podtoza. W maszynach wyposazonych w
funkcje ,Ammann Compaction Expert (ACE)” na wyswietlaczu pojawia sie¢ komunikat
0 zakonczeniu zageszczenia podtoza. Tabela MBT1 zawiera orientacyjne liczby
wymaganych przejazdéw dla warstwy o grubosci 30 cm:

Tab. 7-1 Liczba przejazdow

Podtoze/ rodzaj gruntu Wymagana liczba przejazdéw
zwir, piasek ok. 3-5
grunt mieszany ok. 3-5
pyt piaskowy, glina ok. 3-5

Przemie$¢ maszyne do miejsca zageszczania. Aby predzej pokona¢ dystans, uzyj
biegu szybkiego. Przed rozpoczeciem zageszczania wytgcz bieg szybki.
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7.2.1 Zageszczanie rownych powierzchni
Na réwnej powierzchni kierunek obrotéw watu wibracyjnego nie ma znaczenia.

1 Wiacz jedng z dwdch funkcji wibracji.

7.2.2 Zageszczanie skarp i zboczy

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty zycial

Pod wptywem wibracji lub ciezaru maszyny luzny materiat na
zboczach moze ulec obsunieciu. Istnieje ryzyko zasypania
lub przygniecenia os6b znajdujacych sie ponizej maszyny.

Dlatego:

¢ Podczas pracy na nachylonych powierzchniach zawsze nalezy
sie poruszaé w kierunku zbocza.

» Jezeli u podnodza zbocza przebywajg osoby, prace nalezy prze-
rwac.

* Nie wolno jezdzi¢ w poprzek zbocza.

1 Podjedz walcem do krawedzi skarpy.

1247820 A | 10.11.2014

Rys. 7-1 Podjezdzanie od dofu / Podjezdzanie od gory

2 Wiacz funkcje wibracji wstecz. Wat niewywazony obraca sie w kierunku prze-
ciwnym do stoku.

Rys. 7-2 Wibracje wstecz
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3 Przemieszczaj walec az do odpowiedniego zageszczenia podfoza.

Rys. 7-3 Zageszczanie skarp

Zageszczanie skarp z zastosowaniem sterownika przewodowego

1 Podjedz maszyng tytem do podstawy skarpy od dotu.

2 Wigcz funkcje wibracji wstecz.

/

= £ D 2

Rys. 7-4 Maszyna u podstawy skarpy / Wibracje wstecz

3 Przemieszczaj maszyne tytem po skarpie w gére i w dot az do odpowiedniego
zageszczenia podtoza.

Zageszczanie skarp z zastosowaniem sterownika na podczerwien

1 Podjedz maszyng tytem do podstawy skarpy od dotu.

2 Wiacz funkcje wibracji wstecz.
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Rys. 7-5 Maszyna u podstawy skarpy / Wibracje wstecz

Zmiana trybu sterowania

Podczas pracy moze zaistnie¢ koniecznos$¢ zmiany wybranego trybu sterowania.
Jest to mozliwe w dowolnym momencie. Nalezy pamieta¢, ze:

« Maszyna reaguje na nakazy przekazywane w trybie sterowania, z ktérym zostata
uruchomiona.

Zmiana ze sterowania przy uzyciu sterownika na podczerwien lub sterownika prze-
wodowego na sterowanie reczne moze byé wykonana bezposrednio.

Aby dokonaé zmiany pomiedzy oboma trybami sterowania zdalnego, nalezy wyta-
czy¢ silnik za pomoca aktywnego sterownika.

Odstawianie / parkowanie maszyny

Podczas odstawiania maszyny nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

- W miare mozliwosci maszyne nalezy parkowac¢ na réwnej powierzchni.

« Podczas postoju maszyny na nachylonej powierzchni nalezy podtozy¢ kliny.

« Maszyna nie moze stanowi¢ dla nikogo przeszkody.

» Uchwyt wytagczajgcy winien byc¢ ztozony.

« Nalezy kazdorazowo wyciggnaé kluczyk ze stacyjki.

« Sterowniki zdalne nalezy przechowywac w przeznaczonych do tego miejscach.
- Klapy i ostony winny by¢ zamkniete.

1 Ustaw maszyne na réwnym terenie.

2 Przekreé kluczyk zaptonowy z powrotem do pozycji 1 i wyciggnij go.

Rammax 1585
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Mozliwos$¢€ pracy silnika po wylgczeniu!

Mimo aktywowania sygnatu zatrzymania silnik moze jeszcze przez pewien
czas pracowa¢. Jest to mozliwe w nastepujacych przypadkach:

» Jezeli w krotkim czasie silnik byt kilkakrotnie uruchamiany i wytgczany.
* Jezeli w uktadzie paliwowym znajduje sie powietrze.

Dlatego:

¢ Pojego uruchomieniu silnik powinien pracowaé przez co najmniej 5 minut.
* Nalezy unika€ krétkich czaséw biegu i przerw.

» Nie wolno zuzywaé paliwa w zbiorniku do konca. Paliwo nalezy odpowied-
nio wczesnie uzupetiaé.
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8.1 Ogodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel!

Konserwacje i naprawy walca mozna wykonywac wytgcznie po jego zatrzymaniu

i zabezpieczeniu przed stoczeniem.

Konserwacja i naprawy mogag by¢ wykonywane wytgcznie po zatrzymaniu nape-

dow. Wyjatek stanowig sytuacje, gdy wykonanie prac bez wigczonego napedu

jest niemozliwe.

Przed przystgpieniem do prac przy instalacji hydraulicznej uktad nalezy rozher-

metyzowac.

Przed rozpoczeciem prac nalezy odtgczy¢ akumulator.

? Akumulator nalezy zabezpieczy¢ materiatem izolujgcym lub wymontowac. Po-
wyzsze nie dotyczy prac wymagajgcych podtrzymania zasilania.

? W przypadku obrazen spowodowanych kwasem zranienia nalezy natychmiast
przemy¢ wodg oraz skorzysta¢ z pomocy lekarza.

Po wykonaniu prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy ponownie zamonto-

wac odpowiednie zabezpieczenia.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo utraty pracy ze wzgledu na warunki pra-
cy!

» Podczas wykonywania prac przy podniesionym walcu nalezy
zapewni¢ bezpieczne podparcie maszyny.

» Nie wolno wykonywaé prac pod walcem podniesionym za po-
mocg dzwigu lub podpartym wytgcznie na podnosniku
elektrycznym/ hydraulicznym.

* Przebywanie pod podniesionym walcem jest dozwolone wy-
tacznie po zastosowaniu mechanicznego zabezpieczenia.

» Podczas zatadunku walca nalezy uzywac wytgcznie stabilnych
ramp zatadunkowych dostosowanych do ciezaru maszyny.

* Walec umieszczony na pojezdzie transportowym nalezy za-
bezpieczy¢ przed stoczeniem, przewréceniem lub zsunieciem
sie na bok.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko zatrucia spalinami silnika pracujagcego w pomieszcze-
niach zamknietych!

» Nie wolno pozostawia¢ wtgczonego silnika w pomieszczeniach
zamknietych.

» Jezeli nie mozna unikng¢ eksploatacji walca w pomieszczeniu
zamknietym, spaliny nalezy odprowadzaé na zewnatrz bezpo-
Srednio z wydechu.
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ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo oparzenia gorgcg woda!

« Nie wolno usuwa¢ korka z chtodnicy lub zbiornika wyréwnaw-
czego, kiedy silnik pracuje lub jest nagrzany.

« Korek nalezy najpierw odkreci¢ do pierwszego ogranicznika,
aby rozhermetyzowac¢ uktad, i dopiero wtedy go usungc.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen na sku-
tek wciagniecia luznych czesci garderoby!

« Pokrywe silnika nalezy otwieraé wytgcznie po jego zatrzyma-
niu.

» Jezeli podczas diagnozowania usterek niezbedne jest wykony-
wanie prac przy ruchomych elementach (silnika lub walca), w
zadnym wypadku nie wolno uzywac¢: naszyjnikéw, bransole-
tek, pierscionkow, szalikow, krawatéw i innych luznych czesci
garderoby.

Istnieje ryzyko powaznego zranienia, jezeli jeden z wyzej wy-
mienionych obiektdw ulegnie zaplataniu w rotujgcym elemen-
cie.

Niebezpieczehnstwo oparzenia gorgcymi elementami walca!

* Prace przy silniku wolno wykonywaé dopiero po jego wystyg-
nieciu.

» Nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od elementdéw uktadu
wydechowego.

A OSTROZNIE

Zagrozenie dla srodowiska na skutek stosowania materiatéw
eksploatacyjnych!

» Nalezy wyeliminowac ryzyko przedostania sie ptynow do kana-
lizacji, gruntu lub otoczenia.

HINWEIS Ryzyko uszkodzenia elektrycznych podzespotow systemu sterowania przez
wode!

* Nie wolno kierowaé strumienia wody na podzespoty elektryczne i elektro-
niczne.

« Nie wolno kierowaé strumienia wody do otworu zasysania powietrza do sil-
nika.
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HINWEIS Ryzyko uszkodzenia hydraulicznych podzespotow systemu sterowania na
skutek stosowania niewtasciwego oleju!
Przewody hydrauliczne ulegajg korozji.

e Zabrania sie stosowania biodegradowalnych ptynéw hydraulicznych do oli-
wienia rolek!

e W przypadku koniecznosci wymiany przewodow hydraulicznych w walcu,
w ktérym zastosowano estry syntetyczne HE, mozna uzy¢ wytacznie prze-
woddéw dopuszczonych przez producenta do stosowania z estrami synte-
tycznymi.

8.1.1 Informacje dotyczgce bezpieczenstwa, akumulator

ANIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko powaznego zranienia przez wyciekajacy kwas akumu-
latora!

Kwas siarkowy zawarty w elektrolicie akumulatora jest truja-
cy i ze wzgledu na swojg moc moze spowodowaé uszkodze-
nie odziezy i skéry. W przypadku przedostania sie kwasu do
oczu istnieje zagrozenie utraty wzroku.

e Akumulator nalezy chronié przed ogniem, ptomieniami i iskra-
mi.

e Akumulator nalezy chronié¢ przed uszkodzeniem mechanicz-
nym.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu podczas tadowania akumulato-
ral

* Do sprawdzania poziomu natadowania akumulatora nie wolno
wykorzystywa¢ metalowych przedmiotéw. Kontrole nalezy wy-
konywac przy uzyciu woltomierza lub wskaznika natadowania.

* Podczas odtgczania akumulatora nalezy najpierw odtgczy¢ za-
cisk ujemny (-).

» Podczas podtgczania akumulatora nalezy najpierw podtgczy¢
zacisk dodatni (+).

HINWEIS Wykonywanie prac spawalniczych przy walcu z zainstalowanym akumulato-
rem moze spowodowaé uszkodzenie elektrycznych podzespotéw systemu ste-
rowania!

* Przed rozpoczeciem prac spawalniczych nalezy wymontowaé akumulator.

HINWEIS Nalezy stosowaé akumulatory bezobstugowe. W przypadku stosowania aku-
mulatorow wymagajgcych serwisowania nalezy przestrzegaé przepisow bez-
pieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi akumulatora.
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Ogoélne informacje dotyczace konserwacji

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji nie zawiera opisu wszystkich prac
serwisowych. Do silnika Hatz zalagczona zostala oddzielna instrukcja obstugi.

« Podczas wykonywania prac konserwacyjnych nalezy przestrzegac¢ przepiséw
bezpieczenstwa omoéwionych w rozdziale “Sicherheitshinweise” auf Seite 27.

- Aby zapewni¢ niezawodng eksploatacje walca, niezbedne jest wykonywanie prac
konserwacyjnych i przeglagdéw zgodnie z ponizszym harmonogramem.

» Przed zdjeciem pokryw, korkéw czy miarek podczas sprawdzania poziomu lub
uzupetniania oleju silnikowego, oleju hydraulicznego, paliwa czy innych ptynéw
eksploatacyjnych nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia.

- Elementy zakwestionowane podczas wymienionych nizej kontroli nalezy nie-
zwtocznie wymienié.

Kazdorazowo po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy ponownie zamontowaé
wszystkie zabezpieczenia.

W celu zapewnienia ich niezawodnego funkcjonowania urzgdzenia uktadu zagesz-
czania winny by¢ kontrolowane przez specjaliste stosownie do warunkéw i intensyw-
nosci eksploatacji, jednak nie rzadziej niz raz w roku. Wyniki kontroli nalezy doku-
mentowac w formie pisemnej i przechowywa¢ co najmniej do czasu przeprowadze-
nia kolejnych badan. Specjalista to osoba, ktéra ze wzgledu na posiadane wyksztal-
cenie zawodowe i doswiadczenie dysponuje odpowiednig wiedzg z zakresu eksplo-
atacji walcow drogowych i zageszczarek gruntu, a takze obowigzujgcych przepisow
BHP, zasad zapobiegania wypadkom oraz ogoélnych zasad technicznych (np. prze-
pis6w branzowych, norm DIN, przepiséw zwigzku VDE) w stopniu umozliwiajgcym
ocene stanu walca drogowedo i zageszczarki gruntu pod wzgledem bezpieczenstwa
ich uzytkowania.
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3.1 Harmonogram konserwacji

Tab. 8-1 Harmonogram konserwacji

Kontrola poziomu oleju silnikowego Przestrzega¢ oznaczen
Kontrola poziomu oleju hydraulicznego Otwor kontrolny poziomu oleju

Kontrola wktadu filtra oleju hydraulicznego

Kontrola poziomu paliwa Wziernik
Kontrola filtra powietrza 8.8

Silnik wysokoprezny — patrz instrukcja obstugi silnika (zatgcznik)
Hatz 2G40

Kontrola stabilno$ci osadzenia wszystkich srub Warto$ci momentéw dokrecania
Wymiana filtra paliwa 8.11

Silnik wysokoprezny — patrz instrukcja obstugi silnika (zatgcznik)
Hatz 2G40

Wymiana wktadu filtra wysokocisnieniowego

Wymiana wktadu filtra powietrza (w razie potrzeby 8.8
wczesniej)
Konserwacja akumulatora Smarowanie biegunéw 8.15

Uwaga: olej w silniku wysokopreznym (patrz instrukcja (zatgcznik)
obstugi silnika Hatz 2G40)

Czyszczenie wktadu filtra powietrza, wymiana (w razie potrzeby wczesniej) 8.8

Konserwacja akumulatora 8.15

Kontrola poziomu oleju w napedach jezdnych

Kontrola stabilnosci osadzenia srub Wartosci momentow dokrecania

Odwadnianie lub wymiana filtra w instalacji zasilania
paliwem

Kontrola wszystkich przewodoéw paliwowych

0]
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Silnik wysokoprezny — patrz instrukcja obstugi silnika (patrz zatgcznik)
Hatz 2G40

Wymiana oleju przektadniowego w napedach jezdnych  (minimum co 6 miesiecy) 8.6

Wymiana wktadu filtra wysokocisnieniowego (2. konserwacja)

Wymiana oleju hydraulicznego (co najmniej raz w roku) 8.12

Wymiana wktadu filtra wysokocisnieniowego

Wymiana filtra paliwa (po 3. konserwacji co najmniej 8.11
raz w roku)

Wymiana filtra ssgcego 8.12.1

Regulacja zgarniacza

Kontrola stabilnosci osadzenia $rub

Konserwacja silnika

8.13

Wartosci momentéw dokrecania

Patrz instrukcja obstugi silnika Hatz

2G40 (zatgcznik)

[e0]

4 Materialy eksploatacyjne

Tab. 8-2 Materiaty eksploatacyjne

Olej napedowy 221

EN 590 lub DIN 51601 — DK lub
BS 2869 A1/ A2 lub ASTM D 975 —
1D/2D

Poziom normalny 551 DIN 51524-2 HLP 46 Motorex VG46

1ISO 6743-4 HM 46

ISO 6743-6 CKC 46
Poziom biooleju hydrau- 55| ASTM D-6046-98a: PW1, TW1, TS1 Panolin HLP Synth 46
licznego

Olej silnikowy 3l ACEA E2/B3/A3 Motorex 15W40
API CG-4/SJ
MIL-L-2104E
Olej przektadniowy 11 API GL-4 Blaser Evoka
MIL-L-2105 BGM 80W
Smar do tozysk na kazde 100 g KHLPF2R Aeronix MoS2
tozysko

Konserwacja 81
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Serwisowa karta kontrolna

Nr seryjny walca

Rammax 1585

1247820 A | 10.11.2014



1247820 A | 10.11.2014

8.6

8.6.1
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Wymiana oleju przektadniowego

A OSTROZNIE

Wycieki srodkéw smarnych powoduja zanieczyszczenie gle-
by!

Stosowanie srodkow smarnych stanowi zagrozenie dlagleby.
Wycieki srodkéw smarnych na skutek nieostroznosci lub
uszkodzenia maszyn, urzadzen i zbiornikbw moga spowodo-
’ waé zanieczyszczenie gleby i wody gruntowe;j.

* Nalezy dopilnowac, aby nie rozla¢ srodkéw smarnych podczas
ich uzupetniania.

« Rozlane lub wyciekajgce substancje nalezy zebra¢ i zutylizo-
wac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami!

« Nalezy zapobiec przedostaniu sie wyciekajgcych srodkéw do
gruntu.

Spuszczanie oleju

1

Przekre¢ koto jezdne do pozycji, w ktérej korek spustowy (1) bedzie sie znaj-
dowac na dole.

Wykre¢ namagnesowany czop korka spustu oleju (1).

2.1  Olej wyptywa. Moze to trwa¢ maksymalnie ok. 20 minut.
Wyczys¢ czop korka.

Wykre¢ osiem srub mocujgcych (2) w ostonie przektadni.

Wkre¢ dwie sruby odciskowe (Sruby szesciokgtne M8 x 30) do obu gwintow

(3).
Zdejmij ostone przektadni.

Spusé¢ olej przektadniowy.

Rys. 8-1 Wymiana oleju przekfadniowego
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8.6.2

8.7

Wlewanie oleju

1

2

Przeptucz naped.

Zamocuj ostone przektadni.

2.1 P_rzekre,é os{_one do pozycji, w ktérej otwor na czop korka (1) znajdzie
sie na samej gorze
(nie wolno uszkodzi¢ uszczelki w ostonie przekfadni).

2.2 Przykre¢ ostone.

Wilej olej przektadniowy (1 litr) przez otwdr na czop korka.

Wkreé wyczyszczony czop korka (1).

4.1  Wymien pierscien uszczelniajgcy/ miedziany.

Sprawdz szczelno$¢ napedu.

Wymiana oleju silnikowego i filtra

Olej silnikowy w nowej maszynie nalezy wymieni¢ po 50 motogodzinach, nastepnie
po kazdych 250 motogodzinach lub co najmniej raz w roku. Nalezy stosowac oleje
silnikowe wedtug specyfikacji w tabeli ,Materiaty eksploatacyjne”. Wraz z olejem sil-
nikowym nalezy kazdorazowo wymienic filtr oleju.

Nie wolno uruchamiac silnika po spuszczeniu oleju.

A OSTROZNIE

Whycieki srodkéw smarnych powoduja zanieczyszczenie gle-
by!

Stosowanie sSrodkéw smarnych stanowi zagrozenie dlagleby.
Wycieki srodkéw smarnych na skutek nieostroznosci lub
uszkodzenia maszyn, urzadzen i zbiornikéw moga spowodo-
’ waé zanieczyszczenie gleby i wody gruntowe;j.

» Nalezy dopilnowa¢, aby nie rozla¢ srodkéw smarnych podczas
ich uzupetniania.

* Rozlane lub wyciekajgce substancje nalezy zebraé i zutylizo-
wac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami!

» Nalezy zapobiec przedostaniu sie wyciekajgcych srodkéw do
gruntu.

HINWEIS

84

Przed spuszczeniem oleju silnikowego nalezy przez kilka minut pozostawié
wiaczony silnik. Po zagrzaniu silnika olej bedzie lepiej sptywaé.

1

2

Ustaw maszyne na rbwnym terenie.

Poluzuj opaske (2) weza odptywowego oleju (3).
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Rys. 8-2 Poluzuj opaske ,A”

3 Przygotuj naczynie na olej silnikowy. Naczynie musi mie¢ objetos¢ co najmniej
4 litrow i nie moze by¢ uszkodzone.

4 Umie$¢ waz odptywowy oleju w przygotowanym naczyniu.

A OSTROZNIE

Niebezpieczehnstwo oparzenia!

Goracy olej silnikowy powoduje powazne oparzenia na nie-
ostonietej skorze.

* Podczas wymiany oleju nalezy uzywaé rekawic ochronnych.

5 Wykrec¢ ostroznie korek (1) w wezu odptywowym oleju (3).
6 Olej silnikowy sptywa do naczynia.
6.1 Odczekaj do catkowitego sptyniecia oleju z silnika.

7 Wykrec filtr oleju (4).

Rys. 8-3 Filtr oleju w silniku wysokopreznym

8 Wyczys$¢ gwint sciereczkg niepozostawiajgcg widkien.
9 Wkre¢ nowy filtr oleju
9.1 idokrec go recznie.

10  Wkreé ponownie korek (1) w wezu odptywowym oleju i zabezpiecz go za
pomocag opaski (2).
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11

12

13

14

10.1 Zwrd¢ uwage na wlasciwe zamocowanie weza, aby nie ocierat o inne

elementy.

Zamocuj waz odptywowy oleju (3) , uzywajgc opaski zaciskowej (2).

WIlej nowy olej silnikowy.

Sprawdz poziom oleju za pomoca miarki i w razie potrzeby uzupetnij go do

wymaganego poziomu.

Zutylizuj stary olej i filtr zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o ochronie $ro-

dowiska.

Rammax 1585
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Czyszczenie/ wymiana filtra powietrza

Aby uzyska¢ dostep do filtra powietrza, nalezy otworzy¢ pokrywe komory silnika.
Dajgca sie zdemontowac ostona filtra znajduje sie z lewej strony maszyny.

Rys. 8-4 Lokalizacja filtra powietrza
1 Otworz pokrywe komory silnika.

2 Poluzuj napinacz w ostonie filtra powietrza i otw6rz go, odchylajgc na bok.

Rys. 8-5 Poluzuj napinacz

3 Przekre¢ oburgcz ostone filtra powietrza w lewo, aby mozna jg byto usungc.

Rys. 8-6 Usur osfone filtra
4 Wyciagnij filtr powietrza

4.1 isprawdz, czy nie jest zanieczyszczony.
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HINWEIS Powierzchnia filtra jest delikatna, dlatego podczas niewtasciwie wykonywane-
go czyszczenia filtr moze ulec uszkodzeniu. Wadliwego filtra nie wolno ponow-
nie stosowaé ze wzgledu na ryzyko uszkodzenia silnika.

e Zanieczyszczony filtr powietrza nalezy jedynie wytrzepaé.
« Filtra nie wolno czy$cié sprezonym powietrzem.
¢ Filtra powietrza nie wolno ptuka¢!

5 Jezeli filtr jest zanieczyszczony:
5.1a Wyczysc¢ go ostroznie.

5.2b W przypadku silnego zanieczyszczenia wymien filtr na nowy.

6 Zatbz wyczyszczony lub nowy filtr powietrza.
7 Zamocuj ponownie ostone filtra i dokre¢ jg do oporu.
8.9 Oproéznianie zbiornika paliwa

Paliwo ze zbiornika mozna usungé poprzez otwor spustowy (1), co umozliwia m.in.
wyczyszczenie zbiornika. Otwér spustowy znajduje sie z lewej strony maszyny w dol-
nej czesci zbiornika.

Rys. 8-7 Otwor spustowy paliwa
1 Ustaw nieuszkodzony pojemnik pod otworem spustowym.

1.1 Objetos¢ pojemnika winna wynosié co najmniej 25 litrow.

2 Przygotuj lejek z wezem w celu zlania paliwa. Umies¢ koncéwke weza (2) w
pojemniku.

3 Otworz ostone silnika.

4 Zdemontuj potgczenie $rubowe (3) i ustaw lejek pod wyciekajgce paliwo.

5 Usun korek w zbiorniku paliwa, aby do zbiornika dostawato sie powietrze.

6 Zbiornik paliwa zostat oprézniony.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo pozaru

Paliwa stanowig najwyzsze zagrozenie pozarowe. Wyciekaja-
ce paliwo moze ulec zaptonowi!

« Podczas wykonywania prac przy ukfadzie paliwowym nie wol-
no pali¢ tytoniu.

« Nalezy zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od otwartego ognia i
iskier.

« Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych w poblizu elemen-
téw uktadu paliwowego.

A OSTROZNIE

Wycieki paliwa powodujg zanieczyszczenie gleby!

Wykonywanie prac z wykorzystaniem paliw stanowi zagroze-
nie dla gleby. Wycieki paliwa na skutek nieostroznosci lub
uszkodzenia maszyn, urzadzen i zbiornikbw moga spowodo-
’ waé zanieczyszczenie gleby i wody gruntowej.

« Nalezy dopilnowac, aby nie rozla¢ paliwa podczas jego uzupel-
niania.

« Rozlane lub wyciekajgce paliwo nalezy zebra¢ i zutylizowaé
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami!

« Nalezy zapobiec przedostaniu sie wyciekajacego paliwa do
gruntu.

8.10 Odwadnianie filtra paliwa

Podczas pracy silnika wysokopreznego wytwarza sie woda kondensacyjna, ktora
zbiera sie w filtrze paliwa i musi by¢ usuwana co 200 motogodzin lub co najmniej raz
w roku.

Filtr paliwa umieszczony jest w komorze silnika z lewej strony maszyny.

W dolnej czesci filtra paliwa znajduje sie kétko z tworzywa sztucznego, ktére peni
funkcje zaworu odcinajgcego. Zawor ten umozliwia usunigcie wody kondensacyjne;.

1 Podtéz pod filtr paliwa suchg szmatke.
2 Otworz zawér odcinajacy.

2.1 Przekre¢ kétko z tworzywa w prawo, az z filtra paliwa zacznie wyciekac¢
woda.

Konserwacja 89
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Rys. 8-8 Odwadnianie filtra paliwa

3 Jak tylko zamiast wody zacznie wyciekac olej napedowy, zamknij zaw6r odci-
najgcy.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo pozaru

Paliwa stanowig najwyzsze zagrozenie pozarowe. Wyciekajg-
ce paliwo moze ulec zaptonowi!

» Nalezy sie upewni¢, ze zawor odcinajgcy zostat zamkniety do
konca.

8.11

90

Wymiana filtra paliwa

Filtr paliwa nalezy wymienia¢ co 200 motogodzin lub co najmniej raz w roku. Uktad
paliwowy odwadniany jest samoczynnie.

1 Poluzuj $rube z them szesciokgtnym (1) w uchwycie filtra.

2 Wyciggnij filtr paliwa.

Rys. 8-9 Filtr paliwa
3 Zdejmij weze paliwowe i wtdéz nowy filtr paliwa.
3.1 Nieszczelne lub porowate weze wymien na nowe.

4 Montaz filtra paliwa wykonaj w odwrotnej kolejnosci.
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5 Sprawdz szczelno$¢ uktadu paliwowego.

Wymiana oleju hydraulicznego / Wymiana filtra oleju
hydraulicznego

Prace konserwacyjne uktadu hydraulicznego ograniczajg sie do serwisu filtra i zbior-
nika oleju hydraulicznego. Pozostate podzespoty nie wymagajg konserwaciji, nalezy
jednak regularnie sprawdzac szczelnos¢ instalacji hydraulicznej. Przewodoéw
hydraulicznych nie wolno pokrywa¢ farbg. Podczas wykonywania powazniejszych
napraw instalacji hydraulicznej nalezy takze wymienia¢ olej hydrauliczny.

Filtr ssgcy nalezy wymienia¢ kazdorazowo przy wymianie oleju hydraulicznego oraz
co 1000 motogodzin.

Wkiad filtra powrotu nalezy wymienic:

» po pierwszych 75 motogodzinach

« o 500 motogodzin

- €O najmniej raz w roku

» kazdorazowo podczas wymiany oleju hydraulicznego.

W razie potrzeby istnieje mozliwo$¢ usuniecia oleju hydraulicznego ze zbiornika. W
tym celu zbiornik oleju hydraulicznego wyposazony jest w otwér spustowy, ktéry
znajduje sie z prawej strony maszyny w dolnej czesci ramy gtéwne;.

1 Ustaw nieuszkodzony pojemnik pod otworem spustowym. Objeto$¢ pojem-
nika winna wynosi¢ co najmniej 45 litrow.

Rys. 8-10 Otwor spustowy
2 Poluzuj korek w dolnej czesci zbiornika oleju hydraulicznego.

3 Usuh korek w zbiorniku oleju hydraulicznego, aby do zbiornika dostawato sie
powietrze. Odczekaj, az ze zbiornika wyptynie caty olej.

4 Zamknij ponownie otwor spustowy, uzywajgc korka i nowej uszczelki.
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Ryzyko zranienia na skutek cisnienia w przewodach!

Podczas pracy w uktadzie hydraulicznym wytwarzane jest wy-
sokie cisnienie. Olej hydrauliczny wydostajacy sie z uktadu
pod wysokim ci$nieniem moze przenikaé przez skére, powo-
dujac ciezkie obrazenia i stany zapalne.

Olej hydrauliczny wydostajacy sie z uktadu pod wysokim cis-
nieniem ulega rozpyleniu i tworzy mieszanke wybuchowa!

» Przed przystgpieniem do prac przy instalacji hydraulicznej na-
lezy jg rozhermetyzowac.

» Kluczyk zaptonowy nalezy usungé ze stacyjki, aby uniemozli-
wi¢ uruchomienie maszyny.

8.12.1

92

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu!

Olej hydrauliczny ulega zaptonowi i jest fatwopalny. Szmaty
nasaczone olejem i rozlany olej moga sie zapali€.

» Podczas prac przy instalacji hydraulicznej nie wolno pali¢ tyto-
niu.

» Nalezy unika¢ otwartego ognia i iskier.

» Nie wolno spawac¢ elementéw instalacji hydraulicznej ani w jej
poblizu.

* Szmaty nasaczone olejem nalezy utylizowaé w odpowiednich

pojemnikach.

Filtr ssgcy

Filtr ssgcy umieszczony jest w zbiorniku oleju hydraulicznego. Aby uzyskaé¢ do niego
dostep, nalezy usunaé¢ akumulator wraz z uchwytem oraz filtr powietrza.

Rys. 8-11 Filtr ssgcy

Roztgcz akumulator i wyciggnij go.

Odtgcz weze w filtrze powietrza.
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Roztgcz kable.

Poluzuj sruby w uchwycie akumulatora i wyciggnij caty uchwyt.
Poluzuj opaske w filtrze ssgcym.

Zdemontu; filtr ssgcy za pomoca klucza widetkowego SW 70.
Wyczy$¢ lub wymien wktad filtra ssgcego.

Zamontuj wktad filtra ssgcego, uzywajac kleju Omnifit 200M.

Zamontuj poszczegOllne elementy w odwrotnej kolejnosci.

Filtr powrotu

Filtr powrotu umieszczony jest pod jednostkg sterownicza.

Rys. 8-12 Filtr powrotu

Poluzuj obudowe filtra za pomocg klucza oczkowego SW 36.
Odkreé obudowe filtra i wymien wktad filtra na nowy.
Wymien o-ring na nowy i przykre¢ ponownie obudowe filtra.

Dokre¢ obudowe filtra za pomocg klucza oczkowego, a nastepnie przekrec jg
0 1/8 obrotu z powrotem.

Jezeli obudowa filtra zostanie dokrecona za mocno, nastapi jej zablokowanie
na skutek proceséw termicznych podczas eksploatacji. Jej odkrecenie bedzie
woéwczas niemozliwe.

Obudowy nie nalezy dokrecaé maksymalnie!

1

2

Wilej olej hydrauliczny do wysokosci potowy wziernika kontrolnego oleju.
Sprawdz szczelnos¢ uktadu hydraulicznego.

2.1  Uruchom silnik i pozostaw go na jatowych obrotach przez 5 minut.
2.2  Sprawdz ponownie poziom oleju w otworze kontrolnym.

2.3 W razie potrzeby uzupetnij olej hydrauliczny. Rekomendowane rodzaje
oleju patrz dane techniczne.
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A OSTROZNIE

Wycieki oleju hydraulicznego powodujg zanieczyszczenie
gleby!

Stosowanie oleju hydraulicznego stanowi zagrozenie dla gle-
by. Wycieki oleju hydraulicznego na skutek nieostroznosci
lub uszkodzenia maszyn, urzadzeni zbiornikéw moga spowo-
dowaé zanieczyszczenie gleby i wody gruntowe;j.

« Nalezy dopilnowag¢, aby nie rozla¢ oleju hydraulicznego pod-
czas jego uzupetniania.

« Rozlany lub wyciekajacy olej nalezy zebra¢ i zutylizowa¢ zgod-
nie z obowigzujgcymi przepisami!

» Nalezy zapobiec przedostaniu sie oleju do gruntu.

8.13 Regulacja/ wymiana zgarniaczy

Zgarniacze stuzg do oczyszczania bebnow i zapobiegajg w ten sposdb nawarstwia-
niu gruntu na ich powierzchni, ktére wystepuje czesto w przypadku gliniastych pod-
tozy. Nawarstwiony grunt powoduje wypetnienie przestrzeni pomiedzy bebnem a
ramg, pogarszajgc wydajnosé i wlasciwosci trakcyjne maszyny.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan zgarniaczy i
odlegtos¢ miedzy nimi a bebnem. Odlegtos¢ ta nie moze by¢ nigdzie mniejsza niz
10 mm.

Regulacja zgarniaczy:
1 Poluzuj wszystkie trzy Sruby w zgarniaczu i przesun go w kierunku bebna.
1.1 Pamietaj, aby zachowaé wymagang odlegtosé. Jezeli zgarniacz oprze
sie o ogranicznik, a odlegtos¢ bedzie wynosi¢ wiecej niz 30 mm, ozna-

cza to, ze ogranicznik jest zuzyty i nalezy go wymienic.

2 Dokre¢ ponownie sruby.

8.14 Wymiana bebna

Podczas eksploatacji maszyny bebny ulegajg zuzyciu. Niski profil powoduje obnize-
nie wtasciwosci trakcyjnych i zdolnos¢ pokonywania wzniesien. Pogarsza sie takze
skutecznos¢ ugniatania przy zageszczaniu. Dlatego tez jezeli wysokos¢ profilu
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osiggnie 5 mm, bebny nalezy wymienié. Nalezy wymienia¢ jednoczesnie wszystkie
cztery bebny.

1 Podnie$ maszyne za pomocg odpowiednich elementéw chwytajgcych i
uchwytéw transportowych do pozycji umozliwiajgcej wygodne wykonanie
prac.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo powodowane przez spadajgce przedmio-
ty!

Zawieszone tadunki moga spasé! Istnieje ryzyko oderwania
przedmiotéw od zawieszonych fadunkéw i ich upadku!
« Nie wolno wchodzi¢ pod zawieszone tadunki.

« Nie wolno przebywa¢ pod zawieszonymi tadunkami.
« Nie wolno pozostawia¢ na maszynie niezamocowanych przed-

miotow.
2 Zdemontuj zgarniacze.
3 Poluzuj sruby mocujgce bebny.

3.1 Srub mocujgcych nie nalezy catkowicie wykrecad!

4 Opus¢é maszyne do pozycji, w ktérej bebny beda sie znajdowaé ok. 1 cm nad
podtozem.

5 Wykreé¢ Sruby mocujgce.

6 Uderzaj mtotkiem z miekkim bijakiem w ptaszcz bebnéw, az bebny oddzielg
sie od kotnierza napedowego.

7 Bebny zostaly zdemontowane.
8 Wyczys¢é powierzchnie kotnierzy bebnéw.
9 Zamocuj nowe bebny na kotnierzach napedowych.

10  Dokre¢ sruby mocujgce po przekatnych, stosujgc moment dokrecania 150 Nm
/110 ft-Ib.

11  Bebny zostaty wymienione i maszyna jest ponownie gotowa do uzytku.

Konserwacja akumulatora

Zgodnie z normami EN/DIN stosowany akumulator jest bezobstugowy. Oznacza to, ze
przy eksploatacji w standardowych warunkach i wtasciwym napieciu podawanym przez
regulator nie ma potrzeby uzupetiania wody. Warunki odbiegajace od standardowych
powodujg zuzycie wody. Jako warunki odbiegajgce od standardowych uznaje sie:

« Wysokg temperature otoczenia
- Intensywng eksploatacje maszyny

- Cigglg prace na nachylonym terenie w gornej granicy dopuszczalnosci (przy nachy-
leniu tylko nieco mniejszym niz zdolno$¢ pokonywania wzniesien przez maszyne).

95




AMMANN

8.15.1

Akumulator znajduje sie pod ostong silnika po jego lewej stronie.

Rys. 8-13 Lokalizacja akumulatora

Zaleca sie regularne kontrolowanie poziomu wody w akumulatorze. Eksploatowanie
akumulatora z niskim poziomem wody powoduje znaczne skrécenie jego zywotnosci.

Nalezy regularnie czysci¢ bieguny i zaciski kabli i pokrywaé je grubg warstwg smaru

kwasoodpornego.

Sprawdzanie poziomu wody

1 Wyciggnij kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

2 Roztagcz biegun ujemny akumulatora.

ANIEBEZPIECZENSTWO

NiebezpieczehAstwo oparzenia chemicznego kwasem akumu-
latorowym!

W akumulatorze znajduje sie silnie zracy kwas, ktéry moze
spowodowa¢ ciezkie oparzenia chemiczne skéry. Podraznie-
nie oczu kwasem akumulatorowym moze prowadzié do utraty
wzroku.

» Podczas wykonywania prac konserwacyjnych przy akumulato-
rze nalezy uzywac okularéw i rekawic ochronnych.

* Odziez zmoczong kwasem akumulatorowym nalezy natych-
miast zdjaé.

* W przypadku podraznienia skory narazone miejsca nalezy na-
tychmiast przemy¢ czystg wodg oraz skontaktowac¢ sie z leka-
rzem.

96

3 Otworz jedng z zaslepek.

4 Sprawdz poziom wody.

4.1 Poziom wody musi znajdowac sie na wysokosci oznaczenia.

5 Jezeli poziom jest nizszy, uzupetnij wode destylowang do momentu osiggnie-

cia wysokosci oznaczenia.
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9.1

HINWEIS

Akumulator

Niebezpieczenstwo pozaru kabli lub zwarcia.

Podiaczanie i roztgczanie zaciskow nalezy wykonywaé w odpowiedniej kolej-
nosci.

« Wigczenie zaptonu = podanie napiecia z akumulatora, ktére podczas uruchamia-
nia nie moze spadac ponizej 10 V. W przeciwnym razie akumulator nalezy nata-
dowad.

« Maszyna pracuje = podane napiecie fadowania z alternatora, ktére winno sie
miesci¢ w zakresie od 13 V do 14,5 V.

Wymiana akumulatora.

1 Poluzuj zacisk (-) i roztacz go (klucz13).
2 Poluzuj zacisk (+) i roztgcz go (klucz10).
3 Poluzuj i usun kgtownik ustalajacy.

Rys. 9-1 Luzowanie zaciskow.

4 Wyciggnij akumulator z komory silnika.
5 Wstaw nowy akumulator.
6 Podtgcz akumulator.

6.1 Najpierw podtacz zacisk (+).
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Rys. 9-2 Wymiana akumulatora.

Rammax 1585

1247820 A | 10.11.2014



1247820 A | 10.11.2014

HINWEIS

9.1.2

HINWEIS

HINWEIS

9.14

Naprawa

AMMANN

Bieguny i zaciski akumulatora musza byé czyste. W przypadku pokrycia (bia-
fawym lub zielonkawym) nalotem siarczanu miedzi nalezy je doktadnie oczys-
cié.

Uruchamianie przy uzyciu innego akumulatora (mostkowanie)

1 Podtacz czerwony kabel do zaciskéw (+) w obu akumulatorach.

2 Podtacz jeden koniec zielonego lub czerwonego kabla do zaciskéw (-) w obu
akumulatorach.

3 Uruchom rozrusznik. Zostaw wigczony silnik.

4 Odczekaj, az silnik bedzie rownomiernie pracowac na biegu jatowym, a
nastepnie roztgcz kable.

4.1  Najpierw roztgcz zacisk (-).
Bieguny i zaciski akumulatora musza byé czyste. W przypadku pokrycia (bia-

fawym lub zielonkawym) nalotem siarczanu miedzi nalezy je poluzowa¢ i wy-
czyscié.

tadowanie akumulatora za pomocag prostownika

1 Roztgcz zaciski akumulatora.
2 Podtacz prostownik.
2.1 Nalezy przestrzegac¢ instrukcji producenta prostownika.
3 Przy ponownym podigczaniu akumulatora nalezy najpierw podtgczy¢ zacisk

().

Bieguny i zaciski akumulatora musza byé czyste. W przypadku pokrycia (bia-
fawym lub zielonkawym) nalotem siarczanu miedzi nalezy je poluzowa¢ i wy-
czyscié.

Przechowywanie dfugoterminowe

Jezeli czas przestoju maszyny bedzie dtuzszy niz dwa tygodnie, nalezy odtaczy¢
kabel od ujemnego bieguna akumulatora.
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10.1

10.1.1

10.1.2

Zgarniacze

Uszkodzone
elementy

102

Przechowywanie

Przechowywanie krétkoterminowe

« Ustaw wszystkie dzwignie sterownicze w pozycji neutralnej.

« Zabezpiecz maszyne przed przypadkowym stoczeniem i uruchomieniem przez
0soby nieupowaznione.

« Wyciggnij kluczyk zaptonowy ze stacyijki.

Przechowywanie dfugoterminowe

Jezeli maszyna nie bedzie eksploatowana przez okres diuzszy niz 2 tygodnie, nalezy
ja odpowiednio przechowac. Maszyna moze by¢ przechowywana na zewnatrz.
Nalezy wzig¢ pod uwage, ze na zewnatrz korozja i zuzycie podzespotdw postepuja
szybciej.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo pozaru!

Po zakonczeniu pracy maszyny silnik i elementy ukfadu wy-
dechowego sg gorgce. Materialy palne znajdujace sie w ich
poblizu moga ulec zaptonowi.

* Maszyny nie wolno przechowywa¢ w poblizu materiatéw pal-
nych.

* Maszyne mozna nakry¢ dopiero po ostygnieciu

« silnika i elementow uktadu wydechowego.

Aby przygotowac¢ maszyne do skladowania, nalezy wykona¢ wskazane ponizej
czynnosci:

Na zgarniaczach i w bebnach czesto gromadzi sie ziemia, glina i btoto. Ich usuniecie
po wyschnieciu jest utrudnione.
1 Maszyne nalezy doktadnie czyscié.

Uszkodzone elementy i luzne potgczenia Srubowe zagrazajg bezpieczenstwu. Pod-
czas wznawiania eksploatacji o tego rodzaju usterkach czesto sie zapomina.

1 Maszyne nalezy naprawiac.

2 Nalezy wykonywa¢ wymagane prace konserwacyjne.

3 Nalezy sprawdza¢ stabilno$¢ wszystkich potgczen srubowych.
4 W razie potrzeby poluzowane potgczenia nalezy dokrecié.
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Niskie
temperatury

Zbiorniki

Silnik

Olej napedowy

Wilgo¢

Przechowywanie
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Stary i zanieczyszczony olej silnikowy charakteryzuje sie nizszg ptynnoscig niz
nowy. Przy niskiej temperaturze ptynnosé oleju dodatkowo spada.

1 Nalezy kontrolowaé stopien zanieczyszczenia oleju silnikowego.
2 Zanieczyszczony olej nalezy wymieniac.
3 Silnik powinien pracowac¢ na jatowych obrotach przez okoto 5 minut, aby olej

mogt dotrzeé do wszystkich komponentow.

Niska temperatura przyspiesza roztadowanie akumulatora. Jezeli podczas pracy
maszyny akumulator nie bedzie regularnie tadowany, moze doj$¢ do jego uszkodze-
nia na skutek catkowitego roztadowania.

1 Akumulator nalezy wymontowac i wyczysci¢ z zewnatrz.

2 Podczas sktadowania akumulator nalezy raz w miesigcu natadowac.

3 Przed wznowieniem eksploatacji maszyny akumulator nalezy catkowicie nafa-
dowac.

Podczas przechowywania maszyny w zbiorniku oleju hydraulicznego i w zbiorniku
paliwa moze sie gromadzi¢ woda kondensacyjna powodujgca korodowanie $cian
wewnetrznych zbiornikéw.

1 Zbiornik oleju hydraulicznego nalezy wypetni¢ olejem niemal do maksymal-
nego poziomu.

2 Zbiornik paliwa nalezy wypetni¢ olejem napedowym niemal do maksymalnego
poziomu.
3 Nastepnie nalezy przemiesci¢ maszyne po nieréwnym terenie, aby pokry¢

Sciany wewnetrzne zbiornikow ptynami i zabezpieczy¢ je przed korozja.

Poprzez zespdt filtra powietrza i rure wydechowa do silnika moze sie dostawac wil-
goc.

1 Kréciec wlotowy zespotu filtra powietrza oraz rure wydechowa nalezy zastonic
tasma samoprzylepna.

1.1 Przed wznowieniem eksploatacji maszyny tasme nalezy usungé!

Przy temperaturze ponizej -15°C/5°F olej napedowy traci swojg ptynnosé i gestnieje,
powodujagc zatykanie filtra paliwa i przewodow.

1 Przed przystgpieniem do eksploatacji w niskiej temperaturze olej napedowy
nalezy wzbogaci¢ o odpowiednie dodatki.

Jezeli silnik nie bedzie uruchamiany przez dtuzszy okres, wilgo¢ zawarta w powietrzu
moze kondensowa¢, powodujgc korodowanie elementéw slizgowych w silniku.

1 Raz na 2—-3 miesigce silnik nalezy uruchomic i pozostawi¢ wtgczony przez 5
minut.
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Nalezy pamietac, aby usung¢ tasme samoprzylepng z zespotu filtra
powietrza i rury wydechowej! Przy temperaturze ponizej -15°C olej
napedowy nalezy wzbogaci¢ o dodatki!
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Do transportu maszyny mogag by¢ uzywane wytgcznie pojazdy z odpowiednig nos-
noscig. Nalezy zwréci¢ uwage na wtasciwy rozktad obcigzenia na pojezdzie trans-
portowym.

Przenoszenie maszyny na pojazd transportowy

Nalezy uzywac wytacznie elementéw chwytajgcych z nosnoscig co najmniej
2000 kg.

Maszyna wyposazona zostata w uchwyt transportowy, ktory jest bezposrednio potg-
czony z dolng czescig korpusu. Dzieki temu fgczniki gumowo-metalowe umiesz-
czone pomiedzy gorng i dolng czescig korpusu nie sg obcigzane podczas podnosze-
nia maszyny. Maszyne nalezy podnosi¢ wytgcznie za uchwyt transportowy.

Rys. 11-1 Uchwyt transportowy / Gérna i dolna cze$¢ korpusu

Nalezy zapewni¢ mozliwo$é swobodnego odchylania sie uchwytu transportowego.
Ze wzgledu na wahania dolnej czesci korpusu elementy chwytajgce mocowane do
uchwytu transportowego beda stale o niego uderzac, powodujgc scieranie materiatu
i zmniejszanie przekroju uchwytu oraz obnizenie jego wytrzymatosci.

NN £
2R 2R

Rys. 11-2 Wahania / Przekrdj / Przekrgj

Przestrzeh pod uchwytem transportowym zostata zabezpieczona ptytg z pianki, aby
zapobiec przedostawaniu sie ciat obcych i zanieczyszczen. Elementy chwytajgce
zamocowane do maszyny mogg uszkodzi¢ te ptyte i spowodowac zakleszczenie ele-
mentow chwytajgcych (fancuchow, lin) pomiedzy uchwytem transportowym a gorng
czescig korpusu. Jezeli na skutek zacisniecia elementéw chwytajgcych uchwyt nie
bedzie sie mdgt swobodnie odchyla¢ wraz z dolng czescig korpusu, bedzie to skut-
kowa¢ zmeczeniem materiatu spawdw i powstawaniem naprezen w elementach.
Moze to powodowacé pekniecia uchwytu transportowego oraz srodkowego wspornika
dolnej czesci korpusu wokot obudowy uktadu niewywazenia.

Rammax 1585
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Rys. 11-3 Zakleszczenie elementu chwytajgcego / Zmeczenie materiafu / Powstawanie peknie¢

Niebezpieczenstwo powodowane przez spadajgce przedmio-
ty!

Na skutek obcigzenia uszkodzone uchwyty transportowe
mogaq ulec zniszczeniu, doprowadzajgc do upadku maszyny
podczas zatadunku.

* Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy kazdorazowo skontro-
lowa¢ stan uchwytu transportowego oraz ptyty z pianki.

« Uszkodzong ptyte nalezy niezwtocznie wymienic.

* Nalezy usuwac¢ zwir i kamienie nagromadzone pomiedzy
uchwytem transportowym a ramg gtéwna.

Zafadunek maszyny

1 Podtoz kliny pod kota pojazdu transportowego.

2 Zablokuj patgk zabezpieczajgcy.

3 Zamocuj element chwytajgcy do uchwytu transportowego w maszynie.
4 Zataduj maszyne.
5 Po zakonczeniu zatadunku usun zastosowane elementy chwytajgce.

Przemieszczanie maszyny na pojazd transportowy

Przy uzyciu odpowiednich ramp najazdowych mozliwe jest przemieszczenie
maszyny na pojazd transportowy.

Nalezy uzywac¢ wytgcznie ramp najazdowych, ktére:

» sg nieuszkodzone i wolne od zabrudzen, oleju, smaru czy lodu;

» zapewniajg odpowiednig nosnos¢;

* majg powierzchnie zapobiegajaca zsunieciu sie maszyny;

« sg natyle dtugie, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego kata nachylenia 30°.

Nalezy uwzgledni¢ zdolno$¢é pokonywania wzniesien przez maszyne, ktorej nie
wolno przekroczyé.
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Pod kota pojazdu transportowego nalezy podtozy¢ kliny.

Do przemieszczenia maszyny na pojazd transportowy nalezy uzy¢ sterownika na
podczerwien lub przewodowego (jesli jest na wyposazeniu), dzieki czemu mozna
wyj$¢ poza strefe bezposredniego zagrozenia.

Podczas wjezdzania na pojazd transportowy oraz podczas zjezdzania nalezy sie
poruszac po stronie maszyny skierowanej w gore.

Rys. 11-4 Poruszanie sie po stronie maszyny skierowanej w gére

Transport morski

Maszyna moze by¢ transportowana drogg morskg pod warunkiem oznaczenia jej
naklejkami ,Ochrona srodowiska” (1) oraz ,tadunek niebezpieczny, klasa 3” (2)

Rys. 11-5 2 naklejki przy transporcie drogg morskg

Zabezpieczenie maszyny podczas transportu

Aby zabezpieczyé maszyne na czas transportu, nalezy stosowac wytgcznie odpo-
wiednie srodki mocujgce.

Rammax 1585
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Krawedzie uchwytéw transportowych sg ostre, dlatego stosujgc liny witékienne,
nalezy uzywac¢ ochraniaczy krawedzi w celu zabezpieczenia lin przed uszkodze-
niem.

1 Zablokuj patgk zabezpieczajacy.
2 Podtéz kliny po obu stronach maszyny centralnie pod bebnami.

2.1 Podktadane kliny (1) muszg by¢ skierowane w przeciwne strony, w
przeciwnym razie maszyna moze sie przemiesci¢ w jedng ze stron.

Rys. 11-7 Uchwyt transportowy z przodu

3 Zamocuj srodki mocujace do uchwytéw transportowych (1) w maszynie oraz
W pojezdzie transportowym.

3.1  Napnij po przekatnych srodki mocujgce maszyne na platformie trans-

portowe;.
4 Skontroluj ponownie zabezpieczenie fadunku przed transportem.
5 Usunh wszystkie przedmioty nieprzymocowane do tadunku oraz znajdujgce sie

na platformie transportowe;j.

5.1 Nieprzymocowane przedmioty mogg sie zsung¢ z pojazdu w trakcie
transportu i stanowi¢ zagrozenie dla otoczenia.
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12.1

Wprowadzenie

A OSTROZNIE

Zagrozenie dla srodowiska na skutek stosowania materiatéw
eksploatacyjnych!

» Nalezy wyeliminowac ryzyko przedostania sie ptynow do kana-
lizacji, gruntu lub otoczenia.

12.2

Walec nalezy odpowiednio zutylizowaé. Prosimy o kontakt z autoryzowanym deale-
rem.

Demontaz i rozhermetyzowanie rozporki gazowej

Ryzyko zranienia oczu!

Ze wzgledu na wysokie cisnienie wewnetrzne w miejscu cie-
cialub wiercenia moga by¢€ wyrzucane opitki i olej.

* Nalezy uzywac oston oczu i twarzy.
* Miejsce ciecia nalezy ostonié.

A OSTROZNIE

Zagrozenie dla srodowiska na skutek stosowania materiatéw
eksploatacyjnych!

Rozpdérki gazowe sg wypelnione olejem.

* Nalezy wyeliminowac ryzyko przedostania sie ptyndw do kana-
lizacji, gruntu lub otoczenia.

112

Podczas utylizacji rozpérki gazowe pod cisnieniem nalezy rozhermetyzowac¢ wedtug
nastepujgcych instrukciji:

1 Zamocuj rure pod cisnieniem, nie deformujgc jej, pomiedzy dwoma pryzma-
tycznymi szczekami imadta, tak aby wymiar X wynosit co najmniej 25 mm
(patrz ponizszy rysunek).

2 Aby rozhermetyzowacé rure pod cisnieniem...

2a  rozetnij jg ostroznie reczng pitkg we wskazanych miejscach lub

2b  wywier¢ w niej otwdr, uzywajgc wiertta o srednicy okoto 3mm.

Rammax 1585
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1. naciecie pitkg / wiercony otw

2. naciecie pitkg / wiercony otwér X
: h '
(& F————— LA || N Y _1__j,4‘__'D
A
k. 20 mm
rura pod o denko
trzon tioka cisnieniem

Rys. 12-1 Demontaz i rozhermetyzowanie rozporki gazowej

1. Naciecie pitkg / wiercony Przetnij rure / wywier¢ otwor okoto 20 mm od denka.
otwor:

2. Naciecie pitkg / wiercony Przetnij rure / wywier¢ otwér w karbie.
otwor:

W przypadku, gdy nie ma mozliwosci wykonania utylizacji zgodnie z powyzsza
instrukcja, nalezy sie zwrdci€ do autoryzowanego dealera.
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13.1 Wartosci momentéw dokrecania

Wartosci momentéw dokrecenia dla $rub ze znormalizowanym gwintem metrycz-
nym.

Tab. 13-1 Wartosci momentéw dokrecania

Moment dokrecania Nm Moment dokrecania ft-lb
Srednica sruby
8,8 10,9 12,9 8,8 10,9 12,9

M4 3 5 5 2 3 4
M5 6 9 10 4 7 7
M6 10 15 18 7 11 13
M8 25 35 45 18 26 33
M10 50 75 83 37 55 61
M12 88 123 147 65 91 108
M14 137 196 235 101 145 173
M16 211 300 358 156 221 264
M18 290 412 490 213 303 361
M20 412 578 696 304 426 513
M22 560 785 942 413 559 695
M24 711 1000 1200 524 798 885
M27 1050 1480 1774 774 1092 1308
M30 1420 2010 2400 1047 1482 1770

Klasy wytrzymatosci dla srub z nieobrobiong, niesmarowang powierzchnig. Ozna-
czenie gatunku stali umieszczone jest na tbach srub.

8,8=8G;10,9=10K;12,9=12K
Wartosci odpowiadajg wykorzystaniu granicy plastycznosci srub w 90% przy wspot-
czynniku tarcia fE catk. = 0,14 Aby zachowaé odpowiednie momenty dokrecania,

nalezy uzy¢ klucza dynamometrycznego. W przypadku stosowania smaru MoSo2
podane momenty dokrecania nie obowigzuja.
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13.2.1

Funkcje jazdy
Wskazanie

F H 0010
F H 0011
F H 0020
F H 0021
F H 0100
F H 0101
F H 0110
F HO0111
F H 0120
FH 0121
F H 0200
F H 0201
F H 0210
F H 0211
F H 0220
F H 0221

Funkcje wibracji
Wskazanie

F H 1000
F H 1010
F H 1020
F H 1100
FH 1110
FH 1120
F H 1200
F H 1210
F H 1220

Kody funkcji

Kody funkcji w trybie manualnym

Tab. 13-2 Kody funkcji jazdy

jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda

jazda

AMMANN

Wykonywane operacje

prawa strona do przodu

prawa strona do przodu bieg szybki
prawa strona do tylu

prawa strona do tytu bieg szybki
lewa strona do przodu

lewa strona do przodu bieg szybki
lewa strona do przodu prawa strona do przodu

lewa strona do przodu prawa strona do przodu  bieg szybki
lewa strona do przodu prawa strona do tytu

lewa strona do przodu prawa strona do tytu bieg szybki
lewa strona do tytu

lewa strona do tytu bieg szybki
lewa strona do tytu prawa strona do przodu

lewa strona do tytu prawa strona do przodu  bieg szybki
lewa strona do tylu prawa strona do tytu

lewa strona do tytu prawa strona do tytu bieg szybki

Tab. 13-3 Kody funkcji wibracji

wibracje w przéd
wibracje w przod
wibracje w przod
wibracje w przod
wibracje w przod
wibracje w przod
wibracje w przéd
wibracje w przod

wibracje w przod

Wykonywane operacje

jazda, prawa strona do przodu

jazda, prawa strona do tytu

jazda, lewa strona do przodu

jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do przodu
jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do tytu
jazda, lewa strona do tytu

jazda lewa strona do tytu, prawa strona do przodu

jazda, lewa strona do tytu, prawa strona do tytu

F H 2000

Zatgcznik

wibracje wstecz
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Funkcje wibracji
Wskazanie

F H 2010
F H 2020
F H 2100
FH 2110
FH 2120
F H 2200
FH?2210
F H 2220

13.2.2

Funkcje jazdy
Wskazanie

F 10010
F 10011
F 10020
F 10021
F 10100
F 10101
F 10110
F 10111
F 10120
F 10121
F 10200
F 10201
F 10210
F 10211
F 10220
F 10221

118

wibracje wstecz
wibracje wstecz
wibracje wstecz
wibracje wstecz
wibracje wstecz
wibracje wstecz
wibracje wstecz

wibracje wstecz

Wykonywane operacje

jazda, prawa strona do przodu

jazda, prawa strona do tytu

jazda, lewa strona do przodu

jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do przodu

jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do tytu

jazda, lewa strona do tytu

jazda lewa strona do tytu, prawa strona do przodu

jazda, lewa strona do tytu, prawa strona do tytu

Kody funkcji, sterowanie na podczerwien

Tab. 13-4 Kody funkcji jazdy

jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda
jazda

jazda

Wykonywane operacje

prawa strona do przodu
prawa strona do przodu
prawa strona do tytu
prawa strona do tytu
lewa strona do przodu
lewa strona do przodu
lewa strona do przodu
lewa strona do przodu
lewa strona do przodu
lewa strona do przodu
lewa strona do tytu
lewa strona do tytu
lewa strona do tytu
lewa strona do tytu
lewa strona do tytu

lewa strona do tytu

prawa strona do przodu
prawa strona do przodu
prawa strona do tytu

prawa strona do tytu

prawa strona do przodu
prawa strona do przodu
prawa strona do tytu

prawa strona do tytu

bieg szybki

bieg szybki

bieg szybki

bieg szybki

bieg szybki

bieg szybki

bieg szybki

bieg szybki
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Tab. 13-5 Kody funkcji wibracji

Funkcje wibracji

AMMANN

Wskazanie Wykonywane operacje

F 11000 wibracje w przod

F 11010 wibracje w przod jazda, prawa strona do przodu

F 11020 wibracje w przéd jazda, prawa strona do tytu

F 11100 wibracje w przéd jazda, lewa strona do przodu

F11110 wibracje w przéd jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do przodu

F11120 wibracje w przod jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do tytu

F 11200 wibracje w przéd jazda, lewa strona do tytu

F 11210 wibracje w przod jazda lewa strona do tytu, prawa strona do przodu

F 11220 wibracje w przéd jazda, lewa strona do tytu, prawa strona do tytu

F 12000 wibracje wstecz

F 12010 wibracje wstecz jazda, prawa strona do przodu

F 12020 wibracje wstecz jazda, prawa strona do tytu

F 12100 wibracje wstecz jazda, lewa strona do przodu

F 12110 wibracje wstecz jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do przodu

F 12120 wibracje wstecz jazda, lewa strona do przodu, prawa strona do tytu

F 12200 wibracje wstecz jazda, lewa strona do tytu

F 12210 wibracje wstecz jazda lewa strona do tytu, prawa strona do przodu

F 12220 wibracje wstecz jazda, lewa strona do tytu, prawa strona do tytu

13.3 Kody btedow
Tab. 13-6 Kody bfedéw

Kod btedu Znaczenie Przyczyna Usuniecie biedu

FErr 1 Odbidr niezidentyfikowanego  Komunikat pojawia sie przy Sprawdz przewody potgcze-
sygnatu. mechanicznym przerwaniu niowe sterownika maszyny.

potagczenia ze sterownikiem Wymien uszkodzone ele-
maszyny, na przyktad na sku- menty.

tek

pekniecia kabla lub poluzo-

wania stykow.

FErr 2 Brak odbioru sygnatu ze ste-  Btad oznacza pekniecie Sprawdz przewody potgcze-
rownika maszyny od pew- kabla. niowe sterownika maszyny.
nego czasu. Wymien uszkodzone ele-

menty.

FErr 3 Wewnetrzny proces przetwa-  Mozliwa przyczyna to btad Skontaktuj sie z serwisem.

Zatgcznik

rzania jest zbyt dtugi lub zbyt
ztozony.

sprzetowy w module odbior-
czym wyswietlacza w kokpi-
cie.
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Kod btedu

FErr 4

Errl

Err 2

Err 3

Err 13

Err 21

Err 23

120

Znaczenie

Wewnetrzny proces przetwa-
rzania jest zbyt dtugi lub zbyt
ztozony.

Odebrano sygnat nadajnika
podczerwieni mimo aktywo-
wanego recznego trybu ste-
rowania.

Odebrano sygnat sterownika
recznego mimo aktywowa-
nego sterowania za pomoca
nadajnika podczerwieni.

Odebrano prawidtowy sygnat
w podczerwieni, jednak kanat
jest niewtasciwy.

Aktywowany czujnik przechy-
lenia.

Niewtasciwa pozycja jednos-
tki sterujgcej.

Aktywowana funkcja wytg-
czania z matej odlegtosci.
Btad moze wystgpi¢ wylgcz-
nie w trybie sterowania pod-
czerwienia.

Brak sygnatu predkosci obro-
towe;.

Komunikat o btedzie pojawia
sie rowniez podczas wytgcza-
nia silnika.

Przyczyna

Mozliwa przyczyna to btad
sprzetowy w module odbior-
czym wyswietlacza w kokpi-
cie.

Podczas uruchamiania
wybrano sterowanie reczne,
dlatego nie ma mozliwosci
obstugi za pomoca nadajnika
podczerwieni.

Podczas uruchamiania
wybrano sterowanie za
pomocg nadajnika podczer-
wieni, dlatego nie ma mozli-
wosci sterowania recznego.

Kanat w nadajniku nie
pokrywa sie z kanatem
odbiornika.

Przewrécona maszyna.

Np.: niewtasciwie wykonany
montaz / niewtasciwe zamon-
towanie po naprawie lub brak
zamocowanego urzadzenia.

Operator znajduje sie zbyt bli-
sko maszyny.

Podczas zatrzymywania sil-
nika w systemie sterowania
wykonywana jest kontrola
stanu alternatora.

Usuniecie btedu

Skontaktuj sie z serwisem.

Btad zostanie usuniety, jesli
nie bedg odbierane sygnaty w
podczerwieni.

Btad zostanie usuniety, jesli
nie bedg odbierane sygnaty
ze sterownika recznego.

Obstuga maszyny moze sie
odbywacé wytgcznie przy uzy-
ciu nadajnika podczerwieni.
Wytgcz i uruchom maszyne
ponownie, wybierajgc stero-
wanie reczne.

Sprawdz i poréwnaj kanaty w
nadajniku i sterowniku
maszyny.

Wykonaj zestrojenie nadaj-
nika z odbiornikiem (0-9).

Ustaw maszyne.

Sprawdz pozycje i osadzenie
jednostki sterujgcej i w razie
potrzeby dokonaj odpowied-
niej korekty.

Zwieksz odlegtos¢ pomiedzy

nadajnikiem (operatorem) a
maszyna.

Nie jest to btgd / jest to czes¢
procedury wytgczania.
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Gepr.

Kabe Ibaum/Schal tplan

Norm
Legende der Einzelnen Kompanenten 3-10953 Wasch -hr Blott
legend of the single components 3-10953 B
légende des composants individuels 3-10953 b 03.06.08)5er NVIAO@AJ_WV 1/2
a 21.06.01|Ser BI.
[Zust Anderung Datum |Namg 72555 Metzingen

¥T02'TT'0T | vV 028LveT
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ET.Nr.Pos.38: Buchs 3-68721
ET.Nr.Pos.39: PIN-Sicherung 3-68768
ET.Nr.Pos.40: PIN 3-687175
ET.Nr.Pos.41: Stecker 3-68720
m©o@d w© ET.Nr.Pos.42: PIN-Sicherung 3-68767
© ET.NF.Pos.43: PIN 3-68776
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r\d
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g
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‘/V\)

/
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o ELI0E

ET.Nr.Pos.8: 3-68568
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ET.Nr.Pos.18: Zuendschluessel 3-52007
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Ne.

Nr .

~ T T T —— ~N
7 \
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\ _ _
N —— ——
— N\ —
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3-310000
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ET

ET.
ET.Nr.Pos.26: Buch
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ET.Nr.Pos.38:
Sicherungshalter
3- 68745

®

30 50

UUSTL Z4ERUS
=T s zaeRs

ET.Nr.Pos
ET.Nr.Pos.22 ET.Nr.Paos.
Plusklemme 3-51732 ET.Nr.Pos

ET.Nr.Pos.217:
Minusklemme 3-51736

@ ET.Nr.Pos.20

komplett 3-11266

ET.Nr.Pos.40
Batteriekabel

A

ET.Nr.: 3-90292
ET.Nr.: 3-16110
ET.NrPos.39.
Massekabel 3-11203 Braun 10mm2
Schvarz 35mn®
ET.NrPos.19.: i n
Massekabel 3-10168 = ﬁ%w,ﬁm,ﬁmy Oberfldche | Mafstab --- 7
= m DIN 7168 DIN 150 RW 1504 -E
- DIN . 1302
Datum Nome
Bearb| 11-05-05 |
o Ersatzteilnummern -
Yorn Schaltplanelemente
Legende der Einzelnen Komponenten 3-10953 Masch.-Nr. Blatt
legend of the single compaonents 3-10953 b 03.06.08[Ser ,WI\_Q@AV@ 2/2
légende des composants individuels 3-10953 3 97.04.07Ser
Zust Anderung Datum | Namg 72555 Metzingen

n
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Pos. 1 monrm f Pos. 21 . Minusklemme
Wmmrwi minus clamp
Pos. 2 Zindschlof serre cable def
starter switch Pos. 22 . Plusklemme
sécurre de contact puls clamp
Pos. 3 Ladekontrolle serre cable plus
generator control Pos. 23 . Ventilstfecker
_tonfréle de charge valve connector
_H_ Pos. & Olkontralle connecfeur de vanne
oil control Pos. 24 . Schraube
@D contrdle huile screw
Pos. 5 Neigungsgeber Anzeige vVis
@ inclinometer indicator Pgs. 25 . Dichtung
clinoméfre indicateur gasket
Pos. 6 Stundenzahler joint
T ”NMT%WDP%BE Pos. 26+33 . Buchse
Pos. 7 Abschaltmagnet meﬂ,jm bush
hut-off solenoid orre
électra-aimant de déclenchement Pos. 27+31+34+37 n
[ Pos. 8 Oeldruckschalter |
oil pressure switfch
contacteur pressure d'huile Pos. 28+32+35 :
Pos. 9 Anlasser
starter
demarreu Pos. 30+36 . Stecker
Pos. 10 mmﬂwjm connector
arrery connecfeur
batterie Pos. 38 . Sicherungshalter
Pos. 11 nwmwmmmga fuse holder
® pos. 39 I IEE R
Pos. 12 Lichtmaschine 0s . ' m +wjm e mﬁ
alternator arrery cabte
alternateur cable bafteri
Pos. 13 Zentralsicherung
central fuse
O fusible cenfral
Pos. 14 Motor
engine
mofeur
Pos 15 Masse Oeltank
Oiltank ground
masse de reservoire de hydraulique
Pos. 16 Zuendschloss
starfer switch
seccure de contact
Pos. 17 Schutzkappe
Uﬁo#mm+,<m tap Legende ist abhaengig von Kabelbaum-Schalfplan 3-10945
capuchon legend depends on diagram of wiring harness 3-10945
Pos 18 /uendschluessel légende dépend de la diagramme du faisceau 3-10945
—— — starfer swifch key
T@@ @ cle de confact
Pos 19+20 Massekabel i . .
1 M_W_ & | Tround cable %?WWWMM@ Algeneintol. | obertche MaBstab 1:1 i
= cable masse 5= m DIN 7168 DIN IS0 RW 1504 -E
DIN ... 1302
7 _Mﬁ_ ﬂ i Datum Name
e | i e 4 F ek trokomponente
Norm
OO |
Masch. -Nr. Blatt
b 13.06.08[Ser -
@ a 17.04.07|Ser u :u@wu BI.
Zust Anderung Datum | Namg 72555 Metzingen

¥T02'TT'0T | vV 028LveT
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T T — 1 -
/ —_— 2 -
ET.Nr.Pos.1-7 ~N -3
R Ventilstecker hoch 3-50769 / L - ET.Nr.: 3-68561
Ventilstecker-Schrauben 3-52056 5 -
/ Ventilsteckerdichtung 3-52050 # -6
27 L
s 1 _ -8
=\ =] < :
7 a 10
-11
I A6 ][50 R _
1 1 - I N
S O i ety \
[ 1 .H l 1 | 16 / ET.Nr.Pos.49 <mizim;m7w;m,mmﬂm‘
-17 -
\ 2 31 2 ) “1g [ ET.Nr.Pos.50. Schraube 3-48070
N ‘MN I { ET-Nr.Pos.51: Dichtung 3-52050 /
ET.Nr.Pos.8: 3-68568 ET.Nr.Pos.30: Zuendschloss 3-52012 -21 26) \ ETNr,; Hydraulikventil /
-22 -
ET.Nr.Pos.31: Schutzkappe 3-52026 -23 N - \\
ET Nr Pos.32: Zuendschluessel 3-52007 2 T
ET.Nr.Pos.33: Zentralsfecker 3-52013 -26 EToNr.. 3-68333 ET.Nr.: 50-2370292
-27 NP
ET.Nr.Pos.34: Kabelschuh 3-68364 _28
29 ET.NP.: 51-50292810
el ET.Nr.Pos.35: Kabelschuh 3-68363
s - T N ET.Nr.: 3-310000
- \e / ET.Nr.Pos.ik. Deutsch Stecker 3-68814 \
. \ ET.Nr.Pos.45: Kontakt 3x 3-68773 /
ET.Nr.Pos.46: Kontakt 18x 3-68775 ET.Nr.: 51-50496700
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L N I e
D -
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2le Minusklemme 3-51736
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BEE T lr . Pos i@ ET.Nr.Pos.66: Massekabel 3-10169 ET-Nr-Bos.81: PiN-Sicherung
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ET.Nr.Pos.54: PIN 3-68733
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Schuarz 35met ]
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ET.NrPos. 65, ©) 2 150DIN 1501
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d 03.06.08/Ser
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Pos. 1 Fahren Li. vorwirts Pos. 34-39 Kabelschuh
drive left forward cable bracket
mercher gauche en avant cosse de cable
Pos. 2 Fahren li. rickwirts Pos. 40441 . Zugenflastung
drive left backward strain-relief
marcher gauche en arridre Soulagemont detraction
Pos. 3 Fahren re. vorwirts Pos. 42 Minusklemme
drive right forward minus clamp
marcher droite en avant serre cable deficit
ﬁHHHH@ Pos. & Fahren re. rickwirts Pos. 43 Plusklemme
drive rightbackward puls clamp
marcher droite en arridre serre cable plus
Pos. 5 Vibraftion vorwdrts Pos. 4k Deufsch-Stecker
I vibration forward deufsch connector
vibration en avant deufsch connecteur
Pos. 6 Vibration ruckwdrts Pos. 45-47 Kontakt
vibration backward contact
vibration en arriére contact
Pos. 7 . Eilgang Pos. 48 . Sicherungshalter
high speed fuse holder
marche rapid boifier fusible
Pos. 8 Cockpif Pos. 49 Ventilstecker
cockpit valve connector
cockpit connecteur de vanne
Pos. 9 ZundschloB Pos. 50 Schraube
starfer switch screw
sécurre de contact vis
| Pos. 10 : Ladekonfrol Pos. 51 . Dichfung
generaftor control gasket
confrole de charge joint
Pos. 11 : Glkontrol Pos. 52458 Stecker
oil ctontrol connector
confrole huile connecteur
Pos. 12 : Neigungsgeber Anzeige Pos. 55460 Buchse
inclinomefer indicataor bearing bush
clinometre indicateur boite
Pos. 13 . Stundenzhler Pos. 53456459461 : PIN-Sicherung
hour counfer pin protection
compteur horaire broche sécurité
Pos. 14 : Buchsenstecker Spiralkabel Pos. 5L+57462 PIN
socket plug, helix cable pin
connecteur prise femelle, cable spiralé broche
Pos. 15 . Spiralkabel Pos. 63 . Kabelbaum
Auv helix cable wiring harness
cable spiralé faisceau
Pos. 16 . Handsteuergeraet Pos. 6L+65+66 Massekabe
manuel confrol unit ground cable
boitier manuel cable masse
Pos. 17 . Sicherungsschalter (@) pos. 67 Bafferiekabe
fuse switch batftery cable
boufon fusible cable batterie
Pos. 18 : Ventilsteuerung,Motorsteuerung
valve-, motor controlling mode
O valvule confrole, commande mofeur
Pos. 19 . Vorverstaerker
pre-amplifier
préamplificateur
Pos. 20 . Abschaltmagnet
hut-off solenoid
électro-aimant de déclenchement
Pos. 21 : Oeldruckschalter
oil pressure switch
contacteur pressure d'huile
Pos. 22 : Anlasser
starter
demarreu
Pos. 23 . Bafterie
battery
batterie
Pos. 24 . Regler
regulator
regulafeur
Pos. 25 . LicRtmaschine
alternator
I NI alternateur
O 0O 0O o Pos. 26 : Zentralmasse
g ceniral ground ﬁm@m:mmu,mﬁ Mnjmmjm,@ von anmﬁnmca‘mnjmfﬁuﬁm: w‘umww»
messe centrale egend depends on diagram of wiring harness -
AHHVAHHHVAHHHVAHHV ///WWWumumm\ | Pos. 27 : Zentralsicherung AHV AHU AHV Légende dépend de la diagramme du faisceau 3-10904
central fuse
O O O fusible cenfral
®O® T4 S 2 57 | S | e elstan_— 7
moteur %
i T 7 i i Pos. 29 : Masse Oeltank ﬁMMWNQMMﬁWQQ Y m DIN 7168 DIN 150 RW 1504 —HF/-HFK/-HK
i Qiltank ground LODIN L 1302
F L Pos. 30 : Zuendschloss Datum Name
_ == = starter switch -
A Bearb| 18-05-05 | M.Serio m
sécurre de contact
Pos. 31 . Schutzkappe Gepr . _m_AﬁﬂO_AOBUO:m:_“m
profective cap Norm
capuchon
Pos. 32 Zuendschluessel d 03.06.08[Ser
starfer swiftch ke
e ae contact c 0.03.00Ser | Masch . -Np .. Blott
Pos. 33 : Zenfralsfecker b 9.06.06[Ser 3-10905
€9 coupler 3 0.05.06]5er Bl
ust Anderung Datum | Namg 72555 Metzingen
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13.5 Uktad paliwowy

13.5.1 Komponenty ukfadu paliwowego

Rys. 13-7 Schemat ukfadu paliwowego
Tab. 13-7 Legenda do schematu ukfadu paliwowego
Poz. Rysunek Symbol Oznaczenie

zbiornik paliwa

1
filtr paliwa
2
pompa paliwa
3
zawor odcinajgcy doptyw
paliwa
4
pompa wtryskowa
5
zawOr zwrotny
6
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Zawor odcinajgcy dopfyw paliwa

Funkcja zaworu: zatrzymanie silnika. Zawér odcinajgcy doptyw paliwa powoduje
przerwanie doptywu paliwa do silnika:

* po wylgczeniu zaptonu,
? w przypadku aktywacji czujnika przechylenia.

Zawor odcinajgcy doptyw paliwa to zawoér 2—-4-drozny wyposazony w elektromagnes
wigczajacy. Moze by¢ ustawiany w dwoch pozycjach i jest wyposazony cztery ztgcza
oznaczone numerami od 1 do 4.

Podczas pracy silnika w zaworze nie wystepuje napiecie, a elektromagnes jest nie-
aktywny. Zawor odcinajagcy doptyw paliwa ustawiony jest wowczas w pozycji przed-
stawionej na ponizszym rysunku.

1: Paliwo przeptywa przez zawor od ztacza 1 do zigcza 3 oraz od ztgcza 2 do ztgcza
4.

-

p=

Rys. 13-8 Kierunek przepfywu przez zawér odcinajgcy dopfyw paliwa w trybie pracy

Podczas zatrzymania silnika elektromagnes jest aktywowany. Zawar odcinajgcy
doptyw paliwa ustawiony jest wéwczas w pozycji przedstawionej na ponizszym
rysunku: Paliwo przeptywa przez zawor od ztgcza 1 do zigcza 2 oraz od ztgcza 3 do
ztgcza 4.

X

2 lo 1

Rys. 13-9 Kierunek przepfywu przez zawdr odcinajgcy dopfyw paliwa podczas zatrzymania silnika

Rammax 1585
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13.5.3 Obieg paliwa podczas pracy silnika

4}
e

Rys. 13-10 Obieg paliwa podczas pracy silnika

13.5.4 Obieg paliwa podczas zatrzymania silnika

Rys. 13-11 Obieg paliwa podczas pracy silnika
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Schemat instalacji hydraulicznej Rammax 1585-M

13.6
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Legenda do schematu instalacji hydraulicznej Rammax 1585-M

Element

1

a b~ N

10
11
12
13

Opis

silnik wysokoprezny

pompa hydrauliczna

filtr ssacy

zbiornik oleju

filtr wysokocisnieniowy

zawor (wibracje / bieg szybki)
zawor (jazda w lewo)

zawor (jazda w prawo)
odcinajgcy zawor bezpieczenstwa
silnik zebaty, wibracje
hamulec opuszczania

naped hydrauliczny
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Schemat instalacji hydraulicznej Rammax 1585-Ml/MIC

/I MC

13.7
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Legenda do schematu instalacji hydraulicznej Rammax 1585-Ml /

MIC / MC

Element

1

o g b~ 0N

10
11
12
13

Opis

silnik wysokoprezny

pompa hydrauliczna

filtr ssacy

zbiornik oleju

filtr wysokocisnieniowy

zawor (wibracje / bieg szybki)
zawor (jazda w lewo)

zawor (jazda w prawo)
odcinajgcy zawor bezpieczenstwa
silnik zebaty, wibracje
hamulec opuszczania

naped hydrauliczny

silnik wysokoprezny
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