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SAINT-GOBAIN

Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAINABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:
Przecinarka do wyrobéw murarskich: CM70 ALU 230VKod: 70184602669

jest zgodna z ponizszymi dyrektywami:
) “MASZYNY” 2006/42/CE
() "NISKIE NAPIECIE" 2014/35/EU
° “ZGODNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA” 2014/30/EU
° “HALAS” 2000/14/CE

oraz z normg europejska:

[ EN 12418 — Przecinarki do materialow ceramicznych i kamienia —
Bezpieczenstwo

Wazne dla maszyn z numerem seryjnym: 180100000

Miejsce przechowywania dokumentow technicznych:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢ w momencie przerdbki lub modyfikacji produktu
bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luksemburg, 16.10.2017.

Francois Chianese, oficer wykonawczy.
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1 PODSTAWOWEINSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

CM70 ALU zostata zaprojektowana wytgcznie z my$lg o cieciu materiatdw konstrukcyjnych przede
wszystkim na terenach budowy.

Zastosowania inne, niz zgodne z instrukcjg producenta uznaje sie za sprzeczne z niniejszymi
zasadami. Producent nie bedzie odpowiadaé za zadne powstate w ten sposéb szkody. Uzytkownik
podejmuje wszelkie ryzyko wytgcznie na wtasng odpowiedzialnos¢. Przestrzeganie instrukcji obstugi
oraz zgodnos¢ z wymogami inspekcji i serwisowania takze nalezy traktowacC jako skifadowe
niniejszych zasad.

1.1 Symbole

Maszyne oznacza sie waznymi ostrzezeniami oraz poradami za pomocg symboli. Na maszynie
zastosowane zostaty nastepujgce symbole:

Przeczytaj instrukcje operatora Nalezy nosi¢ ochrone stuchu
Nalezy nosic¢ ochrone rgk Nalezy nosi¢ ochrone wzroku
Niebezpieczenstwo: ryzyko przeciecia Kierunek obrotu tarczy
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1.2 Tabliczka maszyny

Na ponizszej tabliczce umieszczonej na maszynie mozna znalez¢ nastepujgce wazne dane:

Model maszyny  Kod maszyny Waga Rok produkgiji Maksymalna $rednica tarcz

Srednica
wiercenia

Rodzaj maszyny Numer Seryjny Moc”* Norma bezpieczenstwa Predkosc tarczy

1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegdlnych faz operacyjnych

Przed rozpoczeciem pracy

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze srodowiskiem pracy w miejscu uzytkowania.

Srodowisko pracy to: przeszkody na obszarze pracy i operacji, trwato$é podioza, konieczne

zabezpieczenie w zakresie publicznych przejs¢ dla pieszych oraz dostepnosci do pomocy w

razie wypadkow.

Maszyne nalezy postawi¢ na rownym, stabilnym i twardym podtozu!

Podczas pracy nalezy zastosowaé hamulce przy dwoch z czterech kot.

Nalezy regularnie sprawdzac¢ prawidtowe przymocowanie tarczy.

Nalezy natychmiast usung¢ uszkodzone Ilub mocno zuzyte tarcze, gdyz zagrazajg

bezpieczenstwu operatora podczas obracania.

Nalezy zawsze cig¢ z zamontowang ochronag tarczy.

Do maszyny nalezy tylko mocowac¢ tarcze diamentowe firmy NORTON! Korzystanie z innych

narzedzi moze uszkodzi¢ maszyne!

® Nalezy doktadnie przeczytaC specyfikacje tarczy, zeby wybra¢ narzedzie odpowiednie do
danego zastosowania.

® Nalezy korzysta¢ z okularéw ochronnych BS2092 zgodnych z okreslonymi Procedurami nr 8
Regulacji Ochrony Oczu z 1974, Regulacja 2(2) czes¢ 1.

Maszyna zasilana pradem

® Nalezy zawsze wylgcza¢ maszyne i odigcza¢ jg od gtéwnego zrédia zasilania przed
rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy na maszynie.

® Podigczenia elektryczne muszg by¢ tak przeprowadzone, zeby unikng¢ stycznosci kabli pod
napieciem z rozpryskiwang wodg lub wilgocig.

® Jesli przy maszynie korzysta sie z wody, KONIECZNE jest prawidtowe uziemienie maszyny.

® W razie awarii lub zatrzymania maszyny bez powodu, nalezy wytgczy¢ gtéwne Zrédto zasilania.
Tylko wykwalifikowany elektryk jest uprawniony do zbadania problemu i naprawienia wady.
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2. OPIS MASZYNY

Kazda modyfikacja, ktéra prowadzi do zmiany oryginalnych wtasciwos$ci maszyny, moze byc¢
dokonana tylko przez Saint-Gobain Abrasives, ktdra potwierdz, ze maszyna wcigz jest zgodna z
przepisami bezpieczenstwa.

o Mozna podnosic i obniza¢ jednostke thgcg na rézne wysokosci.

o Mozna regulowac¢ dtugos¢ ciecia poprzez zblizanie jednostki tngce;j.

° Stot lub wozek do materiatdw ma rolki w ksztatcie litery ,U”, ktore sg dobrze dopasowane do
prowadnic.

. Ma cztery (4) zdejmowalne nézki dla utatwienia transportu.

o Wdbzek wyposazony jest w linijke z podziatkg, ktéra pozwala cig¢ materiat pod katem.

o Maszyna chroniona dzieki obudowie ze wspornikami do chtodzenie tarczy tngce;.

o Maszyna chroniona przed rozpryskiem za pomocg kurtyny. Nalezy unika¢ chlapania
wodg na tyt maszyny.

o Elementy elektryczne sg zgodnie z normami bezpieczenstwa UE.

° Stét lub wozek do materiatdéw jest wyposazony w system antywywrotkowy, ktéra zapobiega
przesuwaniu sie na prowadnicach podczas transportu.

o Stot lub woézek do materiatdw jest wyposazony w system antywywrotkowy. To urzadzenie
zapobiega przewrdceniu sie lub wywrotce wozka, gdy czesci obrabiane sg duze lub stabo
podparte.

o Ten model maszyny zostat wyprodukowany zgodnie z dyrektywami unijnymi.

o Wszystkie tozyska silnika sg uszczelnione, co umozliwia maksymalng zywotnos¢ produktu.

2.1 Krotki opis

Przecinarka do wyrobéw murarskich CM70 ALU zostata zaprojektowana z myslg o wytrzymatosci i
wysokiej wydajnosci podczas operacji ciecia na mokro przy szerokim zakresie produktow
murarskich, ogniotrwatych oraz z naturalnego kamienia.

Tak jak wszystkie inne produkty firmy NORTON, operator szybko doceni naszg troske o szczegoty i
jako$¢ materiatow wykorzystywanych w budownictwie. Maszyna i jej czesci zostaty zmontowane z
zastosowaniem wysokich norm, co gwarantuje diugi okres uzytkowania oraz minimalne potrzeby
konserwacyjne.

2.2 Cel uzytkowania

Maszyna zostata zaprojektowana z my$lg o cieciu szerokiego zakresu materiatow budowlanych i
ogniotrwatych. Nie zostata zaprojektowana do ciecia drewna i metali.
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2.3 Plan
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Uchwyt do tatwego otwierania.
Sprezyna.

Wyltgcznik.

Ochrona tarczy.
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Tacka na wode.
Obudowa.

Blokada nozek.

Kurtyna anty-rozpryskowa.
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Silnik elektryczny

CM70 ALU_MAN_PL

Silnik 3kW. Niskonapieciowy modut sterujgcy zapobiega ponownemu uruchomieniu sie silnika, np. po

przerwie w zasilaniu.

Silnik ma zabezpieczenia przeciwprzecigzeniowe. Zatgczenie przecigzenia termicznego moze

nastgpi¢ w dwoch przypadkach:

a. zalgczanie przy niskim obcigzeniu:

- Jesli podtaczenie jest Zte.

- Jesli faza nie jest pod napieciem.

Sprawdzi¢ potgczenia i napiecie fazowe przed ponownym uruchomieniem maszyny.

a. zalgczanie przy wysokim obcigzeniu:
- Jedli maszyna zostata przecigzona.
Wytacznik ON-OFF stuzy za wytgcznik awaryjny.

2.4 Dane techniczne

Silnik napiecie (V) / Faza 230/ jedna
Czestotliwos$¢ (Hz) / Wtyczka 50/3P

KW (Hp) 3
Pojemnos¢ tacki na wode 42
Srednica otworu tarczy (mm) 25,4

Srednica tarczy (mm - wtyczka)

600/650/700 - 24 /25/27

Predkos¢ obrotéw (Tr/min)

1500

Tarcza zatgczona (mm - wtyczka)

Nie

Maks. dtugos¢ ciecia (mm)

540

Maks. gtebokos¢ ciecia (mm)

Tarcza §700: 270 / 355 —
Tarcza @600: 230 / 300

Waga netto (kg)

128

Wymiary po zapakowaniu (dt. x szer.
X Wys.)

1450 x 850 x 800

Noézki sktadane

Tak

10
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2.5 Oswiadczenie odnosnie emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emisji drgah zgodnie z EN 12096.

Maszyna Mierzona wartosc emisji Niepewno$c¢K Uzywane narzedzie
Model/ kod drganw m/s? m/s? Model/ kod
CM70 ALU
20184602669 <2,5 0,5 PRO UNIVERSAL LASER

® \Warto$¢ drgan jest nizsza i nie przekracza2.5m/s.
® \Wartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang wnormie EN 12148.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci mogg sie rozni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z:

Przetwarzanymi materiatami

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtadciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetnoéci operatora

Itp.

VVVVVVYY

» Czas narazenia na drgania jest zalezny od wykonywanej pracy (ma zwigzek z wtasciwym
doborem maszyny / narzedzia / przetwarzanego materiatu / operatora).

Podczas oceny ryzyka w zwigzku z drganiem rgk nalezy wzig¢ pod uwage efektywne wykorzystanie
mocy znamionowej maszyny przez peten dzien pracy; czesto okazuje sie, ze efektywny czas

wykorzystania stanowi okoto 50% ogdlnego czasu pracy. Trzeba oczywiScie uwzglednic przerwy,
uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na przetransportowanie maszyny, montaztarczy...

11
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2.6 Oswiadczenie odnosnie emisji hatasu

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

Maszyna Dzwiek Niepewnos$cK Poziom mocy Niepewnos$cK
Model/ kod Poziom natezenia (Poziom natezenia akustycznej (Poziom mocy
Lpeq dzwieku) Lweq akustycznej)
ENISO11201 Lpeq NFEN ISO 3744 Lweq
EN1SO11201 NFENISO 3744
CM70 ALU
70184602669 100 dB(A) 2,5dB(A) 116 dB(A) 4 dB(A)

® \WVartosci zostaty ustalone zgodnie z procedurg opisang wnormie EN 12418.

® Pomiary wykonano na nowych maszynach. Rzeczywiste wartosci moga sie rézni¢ od
warunkow testowych w zwigzku z

Zuzyciem maszyny

Brakiem konserwacji

Zastosowaniem niewtasciwego narzedzia

Ztym stanem narzedzia

Brakiem umiejetnoséci operatora

| tak dale;j...

VVVVYVYY

® Mierzone wartosci dotyczg normalnego uzytkowania przez operatora, zgodnie z opisemw
instrukgciji.

[




WERS. 2018.05 CM70 ALU_MAN_PL

3. MONTAZI ROZRUCH

Maszyna jest dostarczana w petni wyposazona i zmontowana (cho¢ bez tarczy diamentowej) oraz
gotowa do pracy po podtgczeniu do stosownego zZrédta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

Przy CM70 ALU nalezy korzystac wytgcznie z tarcz NORTON o maksymalnej srednicy do 700 mm.
Wszelkie narzedzia muszg by¢ wybierane zgodnie z maksymalng dozwolong predkoscig ciecia przy
maksymalnej dozwolonej predkosci obrotu maszyny.

Nalezy wytgczy¢ silnik i odcia¢ o gidwnego zrodfa zasilania przed zamontowaniem nowej tarczy do
maszyny.

Aby zamontowa¢ nowg tarcze nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedurg:
1.  Nalezy skorzystac z kartonowego przyrzadu, zeby ochroni¢ gtowice podczas jej montazu.
2.  Tarcza bedzie montowana w réznych miejscach w zaleznos$ci od jej wielko$ci.
3.  Nalezy zamontowac sprezyne.
4 Nalezy roztozyé, a nastepnie zablokowaé nozki.

13
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5. Nalezy zamontowac koto blokujgce, zeby nézki nie ztozyly sie podczas
transportu.

6. Nalezy zamontowac gorne kotka.

7. Nalezy zamontowac uchwyt do transportu.

8. Nalezy zamontowac kurtyne anty-rozpryskowa.

9. Nalezy zamontowac linijke na powierzchni tngce;.
10. Nalezy zamontowac¢ uchwyt do narzedzia.
11. Nalezy zamontowac tarcze.

\

UWAGA: Otwor tarczy musi by¢ w petni zgodny ze Srednicg watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony
otwor stanowi zagrozenie dla operatora i maszyny.

14
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3.2 Podfaczenia elektryczne

Podtacze nia elektryczne

Sprzet elekiryczny w stofach tngcych CM70 ALU i wyprodukowanych przez Norton Clipper ma
stopien ochrony IP54. Zasilanie maszyny ma cewke podnapieciowg, zeby zapobiec nagtemu
uruchamianiu sie maszyny. W razie braku pradu lub spadku napiecia maszyna sie wytgcza, a po
wznowieniu normalnych warunkow silnik nie ruszy ponownie, dopoki nie zostanie wcisniety zielony

przycisk.

Nalezy sprawdzi¢, czy:
® Napiecie / fazy sg zgodne z informacjami wskazanymi na tabliczce silnika.
® Dostepne zrodto zasilania jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenhstwa.
® Kable potgczeniowe majg przekrdj co najmniej 2.5mm?na faze.

Wytacznik na maszynie

Silnik 230V
Nalezy wcisng¢ zielony przycisk, zeby uruchomi¢ maszyne. Aby jg zatrzymac nalezy wykorzysta¢
czerwony przycisk.

Kierunek obrotu
Kierunek obrotu jest wskazywany na ostonie tarczy. Jesli kierunek obrotu nie jest zgodny z kierunkiem

pokazanym na strzatce, nalezy wtedy odwrdci¢ biegunowos¢ silnika poprzez przetgcznik faz w meskiej
wtyczce za pomocg srubokretu.

Wytacznik awaryjny
Aby ponownie uruchomi¢ maszyne po zatrzymaniu awaryjnym, nalezy wcisngé¢ zielony przycisk.
Aby zatrzyma¢ maszyne, nalezy wcisng¢ czerwony przycisk.

3.3 System chiodzenia wodag

Przecinarki materialowe sg zaprojektowane do pracy z tarczami diamentowymi chtodzonymi woda.
Dlatego jednym z kluczowych jej elementdw jest zbiornik z woda, ktéry stuzy za zbiornik chtodzgcy
w zamknietym obiegu (woda jest pompowana az do tarczy).

® Nalezy wypetni¢ tacke czystg wodg az do wysokosci okofo 2,5 cm od géry (nalezy
upewnic sie, ze dot pompy jest catkowicie zanurzony w wodzie).

° Nalezy upewnic¢ sie, czy woda jest rbwnomiemie rozprowadzana po obu stronach
tarczy. Mozna dostosowacé ilos¢ wody za pomoca kranu na obudowie tarczy.
® Jesli doptyw wody jest niedostateczny, elementy maszyny mogq sie przegrzewac, co

przyspiesza powstawanie szkod i zwieksza ryzyko pekniecia tarczy. Dlatego rury i dysze nie
mogaq by¢ zatkane.

15
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® Nigdy nie moze zabrakngé wody przy pompie wodnej. Nalezy zawsze upewniac sie,
czy poziom wody w zbiornik nie spada ponizej pompy ssgce;.

° W przypadku ryzyka mrozu nalezy catkowicie oprozni¢ system chtodzenia wodg.

o Podczas operacji thngcych wiele nieczysto$ci zbiera sie na spodzie zbiornika. Dlatego

konieczna jest czesta wymiana wody, zeby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie pompy i
optymalne chtodzenie tarczy. Zbiomik jest wyposazony w korek odptywowy, ktéry to
umozliwia.

4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Nalezy podjg¢ nastepujace kroki, zeby przetransportowa¢ bezpiecznie CM70 ALU.

4.1 Zabezpieczanie transportu

Przed transportowaniem lub podnoszeniem maszyny nalezy zawsze usungc tarcze i opréznic tacke

na wode. Wozek przenos$nikowy powinien zosta¢ zabezpieczony:

o nalezy go przesungc¢ na koniec maszyny.

. trzeba przymocowaé za pomocg sworznia w tylnym stupku obudowy i Sruby oczkowej na
wozku przenosnikowym.

4.2 Procedura transportowa

Maszyne mozna przesuwac po ptaskiej powierzchni z uzyciem koét. Maszyne nalezy podnosic tylko
za pomocg wspornikéw, gdyz inne czesci maszyny nie zostaty do tego zaprojektowane. Maszyna
nie jest przeznaczona do przenoszenia za pomocg dzwigu.

4.3 Dfugi okres bezczynnosci

Jesli nie bedzie sie korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy okres, nalezy podjg¢ nastepujgce kroki:
® Catkowicie wyczy$ci¢c maszyne.
® Poluzowac¢ pasy napedowe.
® Oproznic¢ system chtodzenia woda.
® \Wyjg¢ pompe wodng z komory odptywu i doktadnie wyczyscic.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i o stabilnej temperaturze.

16
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5. OBSLUGA MASZYNY

5.1 Miejsce pracy
5.1.1 Umiejscowienie maszyny

e Z miejsca pracy nalezy usung¢ wszystko, co moze zaktdci¢ procedure pracy!

e Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio oswietlone!

¢ Nalezy przestrzegac instrukcji producenta podczas podtgczania zasilania!

o Kable elektryczne nalezy umiejscowic tak, zeby wykluczy¢ uszkodzenie urzgdzenia!l

o Nalezy upewni¢ sie, ze na miejscu pracy jest cigglty nalezyty zakres widocznosci, zeby
mozna by¢ interweniowac w proces pracy za pomocg wylgcznika w dowolnym momencie!

e Nalezy reszte kadry trzymaé poza miejscem pracy, zeby méc bezpiecznie pracowac.

5.1.2 Miejsce wymagane do pracy i konserwacji

Nalezy zostawi¢ 2 m przestrzeni z przodu maszyny oraz 1,5 m wokot niej na potrzeby obstugi i
konserwacji CM70 ALU.

5.2 Metody ciecia

Aby prawidtowo korzysta¢ z maszyny, trzeba sta¢ przodem do maszyny z jedng rekg na uchwycie
gtowicy tnacej, a drugg na wozku przesuwnym. Nalezy zawsze trzymac rece z dala od ruchomej

tarczy.
5.2.1 Gtebokie lub sztywne ciecie

Podczas gtebokiego lub sztywnego ciecia gtowica tngca jest ustawiona w sztywnej pozycji i materiat
jest przesuwany zgodnie z ponizszym rysunkiem.

® Nalezy opuscic¢ gtowice thgcg do pozadanej gtebokosci ciecia (aby przecigé wzdtuz nalezy
obnizy¢ gtowice thgcg az obrzeze tarczy znajdzie sie maksymalnie 3 mm pod powierzchnig
wozka przesuwnego) za pomocg rgczki na ostonie tarczy.

® Nalezy ustawi¢ w miejscu za pomocg urzadzenia blokujgcego.

® Nalezy postawi¢ materiat na wozku przesuwnym.

® Nalezy powoli pchaé wdzek do ciecia i bez nadmiernego napierania na obracajagcg sie
tarcze przecigé materiat.

UWAGA: Cho¢ jest to zalecane, nie jest konieczne zablokowanie gtowicy thgcej za pomocg korby
na dang gtebokos¢ ciecia podczas sztywnego ciecia. Pozgdang gtebokosc¢ ciecia mozna utrzymac
poprzez stanowcze trzymanie rgczki gtebokosci ciecia przy ostonie tarczy. Jesli petna gtebokosc
ciecia wymaga nadmiernego nacisku (np. przy bardzo gestym materiale) nalezy wykonac¢ 2 lub 3
ptytkie ciecia.

17
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5.2.2 Ciecie wieloetapowe

Ciecie wieloetapowe zakfada przesuwanie wdzka do ciecia wraz z przecinanym materiatem do
przodu i do tytu przy obracajgcej sie tarczy.

WANYANG

9. Nalezy umiesci¢ przecinany materiat na wozku do ciecia i umiesciC stabilnie przy
prowadnicy thgcej i blokadzie. Rece trzymaé z dala od tarczy.

10. Nalezy przesung¢ wozek do ciecia do przodu w poblizu tarczy i Sciggng¢ gtowice tngcg az
tarcza delikatnie dotknie powierzchni materiatu.

11. Teraz nalezy przepusci¢ materiat za pomocg szybkiego petnego przesuwu do przodu i
ptytkich cie¢ (na glebokos¢ okolo 3mm, zgodnie z powyzszym obrazkiem). Przy suwie
cofajgcym podnies$c¢ tarcze tuz ponad linie ciecia.

12. Nalezy szybko wykonywacC kazdy przesuw w tyt i w przdd, przepuszczajgc materiat za
Srodek tarczy, przed rozpoczeciem powrotnego ruchu wozka do ciecia.

UWAGA: Im twardszy materiat, tym szybsze powinny by¢ suwy w przéd i w tyt.
Ciecie etapowe zmniejsza obszar obwodu tarczy, ktéry jest w kontakcie z materiatem, przez co
tarcza pozostaje chtodniejsza, pracuje swobodnie i tnie na maksymalnej wydajnosci.

5.2.3 Ogolne rady odnos$nie ciecia

® Maszyna CM70 ALU moze cig¢ materialy wazgce do 30 kg i o rozmiarach mniejszych
600x500x265.

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, czy narzedzia sg dobrze osadzone!

® Nalezy wybra¢ prawidlowe narzedzia zgodnie z zaleceniami producenta i zaleznie od
materiatu, na ktérym sie pracuje, przeprowadzanego procesu (ciecia na mokro lub na sucho)
i wymaganej wydajnosci.

® Podczas ciecia stosowac¢ wode chfodzgcg ciggle i o nalezytym strumieniu.

® Po zakonhczeniu operacji thgcej nalezy zakreci¢c kran, zeby usungé pociete elementy z
wbzka przesuwnego bezryzyka zmoczenia sie.

® W przypadku zadziatania zabezpieczenia termicznego nalezy ponownie uruchomi¢ silnik za
pomocg czarnego przycisku potozonego przy silniku (silniki 230V).

18
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6. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zadbaé o diugoterminowg jakos¢ ciecia CM70 ALU nalezy przestrzegaé¢ ponizszego planu
konserwacii:

Podczas wymiany narzedzia

=

o c

= < c§> N

S = = ® 8

~ S ] N ~

o o S 3 o

| K 'a, o >S5

S S o o o

ot ~ (@] =8 o

Kontrola w zrokow a (ogdina,
szczelnosci w ody)
Cata maszyna Wyczysci¢
Urzadzenia mocujagce kotnierz i tarcze Wyczysci¢
Wentylatory silnika Wyczysci¢
Pompa woda Wyczysci¢
Tacka na wode Wyczysci¢
Weze i dysze w odne Wyczys$ci¢
Filtr pompy w odnej Wyczys$ci¢
Prow adnice w 6zka Wyczysci¢
Obudow a silnika Wyczysci¢
Dostepne nakretki i Sruby Dokreci¢

Konserwacja silnika
Konserwacje silnika nalezy zawsze przeprowadz¢ na maszynie odizolowanej od zasilania.

Smarowanie
CM70 ALU korzysta z tozysk posmarowanych dozywotnio. Tym samym nie trzeba w ogodle
smarowac¢ maszyny.

Czyszczenie maszyny

Maszyna wytrzyma dtuzej, jesli bedzie sie jg czysci¢ codziennie, szczegdlnie pompe wodng, tacke na
wode, silnik i kotnierztarczy.
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Wézek przenosnikowy ma system antywywrotowy, zeby unikngé przewracania sie.
Jesli chce sie usung¢ wozek na potrzeby operaciji konserwacyjnych, nalezy poluzowa¢ czerwong

Srube zgodnie z ponizszym obrazkiem. Potem trzeba przesung¢ uktad antywywrotowy, ze wydobyé
wozek z prowadnic.
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7. BLEDY: PRZYCZYNY | SRODKINAPRAWCZE

7.1 Procedury wykrywania btedéw

W razie awarii podczas pracy .maszyny, nalezy ja wylgczy¢é i odizolowa¢ od zasilania. Tylko
wykwalifikowany elektryk moze przeprowadzaC¢ prace 2zwigzane 2z zasilaniem lub uktadem
elektrycznym tej maszyny.

7.2 Rozwigzywanie probleméw

Problem MoZliwe zrodio Rozwigzanie
Zty kierunek obrotéw Zta biegunowos¢ Zmieni¢ biegunowos$é meskiej wtyczki
Silnik nie pracuje Brak el ektrycznosci Sprawdzi¢zasilanie (np. bezpiecznik)

Przekrdéj kabla potaczeniowego zbyt  |Wymiana kabla potgczeniowego

maty
Wadliwy kabel potgczeniowy Wymiana kabla pofaczeniowego
Wadliwy wytgcznik UWAGA: moze by¢ rozwigzanytylkoprzez
wykwalifikowanego el ektryka
Wadliwy silnik Wymienic silnik lub skontaktowaésie z
producentemsilnika
Silnik zatrzymuje sie podczas ciecia, ale | Zbytszybki postep ciecia Powolne ciecie
mozna go ponownie uruchomiépo Stepi lub nieostra t Naostrzvét kamier; .
krétkim czasie epiona lub nieostratarcza aostrzyctarcze o kamiedwapienny
Wadliwatarcza Wymianatarczy

Zfa tarcza dodanego zastosowania Wymianatarczy

Brak wody na tarczy Niedoboér wody w tacce. Uzupetnienie tackiz wodg

Zapchat sie system doptywu wody | Wyczysci¢ system doptywu wody

Pompa wodna nie dziata ° Sprawdzi¢ czy pompa wodna jest
napedzana przez pasy
o Wymiana pompy
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7.3  Schemat obwodow elektrycznych
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7.4 Obstuga klienta

Podczas zamawiania czesci zamiennych zaleca sie podawanie:

Numeru seryjnego.

Kodu czesci.

Poktadnej nazwy.

[iczby wymaganych czesci.

Adresu dostawy.

Nalezy wyraznie wskaza¢ wymagang metode transportu typu ,ekspresowy” czy ,lotniczy”.

Bez szczegdtowych instrukcji czesci zostang wystane metoda, ktdéra nam najbardziej odpowiada,
a ktora nie jest zawsze rozwigzaniem optymalnym czasowo.

Jasne instrukcje pomogg zapobiec problemom i blednym dostawom.

W razie niepewnosci nalezy przesta¢ nam wadliwg czesc.

W przypadku roszczenia gwarancyjnego czesé nalezy zawsze zwracac¢ do ewaluaciji.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ od producenta silnika lub ich dystrybutora, co
zazwyczaj jest szybsze i tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE

Wielkie Ksiestwo Luksemburgu
Tel.: 00352-50401-1

Fax:00331-83717792
http://www.nortonabrasives.com

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Mozna dochodzi¢ praw gwarancyjnych oraz wsparcia technicznego od lokalnego dystrybutora.
Mozna u niego tezzamdwi¢ maszyny, czesci zamienne i zuzywalne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT /BRUSSEL
BELGIUM

TEL: +32(0)22672100

FAX: +32(0)2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION])
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +971 4 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0]1 34 90 40 00

FAX: +33(0]139 1989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0

FAX: +49 (0) 2234 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST
BANYALEG U. 60/B.

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 024478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +33 183717 792

NO. VERT [FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +2125 226657 31

FAX: +2125 223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 0SLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO
POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: 0040-261-839.709

FAX: 0040-261-839.710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955408 355
FAX: +74 959373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000
FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
£-31195 BERRIOPLANO [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +468 580 88100

FAX: +468 58088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, N0:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

HUNGARY TEL: +351 229 437 940 STAFFORD
TEL: +3613712250 FAX: +351 229 437 949 ST16 1EA
FAX: +36 13712255 UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000
FAX: +44 1785 213 487

SAINT-GOBAIN

www.nortonabrasives.com/fr-fr
Saint-Gobain Abrasifs

190 Rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: +352 504011

Fax: +352 5016 33

no. vert (France) 0800 906 903
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