
  Data ostatniej aktualizacji:  2006-01-01 

 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
   

 
 

ZAGĘSZCZARKA GRUNTU typ ZGS-20 
 

DOKUMENTACJA TECHNICZNO – RUCHOWA 
 

 

 
 

 

PL 84-300 Lębork, ul. Pionierów 15       tel./fax (+48 59) 863 31 28 
http://www.project.com.pl               e-mail: project@project.com.pl  

 
 



  -1- 

 
SPIS TREŚCI 

 
UWAGI, OZNAKOWANIE .......................................................... 2 
1. ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA ZAGĘSZCZARKI ....... 3 
2. CHARAKTERYSTYKA  .......................................................... 3 
3. OPIS TECHNICZNY .............................................................. 3 
3.1. Ogólny opis budowy i działania ........................................... 3 
3.2. Zespoły ................................................................................ 5 
4. OBSŁUGA ZAGĘSZCZARKI ................................................. 7 
4.1. Dopuszczalny czas pracy maszyny .................................... 7 
4.1.1. Zakres obowiązków obsługi ............................................. 7 
4.2. Warunki pierwszego uruchomienia ..................................... 7 
4.2.1. Przed przystąpieniem do pracy ........................................ 7 
4.2.2. Docieranie silnika ............................................................ 7 
4.3. Przygotowanie zagęszczarki do pracy ................................ 7 
4.4. Obsługa zagęszczarki ......................................................... 9 
4.4.1. Uruchomienie i praca zagęszczarki ................................. 9 
4.4.2. Zatrzymanie zagęszczarki ................................................ 9 
4.4.3. Zatrzymanie silnika .......................................................... 9 
4.5. Obsługa zagęszczarki po pracy .......................................... 10 
5. PRZECHOWYWANIE ............................................................ 10 
6. TRANSPORT ......................................................................... 10 
7. PRZEGLĄDY ......................................................................... 11 
8. REGULACJE .......................................................................... 11 
8.1. Regulacja naciągu paska klinowego ................................... 11 
8.2. Regulacja silnika ................................................................. 11 
8.3. Regulacja sprzęgła odśrodkowego ..................................... 12 
9. KONSERWACJA ................................................................... 12 
9.1. Konserwacja silnika (filtr powietrza, tłumik płomieni) .......... 12 
9.2. Wymiana oleju w wibratorze ............................................... 12 
9.3. Wymiana oleju w silniku ...................................................... 13 
10. PRZEPISY BhiP ................................................................... 13 
10.1. Hałas ................................................................................. 13 
10.2. Maksymalny poziom dźwięku A ……………………………. 14 
10.3. Szczytowy poziom dźwięku C ……………………………… 14 
10.4. Drgania ............................................................................. 14 
10.5. Zalecenia ogólne ............................................................... 14 
11. WYPOSAśENIE ................................................................... 14 
TABELA ZABIEGÓW KONSERWACYJNYCH .......................... 15 
Deklaracja zgodności WE ...…………... ..................................... 17 
 



-2-   

 
OZNAKOWANIE  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Pracownik obsługuj ący maszyn ę powinien posiada ć 
indywidualne ochronniki słuchu o skuteczno ści wytłu-
miania d źwięku powy Ŝej 10 dB.  

 

Gwarant owany poziom mocy akustycznej zgodnie z 
Dyrektyw ą 2000/14/EC wynosi 105 dB(A). 

 

UWAGA !  
 

1. Zabrania si ę pracowa ć maszyn ą przy innej cz ęstotliwo ści wibra-
cji, ni Ŝ wynikaj ącej z obrotów nominalnych silnika. Obroty te s ą 
fabrycznie ustawione na 3600 obr./min., ograniczone  od góry i 
zaplombowane. Zmiana cz ęstotliwo ści pracy grozi uszkodzeniem 
maszyny, utrat ą gwarancji, a nawet utrat ą zdrowia. 

2. Pracownik obsługuj ący maszyn ą powinien kierowa ć nią trzyma-
jąc za rękojeść antywibracyjn ą dyszla.  

3. W trakcie przerw w pracy oraz po jej zako ńczeniu nale Ŝy bez-
względnie zamyka ć kurek dopływu paliwa ! 

4. Ze względu na mo Ŝliwo ść uszkodzenia maszyny nie nale Ŝy jej 
uruchamia ć w temperaturach otoczenia poni Ŝej 0oC lub powy Ŝej 
+40oC. 

5. Dopu8sczczalne pochylenie maszyny wynosi: 
15o – w płaszczy źnie „przód – tył”  
20o – w płaszczy źnie „na boki”  
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1 Zakres i warunki stosowania zag ęszczarki.  
 

Zagęszczarka typ ZGS-20 jest przeznaczona do prac przy budowie i 
naprawie nawierzchni dróg, przy układaniu chodników, parkingów, 
placów, boisk, przy zagęszczaniu wąskich wykopów w budownictwie 
przemysłowym i hydrotechnicznym. Z uwagi na duŜy spadek wydaj-
ności i skuteczności, niecelowe jest stosowanie jej , gdy udział frakcji 
iłowej przekracza 10%, a udział frakcji pyłowej jest większy niŜ 30%. 
Poprzez zastosowanie specjalnej płyty elastomerowej, która stanowi 
dodatkowe wyposaŜenie, istnieje moŜliwość wyrównywania bruku 
oraz kostki betonowej. Zagęszczarka zapewnia natychmiastową sta-
bilizację gruntu, zabezpiecza uzyskanie właściwej trwałości na-
wierzchni. 

2 CHARAKTERYSTYKA:  
 

Siła wymuszająca ......................................... 20 kN 
Częstotliwość wibracji ................................... 85 Hz 
Prędkość przesuwu ....................................... do 20 m/min. 
Głębokość zagęszczania .............................. do 0.4 m 
Wydajność po 3 przejściach ......................... do 200 m3/godz. 
Masa ............................................................. 130 kg 
Moc znamionowa .......................................... 4.0 kW 
Rodzaj napędu .............................................. silnik spalin. HONDA 

GX-160 
Średnie zuŜycie paliwa ................................. ok. 1.0 dm3/godz. 
Gabaryty:    
 • Długość 1195 ± 15 mm 
 • Szerokość   500 ± 5 mm 
 • Wysokość   900 ± 15 mm 

3 OPIS TECHNICZNY. 

3.1 Ogólny opis budowy i działania.  
Zagęszczarka typ ZGS-20 zbudowana jest z następujących głów-
nych zespołów (rys.1): 
1. płyty roboczej 6. dyszla 
2. płyty silnikowej 7. amortyzatorów 
3. sprzęgła 8. osłony pasków klinowych 
4. wibratora -  wózek transport. i płyta elastomer. 
5. wspornika silnika    (dodatk. wyposaŜ. – bez rys.) 
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Deklaracja Zgodności WE  Data ostatniej aktualizacji : 
Nr   08/2005   2005-12-21 

 

My 

 
 
 
 
deklarujemy z pełną odpowiedzialnością, Ŝe wyrób: 
 
Zagęszczarka gruntu spalinowa typ ZGS-20 
do którego odnosi się niniejsza deklaracja, jest zgodny z następującymi  
normami lub innymi dokumentami normatywnymi : 
 
1. 98/37/EC Dyrektywa maszynowa 
2.  2000/14/EC Dyrektywa hałasowa 
3. 
 
4. 

PN-86/M-47015 
 
PN-86/M-47251 

Maszyny do robót budowlanych ziemnych. Dopuszczalny poziom i 
metody badań hałasu na stanowisku pracy operatora 
Maszyny i urządzenia budowlane. Dopuszczalny poziom dźwięku i 
metody badań. 

5. PN-90/N-01357 Drgania. Metody pomiarów i oceny drgań maszyn pod względem 
bezpieczeństwa i higieny pracy. 

6.  PN-83/Z-82001 Ochrona pracy. Osłony mechaniczne maszyn i urządzeń. Ogólne 
wymagania. 

7. PN-EN ISO 11200 Akustyka – Hałas emitowany przez maszyny i urządzenia – Wy-
tyczne stosowania podstawowych norm dotyczących wyznaczania 
poziomu ciśnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w 
innych określonych miejscach. 

8. PN-EN ISO 4871 Akustyka – Deklarowanie i weryfikowanie wartości emisji hałasu 
maszyn i urządzeń. 

9. PN-EN 953:1999 Maszyny. Bezpieczeństwo. Osłony. Ogólne wymagania dotyczące 
projektowania i budowy osłon stałych i ruchomych. 

W ocenie zgodności zastosowano procedurę zgodną z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki 
z dn. 21 grudnia 2005 roku, Dz.U. Nr 263 poz. 2202 § 9 pkt 2.  Pomierzony skorygowany poziom mocy 
akustycznej wyniósł odpowiednio: ZGS-20- 101 dB(A). Gwarantowany poziom mocy akustycznej 
wynosi odpowiednio: ZGS-20- 105 dB(A). Dokumentacja techniczna znajduje się u Prezesa Zarządu. 
Wyrób posiada certyfikat zgodności EC/02/038/04 wydany przez IMBiGS - jednostka notyfikowana w 
Unii Europejskiej, nr identyfikacyjny 1454. 
                                                                                            

                                                                                            

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                           
           (miejsce i data wystawienia) 

Rys.1 

Lębork, 2005-12-21 

84-300 Lębork, ul. Pionierów 15        tel./fax  (0-59) 863-31-28 

Prezes Zarządu 
P.I.T.PROJECT 
inŜ. Ryszard Bes 
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Zespół napędowy poprzez przekładnię pasową wprawia w ruch wał 
wibratora. Powstająca siła powoduje ruch drgający płyty roboczej. 
Wypadkowa tego ruchu jest nachylona do powierzchni kontaktu 
płyty roboczej z gruntem. Zagęszczarka w czasie pracy przesuwa 
się w przybliŜeniu po linii prostej. Kierowanie jej ruchem odbywa 
się poprzez pociągnięcie za dyszel. Do transportu na terenie bu-
dowy słuŜą kółka transportowe (dodatkowe wyposaŜenie).  

 
3.2. Zespoły.  
 
3.2.1. Płyta robocza (rys.1 poz.1) stanowi konstrukcję spawaną, wyposa-

Ŝoną w podstawę do mocowania wibratora i wsporniki do zamoco-
wania poprzez amortyzatory płyty silnikowej. 

3.2.2. Płyta silnikowa (rys.1 poz. 2) stanowi konstrukcję spawaną wypo-
saŜoną we wsporniki do mocowania amortyzatorów i dyszla. 

3.2.3. Silnik spalinowy czterosuwowy chłodzony powietrzem Honda GX-
160 (rys.1 poz.10): 

 
• Ilość cylindrów ........................... 1 
• Pojemność skokowa .................. 163 cm3 
• Moc znamionowa ....................... 4,0 kW 
• Obroty znamionowe ................... 3600 obr./min. 
• Paliwo ........................................ Benzyna LO 98 lub Pb 
• Pojemność zbiornika paliwa ...... 3,5 dm3 
• Olej (zalecany) ........................... ELF Sporti Super 15W-40 
• Rozruch ..................................... Ręczny 
• Świece ....................................... NGK typ BP6ES lub BPR6ES 

Champion typ N9YC lub 
RN9YC 
Bosch typ W7DC lub WR7DC 
Iskra typ FE65PS  

 
Sterowanie regulacją otwarcia przepustnicy gaźnika przeprowadza się za 
pomocą dźwigni umieszczonej na silniku. Silnik zaopatrzony jest w sprzę-
gło odśrodkowe, które umoŜliwia rozruch silnika przy odłączonym obciąŜe-
niu.
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3.2.4. Sprzęgło kpl. (rys.1 poz. 3) jest sprzęgłem odśrodkowym, którego 

konstrukcja zapewnia regulację napięcia wstępnego spręŜyn. Zespół 
jest regulowany fabrycznie. Prędkość obrotowa, przy której następu-
je pełne włączenie sprzęgła wynosi ok. 2200 obr./min. 

3.2.5. Wibrator (rys.1 poz. 4) stanowi wał mimośrodowy ułoŜyskowany 
obustronnie tocznie na łoŜyskach – poz. katalog. 4-7, osadzony w 
korpusie Ŝeliwnym. Wał jednostronnie zaopatrzony jest w koło paso-
we umoŜliwiające przeniesienie momentu obrotowego silnika. Sma-
rowanie – olejem przekładn. klasy DEXRON® III typu ELFMATIC G3 
w ilości 150 ml. Pokrywki uszczelniane Silikonem. Wał uszczelniony 
pierścieniem uszczelniającym – poz. katalog. 4-9. 

3.2.6. Dyszel (rys.1 poz. 5) – zbudowany jest z rury stalowej; poprzez gu-
mowe odboje oparty jest o płytę silnikową. W górnej części konstruk-
cji zamontowana jest rękojeść antywibracyjna. Pracownik kierujący 
zagęszczarką powinien trzymać dyszel za rękojeść antywibracyjną. 

3.2.7. Amortyzatory (rys.1 poz. 6) – mają na celu połączyć mechanicznie 
podzespoły zagęszczarki z płytą roboczą z jednoczesnym wyelimi-
nowaniem na nich wibracji. Zagęszczarka wyposaŜona jest w 4 amo-
rtyzatory: 3 szt – poz. katalog. 10 i 1 szt – poz. katalog. 31. 

3.2.8. Osłona pasków (rys.1 poz. 7) zbudowana jest z tworzywa i mocowa-
na do płyty silnikowej za pomocą 4 śrub. Osłona odizolowana jest od 
wspornika osłony za pomocą podkładek gumowych. 

3.2.9. Wózek transportowy (bez rys.) stanowi dodatkowe wyposaŜenie. 
Konstrukcja jego umoŜliwia szybki montaŜ i demontaŜ. 

3.2.10. Płyta do kostki (bez rys.) stanowi równieŜ dodatkowe wyposaŜenie. 
Wykonana jest ze specjalnej kompozycji elastomerowej, która ma za 
zadanie wytłumiać wpływ drgań na operatora i jednocześnie zacho-
wać wystarczającą trwałość. 

TABELA ZABIEGÓW KONSERWACYJNYCH 
 

 codzien-
nie 

Co 1 m-c 
lub co 20 

godz. 

Co 3 m-
ce lub co 
50 godz. 

Co 6 m-
cy lub co 

100 
godz. 

sprawdzenie X    Olej silnikowy  
(ELF 15W-40) 
0,6 dm3 wymiana  

X - 1-sza 
wymiana 

 X 

sprawdzenie X    
Filtr powietrza 

czyszczenie X    

Osadnik gaźnika czyszczenie  X   

Świeca (p.3.2.3 
DTR) 

czyszczenie 
lub wymiana 

   X 

Tłumik płomieni czyszczenie    X 

sprawdzenie 
X-

wycieki 
   Olej wibratora 

(ELFMATIC G3)       
150 ml wymiana Co 600 godz. Lub 1 raz na rok 
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10.2.  Maksymalny poziom dźwięku A wg PN-N-01307:1994 pkt. 2.1.2. wy-

nosi 94 dB(A). Brak przekroczenia. Wartość dopuszczalna wynosi 115 
dB(A). 

10.3. Szczytowy poziom dźwięku C wg PN-N-01307:1994 p.2.1.3. wynosi 
112 dB. Brak przekroczenia. Wartość dopuszczalna wynosi 135 dB(C). 

 
10.4. Drgania.  
 
WaŜona wartość skuteczna przyspieszenia drgań wynosi odpowiednio:  
 

awx,śr = 2,023 m/s2 
awy,śr = 3,545 m/s2 
awz,śr = 3,219 m/s2 

 
10.5. Zalecenia ogólne.  
 
• Do obsługi maszyny moŜe być dopuszczony tylko operator przeszkolony 

na podstawie niniejszej DTR. 
• Zabrania się dokonywania na uruchomionej zagęszczarce jakichkolwiek 

zabiegów konserwacyjnych. 
• Do wszelkich prac przy zagęszczarce naleŜy uŜywać odpowiednich na-

rzędzi i w dobrym stanie technicznym. 
 
11. WYPOSAśENIE. 
 
• Dokumentacja Techniczno – Ruchowa ................................ szt.1 
 
 
 
 
 

OBSŁUGA ZAG ĘSZCZARKI.  
 
4.1. Dopuszczalny czas pracy maszyny.  

Konstrukcja zagęszczarki umoŜliwia jej bezawaryjną pracę w ciągu ca-
łej zmiany roboczej. 

 
4.1.1. Zakres obowiązków obsługi. 

Obsługujący zagęszczarkę odpowiedzialny jest za jej stan oraz 
pracę. Do obowiązków obsługującego naleŜy: 
• Przygotowanie zagęszczarki do pracy, 
• Obsługa zagęszczarki w czasie pracy, 
• Zabezpieczenie zagęszczarki po pracy, 
• Nadzór nad stanem technicznym oraz konserwacja zagęsz-

czarki, 
• Dokonywanie przeglądów. 

 
4.2. Warunki pierwszego uruchomienia.  
 
4.2.1. Przed przystąpieniem do pracy naleŜy uzupełnić stan paliwa w 

zbiorniku, przekręcić pokrętło wyłącznika zapłonu w pozycję „I” – 
włączone (rys.2), otworzyć dopływ paliwa ze zbiornika za pomocą 
dźwigni dolnej (rys.3), włączyć ssanie za pomocą dźwigni górnej 
zgodnie ze wskazaniem strzałki (rys.4) i uruchomić silnik przez po-
ciągnięcie rączki rozrusznika (rys.5). Po uruchomieniu silnika ssa-
nie naleŜy wyłączyć. 

4.2.2. Docieranie silnika. 
Klient otrzymuje maszynę z całkowicie dotartym silnikiem. Jednak-
Ŝe ze względu na konieczność usunięcia ze skrzyni korbowej po-
zostałości substancji konserwującej, po 20 godzinach pracy olej 
naleŜy wymienić na nowy. 
Silnik zalany jest fabrycznie olejem ELF Sporti Sup er 15W-40 
w ilo ści 0,6 dm3. 

 
4.3. Przygotowanie zag ęszczarki do pracy.  

W celu przygotowania zagęszczarki do pracy naleŜy: 
• Sprawdzić napięcie paska klinowego (dopuszczalne ugięcie pod 

wpływem nacisku kciuka w środkowej części odległości między 
kołami wynosi do 10 mm) 

• Sprawdzić stan połączeń śrubowych (w przypadku luzowania się 
śrub naleŜy wymienić podkładki spręŜyste lub nakrętki samoha-
mowne). 

• Przygotować silnik do pracy (pkt. 4.2.1. DTR). 
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9.3. Wymiana oleju w silniku  -  wg tabeli zabiegów na końcu niniejszej 

DTR. Dokonujemy w ten sposób, Ŝe odkręcamy korek wylewowy w 
podstawie silnika (rys. 14) po czym zlewamy zuŜyty olej. Następnie 
zakręcamy korek wylewowy i odkręcamy korek wlewowy. Silnik zale-
wamy olejem do poziomu korka przy poziomo ustawionym silniku 
(patrz rys.). Zalecany olej podano w Tabeli Zabiegów Konserwacyj-
nych. 

 

 
10. Przepisy BhiP.  
10.1. Poziom ekspozycji na hałas odniesiony do 8-godzinnego dnia pracy  
wg  PN-N-01307:1994, p. 2.1.1 (LEX,8h ≤ 85 dB(A))  jest przekroczony i wy-
nosi   LAeq =  93,2  dB(A).  Pracownik obsługujący maszynę powinien pra-
cować w  ochronnikach słuchu o skuteczności wytłumiania dźwięku powy-
Ŝej 10 dB.

Wyłącznik zapłonu 

K
u

re
k 

p
al

iw
a

 
Rys.2 Rys.3 

Dźwignia ssania 

o
tw

a
rt

e
 

Rys.4 Rys.5 

Pokrywa filtra 

Wkład papierowy 

Wkład z gąbki 

uszczelka 

Rys. 12 Rys. 13 

Rys. 14 
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8.3. Regulację sprzęgła odśrodkowego przeprowadza się w następujący 

sposób: po demontaŜu osłony przekładni oraz zdjęciu pokrywki koła pa-
sowego, w zaleŜności od objawów, regulujemy napięcie wstępne sprę-
Ŝyn. W przypadku „łapania” sprzęgła na wolnych obrotach nakrętkę na 
śrubie regulacyjnej naleŜy lekko dokręcić. W przypadku „ślizgania się” 
sprzęgła przy obrotach nominalnych, nakrętkę na śrubie naleŜy odkrę-
cić. 
Fabrycznie nowa zag ęszczarka ma sprz ęgło wyregulowane i nie 
zachodzi potrzeba regulacji. 

 
9. KONSERWACJA.  
 
9.1. Konserwacja silnika oprócz czynności wymienionych wcześniej obejmuje 

równieŜ czyszczenie wkładki filtra powietrza. Element z gąbki naleŜy 
płukać wodnym roztworem płynu do mycia naczyń i wysuszyć, po czym 
ponownie zamontować do filtra (rys. 12). NaleŜy równieŜ czyścić tłumik 
płomieni (rys. 13) za pomocą szczotki drucianej. Tłumik płomieni musi 
być wolny od dziur oraz pęknięć. Uszkodzony tłumik naleŜy wymienić.  

 
Wymiana oleju w wibratorze powinna następować co ok. 600 godz. pra-
cy, jednak nie rzadziej niŜ raz w roku. Dokonuje się tego przez  korek za-
lewowo-wylewowy z przodu korpusu wibratora. Wymiany dokonywać na 
rozgrzanym wibratorze. Wibrator zalany jest olejem przekładn. klasy 
DEXRON® III typu ELFMATIC G3 w ilości 150 ml. 
 

 
4.4. Obsługa zag ęszczarki.  
 
4.4.1. Uruchomienie i praca zagęszczarki. 

Po uruchomieniu silnika obracając dźwignią gazu (rys. 6) w kierun-
ku wyŜszych obrotów powoduje się załączenie sprzęgła odśrodko-
wego i uruchomienie mechanizmu wibracji. Zmiany obrotów od 
biegu luzem do uruchomienia mechanizmu wibracji naleŜy doko-
nywać w krótkim czasie, aby nie spowodować zagrzania sprzęgła. 

 

UWAGA!  Zabrania si ę pracowa ć maszyn ą przy innej cz ęstotliwo ści 
wibracji ni Ŝ wynikaj ącej z zapisu w niniejszej DTR. Obroty te s ą fa-
brycznie ograniczone, a wkr ęt ograniczaj ący zaplombowany.  
 
4.4.2. Zatrzymanie zagęszczarki. 

W celu zatrzymania zagęszczarki naleŜy dźwignią gazu na silniku 
obrócić do oporu w kierunku niŜszych obrotów, aŜ do wyłączenia 
sprzęgła i zatrzymania maszyny. 

 
4.4.3. Zatrzymanie silnika. 

W celu zatrzymania silnika naleŜy wyłączyć wyłącznik zapłonu 
znajdujący się na korpusie silnika (rys. 7 poz. „0”) i zamknąć do-
pływ paliwa (pkt 4.2.1. ). 

 
 

 
 
 
UWAGA !  

Uzupełnianie stanu paliwa jest dozwolone tylko przy  zatrzy-
manym silniku ! 
 

 

Wkręt składu mieszanki Wkręt wolnych obrotów 

Rys. 9 Rys. 10 

Dźwignia gazu 

Rys. 6 

Wyłącznik zapłonu 

Rys. 7 
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4.5. Obsługa zag ęszczarki po pracy.  

Operator po zakończonej pracy powinien wykonać następujące czynno-
ści: 
• Zatrzymać zagęszczarkę (pkt 4.4.2.), 
• Zatrzymać silnik (pkt 4.4.3.), 
• Oczyścić zagęszczarkę, 
• Sprawdzić jej stan techniczny (czy nie ma uszkodzeń), 
• Zabezpieczyć zagęszczarkę przed działaniem warunków atmosfe-

rycznych i tak, aby niepowołane osoby nie mogły uruchomić maszy-
ny; 

• Sprawdzić stan oleju w silniku , ew. uzupełnić go (pkt 9.3.), 
• Sprawdzić stan filtra powietrza, ew. wyczyścić (pkt 9.1.). 

 
5. PRZECHOWYWANIE. 

Zagęszczarka powinna być przechowywana w magazynach pod da-
chem, w sposób całkowicie zabezpieczający ją przed działaniem warun-
ków atmosferycznych. Magazyn powinien być suchy. Na okres magazy-
nowania maszyna powinna być zakonserwowana przed korozją. 
 

6. TRANSPORT. 
W czasie transportu między budowami naleŜy przewozić zagęszczarkę 
transportem samochodowym. Konstrukcja dyszla umoŜliwia jego zało-
Ŝenie „na maszynę”  na czas transportu. Na bliskie odległości na terenie 
placu budowy maszynę moŜna przewozić na wózku (wyposaŜenie do-
datkowe). Do załadunku na środki transportu słuŜą uchwyty na płycie 
roboczej, bądź pałąk na wsporniku silnika.

PRZEGLĄDY. 
Przeglądy mają na celu utrzymanie wszystkich mechanizmów i części 
maszyny w pełnej sprawności technicznej w całym okresie eksploata-
cji. Przy konserwacji naleŜy szczególną uwagę zwrócić na połączenia 
śrubowe. 
 
Przegląd codzienny: 
• sprawdzić, czy nie ma wycieków oleju z silnika czy smaru z  wibra-

tora lub paliwa z układu paliwowego, 
• sprawdzić dokręcenie i zabezpieczenie wszystkich widocznych 

bez demontaŜu śrub, 
• sprawdzić stan amortyzatorów oraz odbojów dyszla (w przypadku 

uszkodzenia naleŜy bezwzględnie wymienić), 
• sprawdzi ć stan filtra powietrza, ew. wyczy ścić lub wymieni ć. 
 
Przegląd po 50-60 godzinach pracy. 
• Sprawdzić napięcie pasów klinowych, w razie potrzeby napiąć, 
• Odkręcić osadnik przy kraniku paliwa (rys. 8), usunąć ewentualne 

zanieczyszczenia, sprawdzić jakość uszczelki i zmontować. 
Sprawdzić szczelność! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. REGULACJA.  
 
7.1. Regulacja naciągu paska klinowego polega na poluzowaniu 4 śrub 

mocujących wspornik silnika do płyty silnikowej i przesunięciu silnika 
do tyłu, po czym śruby naleŜy dokręcić. Przed powtórnym dokręce-
niem śrub naleŜy sprawdzić, czy koła pasowe leŜą w jednej płasz-
czyźnie. Wymagana dokładność ±1,5 mm. Zalecany pasek firmy 
„OPTIBELT ”  typ AVX 13x1030 La . 

 
7.2. Regulację silnika przeprowadza się za pomocą 2 wkrętów regulacyj-

nych: wkręta składu mieszanki (rys.9)- naleŜy wkręcić go do oporu i 
następnie wykręcić o 2,5 obrotu, po czym drugim wkrętem (rys. 10)  
ustalić wolne obroty na poziomie 1400±100 obr./min. 

„O” ring 

osadnik 

Rys. 8 


