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1 Podstawowa instrukcja bezpieczenstwa

Urzadzenie TT250G jest przeznaczone do ciecia ptytek gtdwnie na placach budowy.

Zastosowania odbiegajgce od wytycznych producenta uznawane bedg za naruszenie przepiséw.
Producent nie bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek wynikajgce z tego tytutu uszkodzenia. Cate
ryzyko ponoszone bedzie w petni przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
zgodnos¢ z wymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za ujete w ramach
uzytkowania zgodnego z przepisami.

1.1 Oznaczenia bezpieczenstwa

Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzgadzeniu majg forme symboli. Na urzadzeniu
umieszczono ponizsze symbole.

Prosze zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi Niezbedne stosowanie ochrony uszu.
Kierunek obrotéw ostrza Stosowac wytacznie ostrza o ciggtej krawedzi

1.2 P#ytka znamionowa urzgdzenia
Na ptytce umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie bardzo istotne informacje.

Max. diameter
Kod urzadzenia Rok produkcji of blade

/ Code: / Year:
/ Model: Y / W=

®
SAINT-GOBAIN DIAMOND PRODUCTS /SW- N"-‘/ : / P=
14970 BASCHARAGE

Bore diameter

Model Serial number Moc Rotation speed

urzadzenia Ciezar of the blade



1.3 Instrukcja bezpieczenstwa dotyczgca poszczegoélnych etapow roboczych

Przed rozpoczeciem pracy

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie ze $rodowiskiem roboczym w miejscu uzytkowania.
Srodowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujace sie na obszarze roboczym i
manewrowym; twardo$¢ podtoza; niezbedne zabezpieczenie w zakladzie zwigzane z
publicznymi przejazdami; oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

¢ Umiesci¢ urzadzenie na rownym, solidnym i stabilnym podtozu!

e Regularnie sprawdza¢ poprawne mocowanie ostrza.

e Natychmiast usuwaé uszkodzone lub mocno zuzyte ostrza (tarcze), gdyz podczas rotacji
zagrazajg operatorowi.

e Materiat ciety musi zosta¢ wtasciwie zamocowany w miejscu ha stole do ciecia, aby nie
dopusci¢ do nieoczekiwanych przesuniec¢ podczas ciecia.

o Ciecia dokonywac wytacznie przy zatozonej ostonie ostrza.

e W urzadzeniu stosowac jedynie diamentowe ostrza CLIPPER o ciggtej krawedzi! Stosowanie
innych narzedzi moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia!

e Dokfadnie zapoznac sie ze specyfikacjg ostrzy, aby wybra¢ narzedzie odpowiednie do danego
zastosowania.

e Prosze zwrdci¢ szczegllng uwage na zastosowanie okularéw ochronnych BS2092 wynikajace z
okreslonymi Procesami Nr 8 Rozporzadzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 roku,
Rozporzadzenie 2(2) Czes¢ 1.

Urzadzenie zasilane elektrycznie

o Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan na urzadzeniu zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyc je
od gtéwnego zrddta zasilania.

o Wiasciwie podigczy¢ wszystkie potaczenia elektryczne, aby nie dopusci¢ do kontaktu
przewodéw pod napieciem z rozpylong wodg lub wilgocia.

e W przypadku uzytkowania urzadzenia z woda, KONIECZNE jest odpowiednie uziemienie
urzadzenia. W razie watpliwosci prosze zwrdcic sie do wykwalifikowanego elektryka.

e W razie sytuacji awaryjnej mozna wytaczy¢ urzadzenie naciskajac przéd pokrywy wytacznika.

e W przypadku awarii lub zatrzymania pracy urzadzenia bez wyraznego powodu, wytaczy¢ giéwng
sie¢ zasilania. Wylgcznie wykwalifikowany elektryk moze sprawdzi¢ i usung¢ przyczyne awarii.

2 Opis urzadzenia

Wszelkie modyfikacje, ktdre mogg doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki urzadzenia
moga by¢ dokonywane wytacznie przez Saint-Gobain Abrasives, ktora potwierdzi, iz urzgdzenie jest
nadal zgodne z przepisami bezpieczehstwa.

2.1 Opis skrocony

Maszyna do ciecia ptytek TT250G zapewnia trwatos¢ i wysoka wydajnos¢ w przypadku
miejscowego ciecia na mokro i na sucho szerokiego zakresu ptytek.

Tak samo, jak w przypadku innych produktéw CLIPPER, operator natychmiast doceni dbato$¢ o
szczegOly i jakos¢ materiatdbw zastosowanych w konstrukcji urzadzenia. Urzadzenie wraz ze
wszystkimi elementami montowane jest zgodnie z wysokimi normami zapewniajgcymi dtugi okres
uzytkowania przy minimalnej konserwacji.



2.2 Zastosowanie

Urzadzenie przeznaczone jest do ciecia duzych ptytek na sucho i na mokro. Nie jest przeznaczone
do ciecia drewna ani metalu.

2.3 Ukfad

Rama (1)
Rama wykonana jest ze spawanej konturowo konstrukcji ze wzmocnionej stali zapewniajgcej
doskonatg sztywnos¢. Podpiera silnik, stot do ciecia i przetacznik.

Stét do ciecia (2)
Gorny element wykonany z nierdzewnej stali zapewnia doskonatg odporno$é na korozje i
wyposazony jest wyttoczone podziatki zapewniajgce precyzyjne wyréwnanie prowadnicy ciecia.

Silnik elektryczny i przetacznik (3)
Silnik 1kW. Wiacznik/wytacznik stuzy réwniez do zatrzymania awaryjnego.

Ostona ostrza (4)

Spawana konturowo stalowa konstrukcja z wydajnym ostrzem o s$rednicy 250 mm zapewniajg
operatorowi maksymalng ochrone i zwiekszong widocznos¢ przedmiotu obrabianego. Ostona
zamontowana jest na ramie.

Prowadnica ciecia (5)
Prowadnice ciecia mozna regulowaé do wybranej szerokosci ciecia. Mozna jg blokowac przy uzyciu
dwéch sSrub.

Zbiornik wody (6)

Ostrze chtodzone jest obracajac sie wewnatrz zbiornika wody (7) znajdujgcego sie pod stotem
roboczym. Woda minimalizuje rowniez wytarzanie sie pytu i zwieksza jakos¢ ciecia. Mozna go wyjaé
z urzadzenia poprzez odkrecenie dwoch nakretek (7). Otwér (8) w ramie umozliwia tatwe
napetnianie zbiornika.



Ciecie skosne
Ciecia skosnego pod katem na grubosé materiatu mozna dokonaé poluzowujgc dwie sruby (9) z
boku i obracajgc stot.

2.4 Dane techniczne

Silnik elektryczny 1000W
220V (urzadzenia oznaczone 99383)

NAPIECIE 110V (urzadzenia oznaczone 99390)
Klasa ochrony IP 54

Maks. srednica ostrza 250 mm

Srednica otworu 25,4 mm

Predkos¢ obrotéw ostrza 2950 min™

Srednica kotnierza 90 mm

Gtebokos¢ ciecia mm 55 mm

Poziom ci$nienia akustycznego 71 dB (A) (ISO EN 11201)

Poziom energii akustycznej 79 dB (A) (ISO EN 3744)

Wymiary stotu (Dtugosc¢ x
Szerokos¢)

Wymiary urzadzenia
(DtugoscxSzeroko$ExWysokosc)

560x500 mm

560x500x270 mm

Waga
Kompletne urzgdzenie 28 kg
Gotowe do uzytku (z woda) 34 kg

3 Montaz i odbiér komisyjny

Urzadzenie dostarczane jest wraz z calym wyposazeniem. Jest gotowe do eksploatacji po
zamontowaniu ostrza diamentowego, ostony ostrza i prowadnicy ciecia oraz po podtaczeniu do
odpowiedniego zrédta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

W urzadzeniu TR250E mozna stosowac wytgcznie ostrza CLIPPER o maksymalnej srednicy 200
mm.

Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ biorac pod uwage ich maksymalng dozwolong predkos¢
ciecia w odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzadzenia.

Przed montazem nowego ostrza, wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od gtébwnego zrédta zasilania.



W celu zamontowania nowego ostrza:

Poluzowaé dwie $ruby (1) z boku urzadzenia i zdja¢ przednig zbiornik wody.

Poluzowaé nakretke szesciokatng (3) na wale ostrza 19-milimetrowym kluczem (Ostrzezenie:
gwintowany w lewo), ktéra przytrzymuje zdejmowany kotnierz zewnetrzny.

Zdjac¢ kotnierz zewnetrzny.

Oczyscic¢ kotnierze i wat ostrza oraz sprawdzi¢, czy nie sg zuzyte.

Zmontowaé ostrze na trzpieniu, upewniajac sie, ze kierunek obrotu jest wlasciwy (zweryfikowaé
na postawie strzatki umieszczonej na ostonie ostrza). Niewlasciwy kierunek obrotu spowoduje
szybkie stepienie sie ostrza.

Zamontowac zewnetrzny kotnierz ostrza.

Dokreci¢ nakretke szesciokatna.

Ponownie zamontowac zbiornik wody na ramie i ponownie dokreci¢ dwie $ruby (1).

Srednica otworu ostrza musi doktadnie odpowiadaé $rednicy watu ostrza.
Pekniety lub uszkodzony otwdr stanowi zagrozenie dla operatora i urzadzenia.

3.2 Montaz osfony ostrza

Ostona ostrza nie jest mocowana fabrycznie,
aby uniknagé uszkodzenia podczas
transportu.

Zamontowacé ostone ostrza na podporze (1)

3.3 Montaz prowadnicy ciecia

Umiesci¢ prowadnice ciecia na stole.
Dokreci¢ dwie sruby blokujace.

3.4 Pofaczenia elektryczne
Sprawdzi¢, czy



napiecie/fazy zgodne sg z informacjami okreslonymi na ptytce znamionowej silnika.
dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.
przewody taczace posiadajg przekréj rowny co najmniej 2,5 mm? na faze.

3.5 Uruchomienie urzadzenia

Otworzy¢ pokrywe przetacznika i nacisng¢ zielony przycisk, aby uruchomié urzadzenie. Nacisngé
czerwony przycisk lub bezposrednio pokrywe przetgcznika, aby wytaczy¢ urzadzenie.

3.6 System chfodzenia woda

Napetni¢ zbiornik wody czystg wodg do matego otworu nawierconego w misce wody z tworzywa
sztucznego.

Upewni¢ sie, ze woda dostarczana jest w wystarczajacej ilosci do obu stron ostrza, gdyz
niewystarczajgca ilos¢ wody moze spowodowac przedwczesng awarie diamentowego ostrza.
Zawsze upewni¢ sie, ze w misce znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody i w razie potrzeby
uzupetni¢ wode.

W przypadku mrozu usung¢ wode z systemu chiodzenia woda.

4 Transport i magazynowanie

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem urzadzenia, zawsze usung¢ ostrze i opr6zni¢ miske wody.

4.2 Dftugi okres postoju

Jesli urzadzenie nie bedzie eksploatowane przez dtuzszy okres czasu, prosze zrealizowac
nastepujace dziatania:

Catkowicie oczysci¢ urzadzenie.
Oprozni¢ instalacje wodna.

Miejsce magazynowania musi by¢ czyste, suche i mie¢ statg temperature.

5 Obstuga urzadzenia

5.1 Teren pracy

5.1.1 Umieszczenie urzadzenia

Usuna¢ z obszaru wszystko, co moze utrudnié¢ procedure robocza!

Upewnic sie, ze obszar jest odpowiednio oswietlony!

Zastosowac wytyczne producenta dotyczace podtaczenia do zasilania!

Rozmiesci¢ przewody elektryczne w taki sposdb, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia przez
urzadzenie!

Upewni¢ sie, iz operator posiada ciggty i wtasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu moze
podja¢ odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury roboczej!

Nie dopuszczaé pozostatych pracownikéw do tego obszaru, aby zapewni¢ bezpieczng prace.

5.1.2 Obszar wymagany do obstugi i konserwacji

Z przodu pozostawi¢ 2 m, a wokot urzadzenia 1,5 m wolnej przestrzeni ze wzgledu na potrzeby
eksploatacyjne i konserwacyjne TT250G.



5.2 Metody ciecia

W celu prawidiowej eksploatacji urzadzenia, stang¢ twarzg w strone urzadzenia. Obie rece umiescic
na ptytce w taki sposéb, aby docisna¢ jg do ostrza. Rece zawsze trzymaé z dala od poruszajgcego
sie ostrza.

5.3 Ciecie skosne

Poluzowaé dwie $ruby (1) po obu stronach urzadzenia.

Obracac st6t do momentu osiagniecia wymaganego kata.

Zamocowac stot przy uzyciu srub (1). Wyregulowa¢ odlegtosé do ostrza wzgledem plytki do
ciecia.

5.4 0Ogdlne zalecenia dotyczace ciecia

6

Urzadzenie stuzy do ciecia ptytek. Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze narzedzia sg
wiasciwie osadzone!

Stosowaé¢ wilasciwie narzedzia zalecane przez producenta w zaleznosci od materiatu
poddawanego obrdbce, procedur roboczych (ciecie na sucho lub na mokro) i wymaganej
efektywnosci.

Upewnic sie, ze w misce wodnej znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody.

Ustawi¢ prowadnice ciecia na wybrang szerokos¢ ciecia przy uzyciu dwoéch wyttoczonych
podziatek, aby dokona¢ poprawnego wyréwnania.

Nie forsowac silnika. Urzgdzenie jest przeznaczone do pracy ciggte;.

Konserwacja i serwisowanie

Aby zapewni¢ dtugotrwatg jakosc¢ ciecia przy uzyciu urzadzenia TT250G, prosze stosowac ponizszy
harmonogram konserwacji.

(O] N =
O ® . EE g’y'g.NEgD?(%?gﬁg

Cate urzadzenie Ogledziny (zagadnienia ogolne,

wodoszczelnose)

Oczysci¢
Kotnierz i urzadzenia mocujace ostrze Oczysci¢
Wentylatory chtodzgce silnik Oczysci¢
Miska wodna Oczysci¢
Obudowa silnika Oczysci¢
Nakretki i $ruby, do ktérych mozna | Dokreci¢
dosiegnaé

Konserwacja urzadzenia
Konserwacje silnika przeprowadzac¢ zawsze po odtgczeniu urzadzenia od zrodia zasilania.

Smarowanie

10




TT250G posiada samosmarujgce sie tozyska. Dlatego urzadzenie nie wymaga smarowania.
Czyszczenie urzadzenia

Okres eksploatacji urzadzenia bedzie diuzszy, jesli po kazdym dniu pracy zostanie doktadnie
czyszczone. W szczegdlnosci dotyczy to miski wody, silnika i kotnierza ostrza.
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7 Btedy: przyczyny i rozwigzania

7.1 Procedura odszukiwania btedow

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek btedéw podczas eksploatacji, wytaczy¢ urzadzenie i
odiaczy¢ je od zrédta zasilania. Wszelkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng lub zasilaniem
wykonywac¢ moze jedynie wykwalifikowany elektryk.

7.2  Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie pracuje

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zasilanie
elektryczne (na przyktad
bezpiecznik)

Zbyt maty przekréj przewodu
potaczeniowego

Zmieni¢ przewdd potgczeniowy

Wadliwy przewoéd potgczeniowy

Zmienié przewdd potgczeniowy

Wadliwy przetgcznik

OSTRZEZENIE: ten problem
rozwigza¢ moze jedynie
wykwalifikowany elektryk

Wadliwy silnik

Wymieni¢ silnik lub
skontaktowac sie z
producentem silnika

Brak wody na ostrzu

Niewystarczajgca ilos¢ wody w
misce

Napetni¢ miske wodng

12




7.3

Schemat pofaczen
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7.4 Obsfuga klienta

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, prosze okreslic:

e Numer seryjny (7 cyfr).
e Kod czesci.

e Dokfadne oznaczenie

e Wymagang ilo$¢ czesci
e Adres dostawy

e Jasno okresli¢ wymagany sposéb transportu np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktéry uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz nie
koniecznie bedzie to najszybszy sposob.

Jasne wytyczne pozwolg unikng¢ probleméw i pomytek w dostawach.
W razie watpliwosci, prosze przesta¢ nam wadliwg czesc.
W przypadku reklamacji gwarancyjnych, dana czes¢ musi zawsze zostaé zwrdcona w celu

dokonania stosownej oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamowi¢ u producenta silnika lub u dealera, co czesto okazuje

sie szybszym i tanszym rozwigzaniem.

Urzadzenie zostato wyprodukowane przez Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, rue J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
TEL. : 00352-50401-1

Faks: 00352- 50 16 33
http://www.norton-diamond.com

Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyska¢ u lokalnego dystrybutora, u ktérego
mozna réwniez zamowic urzadzenia, czesci zamienne i elementy zuzywalne:

Beneluks i Francja;

Z Saint-Gobain Abrasives S.A.
Darmowe nr tel.:

Belgia: 0800 18951

Francja: 0 800 90 69 03

Holandia: 0 8000 22 02 70

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

Republika Czeska

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel.: 0042 0267 13 20 21

Faks: 0042 0267 13 20 21

e-mail: norton.diamonds@komerce.cz

14

Wielka Brytania

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Doxey Road

Staffort

ST16 1EA

Tel.: 0116 2632 302

Faks: 0800 622 385

e-mail: nortondiamonduk@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel : 0043 662 43 00 76 77
Faks: 0043 662 43 01 75
e-mail: office@sga.net




Niemcy

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel : (02236) 8911 0

Faks: (02236) 8911 30

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Hiszpania

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

Ctra Guipuzcoa km7,5

E-31195 BERRIOPLANO (Navarra)
Tel.: 0034 948 30 3000

Faks: 0034 948 30 6042

e-mail: Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

POLSKA

Saint-Gobain Abrasives Sp. z 0. o..
Ul. Torunska 239/241

PL-62-600 KOt.O

Tel: 0048 63 261 71 00

Tel /Fax: 0048 63 272 04 01
e-mail: info.kolo@saint-gobain.com

Wegry

Saint-Gobain Abrasives KFT.
Budafoki u. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel.: ++36 1 371 2250

Faks: ++36 1 371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Wiochy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.
Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO
Tel.: 0039 02 44 851

Faks: 0039 024 51 01 238

e-mail: Norton.edilizia@saint-gobain.com
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8 Zatacznik

8.1 AKCESORIA

Kod OZNACZANIE
310004597 | Sktadana n6zka stojaka
310004596 | Miska sciekowa wody
310005611 | Prowadnica klinowa do ciecia katowego
8.2 Lista czesci zamiennych
L.P. |STRO KOD OZNACZANIE TYP (*) UWAGI
NA
1 |P0201 Silnik 230V S Urzadzenie oznaczone
310005599 |Silnik 115V S 70184610077
310005600 Urzadzenie oznaczone
70184610079
2 |P0O201 Kondensator 230V S Urzadzenie oznaczone
310004522 |[Kondensator 115V S 70184610077
310004523 Urzadzenie oznaczone
70184610079
3 |P0201 Przetgcznik 230V W  |Urzadzenie oznaczone
310004516 |Przetgcznik 115V W |70184610077
310004521 Urzadzenie oznaczone
70184610079
5 |P0201]| 310005601 |Ostona ostrza S
6 [P0201]310005602 |Sruba blokujaca M8x20 S
7 |P0201] 310005603 |Prowadnica ciecia S
8 |P0201 Podziatka S
9 |P0201| 310005604 |Korytko wody S
10 |P0O201 310005605 Nakretkg . S
zabezpieczajgca
11 |P0201] 310004395 |Kotnierz nieruchomy S
12 |P0201] 310004394 |Kotnierz luzny S
13 |P0201 Nakretka mocujgca S
ostrze M12 lewa
14 |P0201| 310005702 |Stot roboczy S
15 |P0201 310005703 Wspornik prowadnicy] S
ciecia
16 |P0201 310005611 Erzgkqtna prowadnica S
ciecia
17 |P0201] 310006043 |[Podpora ostony ostrza S

(*): S = Cze$¢ zamienna, W = Czes¢ zuzywalna

Czesci zuzywalne zuzywajg sie podczas normalnego uzytkowania urzgdzenia. Okres zuzycia
zalezy w duzym stopniu od intensywnos$ci uzytkowania urzadzenia. Czesci zuzywalne muszg by¢
serwisowane, uzytkowane i w koncu wymieniane zgodnie z wytycznymi producenta. Zuzycie
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wymagajace z normalnego uzytkowania urzadzenia nie bedzie uznawane w ramach gwarancji.
Zawsze nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne Clipper.
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8.3 Rysunki ztozeniowe czesci

SMS251 - Pozo1
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