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SPECYFIKACJA

pozostate 110-120V / 3000W
rejony 220-240V / 3200W

Ameryka Pétnocna: 115V~60Hz, pozostate rejony: patrz ptyta znamionowa
predkos¢ nom/min™ | n=3900 min "’

zasilanie Ameryka Péthocna: 20A

napiecie

Srednica tarczy 405mm (16")

trzpien 25,4mm (1)

maks. gteb. ciecia 150mm (6”)

masa 9,6kg (21,1 Ibs.) / 10kg (22,2 Ibs.) z rolkami prowadzacymi
uchwyt boczny przycisk zwalniajacy

dzwignia blokujaca ostone tarczy

dzwignia wiacznika
gtéwny uchwyt ztaczka wody

T

=
zawor zasilania woda

lampka ostrzegawcza

obciqienia‘x

dysza wodna

pokrywa szczotek

<—— mechanizm prowadnicy rolkowej
Sruba motylkowa

dzwignia blokujaca trzpien

zamek przetacznika

zaczep zenski

Sruba trzpienia ostona tarczy

4 otwor ssacy

zaczep meski

pokrywa szczotek
ostona

przeciwbryzgowy

tarcza diamentowa 4'

2

zewnetrzny kotnierz



OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytac wszelkie ostrzezenia oraz instrukcje. Niedostosowanie sie do
ostrzezen oraz instrukcji moze spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje aby moc sie do nich odnies¢ w przysztosci.

Okreslenie ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach dotyczy elektronarzedzi przytaczonych do sieci elektrycznej
(przewodowe) oraz elektronarzedzi zasilanych akumulatorem (bezprzewodowe).

A Ogodlne ostrzezenia dotyczace elektronarzedzi - Bezpieczenstwo miejsca pracy

a. Miejsce pracy nalezy utrzymac w czystosci i dobrze oswietli¢. Zagracone lub ciemne
miejsca to proszenie sie o wypadek.
b.  Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w wybuchowej atmosferze, na przyktad w obecnosci palnych
cieczy, gazéw oraz pytow. Elektronarzedzia sg Zrédtem iskier ktére moga spowodowac zapton pytéw lub opardw.

c.  Dzieci oraz osoby trzecie winni by¢ trzymani z daleka podczas pracy elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate panowania nad narzedziem.

A Ogolne ostrzezenia dotyczace elektronarzedzi - Bezpieczenstwo elektryczne

a.  Wtyczki elektronarzedzi musza by¢ dopasowane do gniazdek. Nigdy nie nalezy modyfikowac
wtyczki w jakikolwiek sposéb. Nie nalezy stosowac wtyczek rozgateziajacych z uziemionymi
elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i dopasowane gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.
b.  Nalezy unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami takimi jak na przeklad rury, kaloryfery,
kuchenki oraz lodéwki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem gdy ciato jest uziemione.

c.  Nalezy chronic elektronarzedzia przed deszczem lub mokrymi warunkami. Woda wnikajaca do
elektronarzedzia zwigeksza zagrozenia porazenia pradem.

d. Nie nalezy naduzywac kabla. Nigdy nie nalezy wykorzystac kabla do noszenia, ciagniecia lub wylaczania
elektronarzedzia. Kabel nalezy chronic przed wysoka temperaturg, olejem, ostrymi krawedziami oraz
ruchomymi czesciami. Uszkodzone lub poplatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e. W przypadku wykorzystania elektronarzedzi na zewnatrz, nalezy stosowac przedituzacze odpowiednie
do warunkow zewnetrznych. Stosowanie przedtuzacza odpowiedniego do warunkéw zewnetrznych
zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

f.  Jezeli elektronarzedzie musi by¢ stosowane w warunkach wilgotnych, nalezy stosowac zasilanie
z wylacznikiem réznicowo-pradowy (GFCI). Stosowanie wytacznika réznicowo-pradowego (GFCl)
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

A Ogolne ostrzezenia dotyczace elektronarzedzi - Bezpieczenstwo osobiste

a. Zachowac czujnosc. Nalezy patrzec na prace i stosowac zdrowy rozsadek przy uzywaniu elektronarzedzi.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia lub gdy si¢ jest pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi przy uzywaniu elektronarzedzi moze spowodowac powazne obrazenia.

b. Nalezy stosowac wyposarzenie ochrony osobistej. Zawsze nalezy stosowac ochrone oczu. Wiasciwie
stosowane wyposazenie ochronne takie jak maska przeciwpytowa, obuwie ochronne przeciwslizgowe,
kask oraz ochrona stuchu zmniejsza mozliwosc¢ osobistych obrazen.

c. Nalezy zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu narzedzia. Nalezy sie upewnic, ze przelacznik
jest w pozycji wylaczonej przed podtaczeniem to zrédta zasilania i/lub akumulatoréw, przed
podniesieniem narzedzia lub przed noszeniem narzedzia. Noszenie elektronarzedzi z palcem
na wigczniku lub pobudzenie elektronarzedzi z takim przetacznikiem to proszenie sie o wypadek.



Nalezy usuna¢ klucz do regulacji przed wiaczeniem elektronarzedzia. Klucz pozostawiony
przymocowany to czesci obrotowych moze by¢ zrodtem osobistych obrazen.

Nie nalezy siegac za daleko. Nalezy zawsze by¢ odpowiednio podpartym i zachowa¢ rownowage.
Zapewnia to lepsze panowanie nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy stosowac odpowiedni stroj. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie
oraz rekawiczki winny by¢ trzymane z dala od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria oraz

dtugie wtosy moga zostac wciggniete przez czesci ruchome.

Jezeli urzadzenie ma podtaczenia do usuwania oraz do zbierania pytlow nalezy sie upewnic, ze sg
one prawidtlowo zmontowane i stosowane. Wykorzystanie mozliwosci zbieranie pytéw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

A Ogolne ostrzezenia dotyczace elektronarzedzi
- Uzytkowanie elektronarzedzi i opieka nad nimi

Nie nalezy nic wymuszac stosujac elektronarzedzie. Nalezy stosowac wtasciwe elektronarzedzie do
zadania. Wiasciwe elektronarzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie zgodnym z zatozeniami.

Nie nalezy uzywac narzedzia w ktérym wytacznik nie dziata prawidtowo. Elektronarzedzie ktérym
nie mozna sterowac przy pomocy wylacznika jest niebezpieczne i nalezy naprawic.

Nalezy odtaczyc wtyczke elektronarzedzia od zrédta zasilania i/lub zestawu akumulatoréw przed
regulacja, wymiang osprzetu oraz przechowywaniem. Takie dziatania prewencyjne redukuja ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nalezy przechowywac elektronarzedzia z dala od dzieci oraz nie pozwala¢ by osoby nie znajace sie
na danym narzedziu oraz ktorzy sie nie zapoznali z niniejszymi instrukcjami korzystali z niego.
Elektronarzedzia moga by¢ niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika.

Elektronarzedzia musza by¢ zadbane. Nalezy sprawdzac by sie upewnic, ze nie wystepuje niepra-
widlowa geometria, nie ma zacietych elementéw ruchomych, ztamanych czesci lub nie istnieje inny
przypadek ktéry ma wplyw na dziatanie elektronarzedzia. Jezeli istniej uszkodzenie nalezy
naprawic elektronarzedzie przed uzyciem. Wiele wypadkow to wynik Zle utrzymanych elektronarzedzi.

Narzedzia to ciecia winny by¢ ostre i czyste. Nalezycie utrzymane narzedzia tngce z ostrymi
krawedziami rzadziej sie zacinaja i sg tatwiejsze w prowadzeniu.

Nalezy stosowac elektronarzedzia, osprzet, noze itp. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac
pod uwage warunki pracy oraz prace ktora ma zostac¢ wykonana. Stosowanie elektronarzedzi do
innych celéw niz przewidziane moze spowodowac sytuacje niebezpieczna.

A 0golne ostrzezenia dotyczace elektronarzedzi - Konserwacja

a. Serwis elektronarzedzi winien by¢ przeprowadzony wylacznie przez osobe o odpowiednich
kwalifikacjach i stosujac identyczne czesci zamienne. To zagwarantuje zachowanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia.

Symbole stosowane w niniejszych instrukcjach obstug
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA PRZY CIECIU

A Ostrzezenie dot. bezpiecznego ciecia

a. Oslona dostarczona z narzedziem musi by¢ dobrze przymocowane do elektronarzedzia w pozycji
gwarantujacej maksimum bezpieczenstwa tak by minimalna czes¢ tarczy byta odkryta po stronie
operatora. Operator jak i osoby trzecie winni stac z dala od ptaszczyzny obracajacej sie tarczy. Ostona
chroni operatora przed utamanymi fragmentami tarczy oraz przed przypadkowym kontaktem z tarcza.

b. Stosowac tylko diamentowe lub cierne tarcze tnace do tego elektronarzedzia. To, ze jaki$ osprzet da
sie przymocowac do elektronarzedzie nie oznacza, ze moze by¢ bezpiecznie uzywany.

c. Predkos¢ nominalna osprzetu musi by¢ co najmniej rowne maksymalnej predkosci zaznaczonej na
elektronarzedziu. Osprzet uzywany przy predkosciach wiekszych niz ich nominalna predkos¢ moze
peknad i sie rozleciec.

d. Tarcze moga by¢ uzywane tylko i wylacznie do zalecanych zastosowan. Na przyktad: nie wolno
szlifowa¢ brzegiem tarczy tnacej. Scierne tarcze tnace przewidziane s do szlifowania peryferyjnego;
sity boczne dziatajace na taka tarcze moge spowodowac roztrzaskanie.

e. Nalezy stosowac wytacznie nieuszkodzone kotnierze tarczy o wtasciwej srednicy wzgledem wybranej
tarczy. Prawidtowo dopasowane kotnierze tarczy stanowig wzmocnienie tarczy i tym samym zmniejszajg
mozliwos¢ ztamania tarczy.

f.  Zewnetrzna srednica oraz grubos¢ osprzetu musi znajdowac sie w zakresie nominalnym
elektronarzedzia. Zle dobrany rozmiar osprzetu nie moze by¢ odpowiednio ostoniety ani kontrolowany.

g. Rozmiar trzpienia do tarcz i kotnierzy musi by¢ dopasowany do watka elektronarzedzia. Tarcze
i kotnierze ktére majg otwory do mocowania ktére nie pasuja do czesci mocujacych elektronarzedzia
nie zachowaja réownowagi i bedg nadmiernie drga¢ co moze spowodowac utrate panowania.
h. Nie nalezy stosowac uszkodzonych tarcz. Przed praca nalezy zbadac tarcze by sie upewnig,
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ze nie ma odpryskow ani peknied. Jezeli elektronarzedzie lub tarcza zostanie upuszczona nalezy
sprawdzi¢ czy nie powstaty uszkodzenia i ewentualnie zamontowac nieuszkodzona tarcze. Po
inspekgji nalezy siebie oraz osoby trzecie ustawi¢ z dala od ptaszczyzny obracajacej sie tarczy

i uruchomi¢ elektronarzedzie tak by miato maksymalna predkos¢ przy braku obcigzenia przez jedna
minute. Uszkodzone tarcze na ogét sie rozlatuja w trakcie takiej préby.

i.  Nalezy stosowac osobiste wyposarzenie ochronne. Zaleznie od zastosowania nalezy stosowac ostone
twarzy, gogle lub okulary ochronne. Jezeli istnieje taka potrzeba nalezy stosowa¢ maske przeciw
pylowa, ochrone stuchu, rekawiczki i fartuch warsztatowy mogacy zatrzymac mate fragmenty cierne
lub elementu obrabianego. Ochrona oczu musi by¢ w stanie zatrzymac¢ odtamki wytwarzane przy
réznych czynnosciach. Maska przeciwpytowa lub respirator musi by¢ w stanie odfiltrowac czastki
generowane w trakcie pracy. Dtugotrwate narazanie sie na intensywny hatas moze spowodowac
uszkodzenie stuchu/

Osoby trzecie musza zachowac bezpieczna odlegtos¢ w stosunku do miejsca pracy. Kazdy w tym
rejonie musi mie¢ na sobie osobiste srodki ochrony. Fragmenty elementu obrabianego lub ztamanej
tarczy moga poleciec¢ i spowodowac uszkodzenia nawet poza bezposrednim rejonem pracy.

k. Trzymac nalezy elektronarzedzie tylko przez powierzchnie izolowane gdy w trakcie pracy istnieje
mozliwos¢, ze tnacy osprzet moze dotknac ukryte przewody lub wiasny kabel zasilajacy. Jezeli
osprzet tnacy dotknie przewdd pod napieciem to nieizolowane metalowe czesci elektronarzedzia moga
réwniez znalez¢ sie pod napieciem co moze porazi¢ operatora.

I.  Kabel zasilajacy musi by¢ utozony z dala od osprzetu ktory sie obraca. Przy utracie panowania przewéd
moze zostac przeciety lub ztapac sie a wtedy reka lub ramie moze zostac wciggnieta do krecacej sie tarczy.

m. Nigdy nie nalezy potozy¢ elektronarzedzie dopdki osprzet nie zatrzyma sie catkowicie. Obracajaca
sie tarcza moze ztapac sie powierzchni i wyrwac elektronarzedzie spod kontroli.

n. Niosac elektronarzedzie przy boku nie nalezy je uruchamiac. Przypadkowy kontakt z obracajagcym
sie osprzetem moze spowodowac ztapanie sie ubrania i przyciggniecie osprzetu do ciata.

o. Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Wiatrak silnika bedzie wciggat pyt
do $rodka obudowy a nadmierne gromadzenie sie opitkéw metalu moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

p. Nie nalezy uzywac elektronarzedzi przy materiatach tatwopalnych. Iskry moga je zapalic.

A Ostrzezenie dot. bezpiecznego ciecia - Odrzut i pokrewne ostrzezenia

Odrzut to gwattowna reakcja w przypadku $ciénietej lub zaciggnietej obracajacej sie tarczy. Scisniecie lub
zaciagniecie powoduje szybkie boksowanie obracajacej tarczy co powoduje niekontrolowany ruch elektro-
narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy w miejscu zablokowania.

Na przyktad, jezeli cierna tarcza zostaje $cisnieta lub zaciagnieta przez element obrabiany, brzeg tarczy wchodzacy w punkt
$cisniecia moze wgryz¢ sie w powierzchnie materiatu powodujac by tarcza wydostata lub odrzucita sie. Tarcza moze
skoczy¢ w kierunku operatora lub w dal od niego. To zalezy od kierunku obrotu tarczy w punkcie $cisniecia. Cierne

tarcze moga peknac w takich warunkach.

Odrzut réwniez moze by¢ skutkiem niewtasciwego uzytkowania elektronarzedzia lub niewtasciwych procedur
uzytkowania, co mozna uniknac stosujac sie do wytycznych wymienionych ponizej.

a. Nalezy zawsze trzymac elektronarzedzie mocno. Ulozenie ciata i ramienia powinny umozliwic¢
przeciwdziataniu sity odrzutu. Zawsze nalezy korzysta¢ z pomocniczego uchwytu gdy jest. To daje
maksymalna kontrole nad odrzutem oraz nad reakcja na moment obrotowy wystepujacy w trakcie
uruchomienia. Operator jest w stanie kontrolowac reakcje na moment obrotowy oraz site odrzutu jezeli
zastosuje wiasciwe srodki zapobiegawcze.



b. Nigdy nie nalezy ktas¢ reki w poblizu obarczajacego sie osprzetu. Osprzet moze zosta¢
odrzucony w kierunku reki.

c. Nie nalezy ustawiac ciatlo w ptaszczyznie obracajacej sie tarcza. Odrzut popchnie narzedzie w kierunku
przeciwnym ruchu tarczy w miejscu zaciggniecia.

d. Nalezy wykaza¢ szczeg6lng ostroznos¢ pracujac nad naroznikami, ostrymi brzegami itp. Nalezy
unika¢ podbijania i zaciagniecia osprzetu. Narozniki, ostre brzegi i podbijanie czesto powodujg
zaciggniecie osprzetu powodujac utrate panowania lub odrzut.

e. Nie nalezy przytaczac tancucha pitowego, nozy snycerskich, sesgmentowych tarcz diamentowych
z przerwami peryferyjnymi wiekszymi niz 10 mm ani zebatych tarcz. Takie ostrza czesto podlegaja
odrzutowi i utratg panowania.

f.  Nie nalezy ,zablokowac” tarczy ani dociskac ja z nadmiernym naporem. Nie nalezy robi¢ ciecia zbyt
glebokiego. Nadmierne naprezenia na tarczy zwigkszaja obcigzenie i sktonnos¢ do wyginania i zacinania
sie tarczy w szczelinie cigcia co moze spowodowac odrzut lub ztamanie tarczy.

g. Gdy tarcza sie zacina lub gdy przerywa sie ciecie z jakiegokolwiek powodu nalezy wytaczy¢ elektro-
narzedzie i trzymac elektronarzedzie nieruchomo do momentu kompletnego zatrzymania sie tarczy.
Nigdy nie nalezy podejmowac proby wyjecia tarczy ze szczeliny ciecia gdy tarcza jest w ruchu.

W przeciwnym razie moze nastapic odrzut. Nalezy sprawdzi¢ przyczyny zacinania sie tarczy i wyeliminowac je.

h. Nie nalezy ponownie rozpocza¢ ciecie w elemencie obrabianym. Tarcza powinna pierw osiagna¢ peine
obroty po czym nalezy ostroznie wejs¢ w szczeline. Tarcza moze sie zacina¢, przemieszczac sie lub
podlegac odrzutowi jezeli elektronarzedzie zostanie uruchomione w elemencie obrabianym.

i.  Panele lub inne elementy obrabiane o duzych rozmiarach winny by¢ podpierane by zminimalizowa¢
ryzyko sciskania i odrzutu. Duze obrabiane elementy maja sktonnos¢ do uginania sie pod wtasnym
ciezarem. Podpérki powinny by¢ ustawione pod elementem obrabianym blisko linii ciecia i blisko
brzegu elementu obrabianego po obydwdch stronach tarczy.

j.  Nalezy szczegdlnie ostroznie robic , kieszenie” w istniejacych scianach lub miejscach zakrytych.

Tarcza moze przecia¢ rury gazowe lub wodne, przewody elektryczne lub przedmioty ktére moga
spowodowac odrzut.

A Ostrzezenie dot. bezpiecznego ciecia - Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE: Nalezy unikac cie¢ w gérnym kwadrancie
tarczy, szczegélnie rozpoczynajac ciecie. Ten rejon czesto
prowadzi do odrzutu.

OSTRZEZENIE: Przy cieciu tworzywa sztucznego nie nalezy
dopuscic do stopienia sie plastiku. Stopiony plastik moze
przylepic sie do tarczy i spowodowac odrzut.

Tabela A: Wymagane przekroje dla przedtuzaczy

Wolty Catkowita dtugos¢ przedtuzacza w stopach (m)
Amperaz 110-120 25(8m) 50 (15m) 100 (30m) 150 (50m)
220-240 50 (15m) |100 (30m) 150 (50m) 300 (100m)
Wiecej niz Nie wiecej niz Minimalny przekrdj przedtuzacza (AWG)
12 16 14.2,5mm?)| 12 (4,0mn?) | Nie zalecane




INSTRUKCJE UZIEMIENIA

1. Wszystkie uziemione narzedzia z przytagczem przewodowym:
W przypadku nieprawidtowego dziatania lub awarii uziemienie zapewnia droge najmniejszego oporu dla
pradu elektrycznego co minimalizuje zagrozenie porazenia pradem. To narzedzie posiada kabel elektryczny
z przewodem uziemiajacym oraz wtyczka z uziemianiem. Taka wtyczke nalezy wtozy¢ do pasujacego
gniazdka ktdry zostat uziemiony zgodnie z wymaganiami lokalnych przepiséw i norm. Nie nalezy przerabiac¢
wtyczki. Jezeli nie pasuje do gniazdka nalezy zainstalowa¢ odpowiednie gniazdko przy pomocy elektryka
o odpowiednich kwalifikacjach.

Nieprawidtowe podtaczenie przewodu uziemiajagcego moze spowodowac ryzyko porazenia pradem.
Przewdd w izolacji o zewnetrznej powierzchni zielonej (z z6ttymi paskami lub bez) to przewdd uziemiajacy.
Jezeli przewdd elektryczny lub wtyczka musi zosta¢ wymieniona nie nalezy podtgczac przewodu
uziemiajacy do zacisku pod napieciem.

Nalezy sie upewni¢ u wykwalifikowanego elektryka lub u personelu serwisu jezeli nie rozumie sie instrukcji
uziemienia lub jezeli sg watpliwosci co do prawidtowego uziemienia narzedzia.

Tylko trzyzytowe przedtuzacze ktére maja wtyczki trzystykowe moga by¢ stosowane, gdzie gniazdko tez
jest trzyotworowe i przyjmuje wtyczke narzedzia.

Nalezy natychmiast zreperowac lub wymienic¢ uszkodzony lub przetarty przewod.

2. Uziemione narzedzia z przewodem korzystajace z obwodu zasilajacego o nominalnej wartosci mniejszej
niz 150V:

To narzedzie jest przeznaczone do obwodu z gniazdkiem o wygladzie jak na ilustracji — Rys. A. Narzedzie to
ma wtyczke z uziemieniem o wygladzie jak na ilustracji - szkic (A). Tymczasowy adapter o wygladzie jak na
ilustracji — szkice (B) i (C) - moze by¢ wykorzystany by potaczy¢ te wtyczke z gniazdkiem dwubiegunowych

o wygladzie jak na szkicu (B) jezeli nie ma dostepnego uziemionego gniazdka. Tymczasowy adapter powinien
by¢ wykorzystany jedynie do momentu kiedy prawidtowo uziemione gniazdko zostanie zainstalowane przez
wykwalifikowanego elektryka. Zielone ucho, uchwyt lub podobnie wyprowadzone z adaptera nalezy
potaczyc z statym uziemieniem, na przyktad prawidtowo uziemione gniazdko.

Uwaga: Kanadyjska Norma Elektryczna nie dopuszcza stosowanie tymczasowego adaptera na terenie Kanady.

. 0’
WKRET METALOWY

D) POKRYWA UZIEMIONEGO @

<«— GNIAZDKA ——»

BOLEC UZIEMIAJACY (A) (B)
ADAPTER
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AA210 UZIEMIENIE

Uwaga: Kanadyjska Norma Elektryczna nie dopuszcza stosowanie tymczasowego adaptera na terenie Kanady.



POLACZENIE ELEKTRYCZNE

Napiecie w sieci musi by¢ zgodne z napieciem wskazanym na ptytce znamionowej narzedzia. W zadnym
przypadku nie mozna uzywac narzedzia gdy kabel zasilajacy jest uszkodzony. Uszkodzony kabel musi zosta¢
wymieniony natychmiast przez autoryzowane Centrum Obstugi Klientow (CSC). Nie nalezy podejmowac préb
reperacji uszkodzonego kabla samemu. Uzywanie uszkodzonych kabli zasilajacych moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy uzywaé uszkodzonej maszyny.
Zawsze nalezy oznakowac uszkodzong maszyne i wylaczy¢
z uzytkowania do momentu dokonania napraw.

lampka ,On” [Wkaczone]  przycisk,Reset”

OSTRZEZENIE: Te maszyny posiadaja przenosne urzadzenie
réznicowo-pradowe (PRDC), réwniez znany jako wytacznik
réznicowo-pradowy (GFCl). Nalezy zawsze korzystac z tego przycisk , Test”
urzadzania uzywajac maszyne by zmniejszy¢ ryzyko
porazenia. PRDC powinno zawsze byc¢ zlokalizowane jak
najblizej zrodta zasilania. Nalezy sprawdzi¢ (test) i zresetowa¢ ~UWAGA: PRDC (GFCI) roznie wyglada
urzadzenie PRDC przed kazdym uzyciem. By przeprowadzi¢ zaleznie od wymagan w danym regionie.
test nalezy nacisna¢ przycisk , Test”. Nacisniecie przycisku Zdjecie to tylko przyktad.

~Reset” pobudzi obwoéd do maszyny.

OSTRZEZENIE: Zawsze nalezy wiaczy¢ wtyczke w gniazdko $cienne tak by powstata petla z ktérej moze
kapac woda. Jezeli kabel prowadzi bezposrednio w dét do gniazdka sciennego woda na kablu moze wlecie¢
do gniazdka co stanowi zagrozenie.

WPROWADZENIE

Ta maszyna jest wyposazona w dwa uchwyty oraz ostone tarczy. Silnik jest zabezpieczony przed przecigzeniem
oraz przegrzaniem. Posiada integrowany system zasilania w wode co jest niezbedne przy cieciu diamentem.
Ma przenosne urzadzenie réznicowo—-pradowe (PRDC) ktére zapewnia bezpieczenstwo pragdowe. Zasadniczo
maszyna powinna gtéwnie by¢ wykorzystana z tarcza diamentowa ale cierne tarcze réwniez wolno stosowac.
Przeznaczona jest do ciecia muréw, kamienia, betonu, zelbetu i podobnych materiatéw. Inne uzytkowane jest
zakazane.

SPIS TRESCI

. Pita do betonu

. Mechanizm prowadnicy rolkowej
. Klucz ptasko-oczkowy M17

. Ostona przeciwbryzgowa

MONTAZ

. Natozyc tarcze (patrz ,Naktadanie tarczy” ponizej).

. Natozy¢ mechanizm prowadnicy rolkowej o ile jest to pozadane
(patrz ,Mechanizm prowadnicy rolkowej” ponizej).

. Natozy¢ szczotke ostony tarczy (patrz ,Szczotka ostony tarczy” ponizej gdzie znajduja sie instrukcje montazu).
. Natozy¢ ostone przeciwbryzgowa (patrz ,Ostona przeciwbryzgowa” ponizej gdzie znajduja sie instrukcje
montazu).



OSTRZA DIAMENTOWE

Dopuszczalne rodzaje ostrzy

Ta maszyna moze by¢ wykorzystana do tarcz diamentowych lub ciernych.

. Nalezy stosowac wytacznie tracze diamentowe segmentowane lub o ciaggtym brzegu.

. Jezeli tarcza diamentowa jest segmentowana to maksymalna dopuszczalna przerwa peryferyjna
to 10mm przy ujemnym kacie skrawania.

Mozna stosowac wyfgcznie diamentowe tarcze 405mm (16") lub mniejsze.
. Grubos¢ tarczy musi by¢ co najmniej 2,0mm ale nie wiecej niz 6,35mm.

Przechowywanie i transport tarczy

Nie nalezy przechowywac ani transportowac maszyny gdy tarcza jest zamontowana. Nalezy wyjac tarcze i jg
przechowywac tak aby jg chroni¢ przed zgieciem lub uszkodzeniem gdy maszyna nie jest uzywana. To pomoze
zapobiec uszkodzeniem tarczy.

Uszkodzona tarcza moze spowodowa¢ warunki odbiegajace od normy. To moze spowodowac brak wywazenia
tarczy co stanowi zagrozenie. Zawsze nalezy sprawdzac nowe tarcze w poszukiwaniu uszkodzen wynikajacych
z przechowywaniu lub transportu.

O tarczach diamentowych

Diamentowa tarcze sktadaja sie z rdzenia stalowego z segmentami diamentowymi dodanymi do brzegu.
Diamentowe tarcze sg dostosowane do réznych stopni twardosci materiatéw murarskich, kamienia, betonu,
zelbetu itp.

Niektore tarcze diamentowe sg zaprojektowane do pracy na mokro a inne moga by¢ stosowane na sucho.
Nalezy dostosowac sie do instrukcji producenta.

Ogdlnie, nawet jezeli tarcza jest opisana jako typ suchy, narzedzia diamentowe zawsze pracuja lepiej gdy sa
mokre. Ciecie na sucho powinno by¢ ograniczone jedynie do sytuacji w ktérych woda nie moze lub nie powinna
by¢ uzywana. Woda powoduje, Ze tarcza sie nie bedzie przegrzewata, zdecydowanie zmniejsza ilos¢ szkodliwego
pytu wytworzonym przez ciecie, usuwa szlam z ciecia i przedtuza zywot tarczy. Diamenty stanowig najtwardsza
znang substancje jednak nawet diamenty nie moga wytrzymac skrajnego przegrzania w potaczeniu z sitami
zwigzanymi z cieciem. Ciecie na sucho bardzo twardych materiatéw takich jak porcelana lub zelbet prowadzi

do szybkiego zuzycia narzedzia i mozliwej awarii. Segmenty zaimpregnowane diamentami tworzace spieczona
tarcze diamentowa dziatajg zgodnie z zasada kontrolowanej erozji. Tarcza nie tnie materiatu lecz raczej go usuwa
szlifujac. Macierz wigzaca diamenty jest w sposob ciagty zuzywana w zwiazku z tarciem z elementem obrabianym
odstaniajac twardsze diamentu ktére zdecydowanie wystaja z macierzy wiazacej. Tarcza z dobrze odstonietymi
diamentami to tarcza ostra. Tarcze przewidziane do ciecia twardszych materiatbw majg mieksze wiagzania co
pozwala diamentom wystawaé w sposdb bardziej agresywny (lecz trwatosc jest wtedy niewielka). Tarcze do
bardziej miekkich, ciernych materiatéw maja twardsze wigzania ktére dajg im odpornos¢ w stosunku do materiatu
ciernego i maja wieksza zywotnos¢. Jeszcze jeden czynnik to rozmiar czastek samych diamentéw. Bardzo twarde
materialy raczej wymagaja drobniejsze czastki, gdzie wieksze czastki tna szybciej.

Proces erozji generuje ciepto gdzie czastki wymagaja wode do chtodzenia i wyptukiwania. Bez odpowiedniej
ilosci wody tarcza sie przegrzewa i nastepuje zniszczenie

Nadmiar wody lub zbyt mate ci$nienie podania powoduje niewystarczajaca erozje macierzy wigzacej (diamenty nie
sg odkryte) i tarcza staje sie tempa (segmenty diamentéw wypolerowanych na gtadko). To sie nazywa szkliwienie.
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Szczesliwie tarcze mozna od-szkli¢ (naostrzyc). Jezeli wydaje sie, ze tarcza odmawia ciecia to mozna zatozyc¢,
ze przeszta proces szkliwienia.

Patrz ponizej: ,,Ostrzenie zeszkliwionej tarczy”

Nie nalezy wykonywac ostrych ruchéw, gdyz wtedy tarcza moze zosta¢ uszkodzona. Z kolei, zbyt delikatne
parcie moze spowodowac zeszkliwienie segmentéw diamentowych. Nalezy pracowac tarcza w sposéb réowny,
nie gwattownie ani uderzajac obrabiang powierzchnie ostrzem.

Prostopadte ustawienie tarczy wzgledem naciecia jest bardzo wazne. Jezeli tarcza jest krzywo ustawiona to
fatwo moze sie zaciac. Przy cieciu zelbetu duza ostroznosc jest wskazana przy napotkaniu uzbrojenia. Na ogot
przy napotkaniu stali woda bedzie odchodzita i nastapia wibracje. Nalezy zmniejszy¢ napér podawania o 1/3

i pozwoli¢ by ostrze posuwato sie wtasnym tempem. W przypadku zbyt duzych drgan tarcza moze ulec
zniszczeniu. Po przejsciu przez stal mozna kontynuowac normalnie. Odpowiednio ostra tarcza z dobrze
odkrytymi diamentami powinna przeciac¢ zbrojenie jezeli jest to wykonane prawidtowo.

UWAGA: Nigdy nie nalezy uzywac tarczy typu mokrego bez wody. Taka tarcza sie przegrzeje
i ulegnie zniszczeniu.

UWAGA: Korzystajac z suchych tarcz nalezy pilnowac by sie nie przegrzaly. Najlepiej nie cig¢ przez
czas dtuzszy niz okoto 60 sekund dajac 10 sekund na chtodzenie powietrzem.

Tarcze nalezy zamontowac tak by strzatka pasowata do kierunku obrotu (strzatka kierunku jest narysowana
na ostonie tarczy).

OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy stosowac tarczy do ciecia materiatu innego niz ten do ktérego
dana tarcza jest przeznaczona.

OSTRZENIE ZESZKLIWIONEJ TARCZY

Diamentowe tarcze moga sie zeszkli¢ (stac sie tepe) z réznych przyczyn takich jak ciecie zelbetu z nadmierng
iloscia zatopione;j stali lub stosujac zbyt matej ilosci sity skierowanej w dot, co moze spowodowac szlifowanie
lub ,zeszklenie” segmentéw. Gdy segmenty tarczowe sa zeszklone wydajnosc ciecia spadnie i segmenty beda
sie przegrzewac. By ponownie naostrzyc¢ tarcze nalezy zmniejszy¢ ilos¢ podawanej wody i wykona¢ kilka ciec¢
w bardzo miekkim, ciernym materiale jak na przyktad w cegle.

MONTAZ TARCZY

Pierw nalezy sie upewnic czy maszyna jest odfgczona od zasilania.

Nastepnie, wykorzystujac 17mm klucz ptasko—-oczkowy nalezy chwycic¢ srube trzpienia i obréci¢ trzpien
przyciskajac zamek mocowania (patrz strona 2). Zamek zadziata gdy trzpien osiggnie wiasciwa pozycje.
W tym momencie nalezy obluzowac srube trzpienia i zdja¢ zwykty zewnetrzny kotnierz. (Zastosowano
standardowy prawy gwint wiec nalezy obracac w kierunku sprzecznym ze wskazéwkami zegarka by
obluzowac.)

Wewnetrzne kotnierze sg specyficzne dla danej srednicy otworu trzpienia tarczy. Istnieja trzy mozliwe
Srednice otworu trzpienia tarczy w zaleznosci od rynku sprzedazy maszyny: 20mm, 22,2mm (7/8")

i 25,4mm (1"). Nalezy sprawdzi¢ wewnetrzny kotnierz by sie upewni¢, ze rozmiar jest dopasowany do tarczy
ktora ma by¢ stosowana.

Rozmiary 7/8" i 1" maja specyficzne wewnetrzne kotnierze ktére nalezy stosowac. W przypadku rozmiaru
20mm otwor pasuje bezposrednio to trzpienia i w zwigzku z tym stosuje sie zwykly kotnierz po stronie
wewnetrznej i zewnetrznej.
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Nalezy dokfadnie sprawdzic tarcze przed uzyciem. Nie moze mie¢ peknie¢, by¢ zwichrowana ani uszkodzona
w jakikolwiek sposéb co by mogto stanowic zrédto zagrozenia podczas pracy. Luzne segmenty diamentowe
moga zosta¢ wyrzucone z duza predkoscia i spowodowac obrazenia. Zawsze nalezy sprawdzic¢ czy segmenty
diamentowe nie sg podciete. Jezeli segmenty diamentowe sg wezsze lub prawie wezsze niz rdzen tarczy,
naciecie bedzie zbyt dobrze dopasowane co moze spowodowac odrzut.

Nalezy sie upewni¢ czy kotnierze oraz otwér tarczy sg czyste i nieuszkodzone oraz, ze wszystko jest dobrze
dopasowane. Nie nalezy stosowac kotnierzy zwichrowanych, z nieréwna powierzchnia oraz zabrudzone. Sruba
trzpienia oraz gwint trzpienia nie moga by¢ uszkodzone. Nalezy sprawdzi¢ tarcze czy nie ma uszkodzonych
segmentoéw, uszkodzonego otwory trzpienia, zadziory lub inne uszkodzenia ktére moga stanowic zagrozenie
podczas pracy.

Wystajacy brzeg kotnierza wewnetrznego powinien by¢ skierowany do tarczy. Nastepnie tarcze nalezy natozy¢
na wewnetrzny kotnierz naktadaja zewnetrzny kotnierz. Whozy¢ srube trzpienia i docisng¢ z sita 15-25 Nm.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy probowac osadzi¢ tarczy ktéra nie pasuje do zespotéw mocujacych.
Takie postepowanie spowoduje mimosrodowe dziatanie i drgania co uniemozliwi nalezyte panowanie
nad maszyna.

REGULACJA OSLONY TARCZY

Tarcza obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem zegarka patrzac ze strony koncowki trzpienia. W zwiazku z tym
wiekszos¢ odpadow, iskier i szlamu wytworzonych przy cieciu rzucane jest w tyt. W zwiagzku z tym ostona tarczy
winna by¢ tak ustawiona by tylny brzeg byt réwny z elementem obrabianym.

REGULACJA
Pierw nalezy wyciagna¢ dzwigne blokujaca pokonujac opdr naprezonej Diw{mkujqca oslone tarcz
sprezyny a nastepne obrécic ostone tarczy by osiggnac wiasciwg pozycje. - g

Nastepnie nalezy pozwoli¢ by dZzwignia blokujgca weszta w najblizsza
szczeline ostony by zablokowac jg w danej pozycji.

SZCZOTKA OSLONY TARCZY

Istnieje wyjmowana szczotka w tylnej czesci ostony ktéra ma za zadanie
powtrzymac iskry, pyly, odpady i szlam. By ja zainstalowac nalezy po prostu wepchna¢ szczotke w szczeling

na spodzie wspornika otworu pytowego do momentu ,klikniecia”. Ta sama szczotke mozna po prostu wyciaggna¢
gdy jest zuzyta.

OStONA PRZECIWBRYZGOWA

Sprezynowa ostona przeciwbryzgowa jest przydatna w opanowaniu szlamu ktéry chlapie w tyt. Aby zainstalowac
nalezy po prostu przymocowac przy pomocy zatrzasku na tyle wspornika otworu pytowego. By usunac nalezy
wygig¢ do géry do momentu uwolnienia. Gdy ostona przeciwbryzgowa nie jest potrzebna (np. przy cieciu na
sucho) mozna po prostu odchyli¢ w gére by nie przeszkadzata. Nalezy wykorzysta¢ meski zatrzask na klapce
faczac go z zenskim zatrzaskiem na obsadzeniu. Roztaczy¢ zatrzaski by uwolnic ostone.

PRZYLACZE WODY

Woda to istotny sktadnik przy pitowaniu diamentowym przy wykorzystaniu tarczy diamentowych typu mokrego.
Woda stuzy do chtodzenia by pracujace powierzchnie segmentéw diamentowych nie przegrzewaty sie.

Gdy czastka diamentowa sie przegrzewa, macierz wigzaca jak i same diamenty rozpadaja sie niszczac tarcze.
Poza funkcja chfodzenia woda réwniez zmniejsza ilosci pytow wyptukujac czasteczki cierne.
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OSTRZEZENIE: Zawsze nalezy stosowaé PRCD (GFCI) pracujac z woda.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy dopusci¢ by woda wnikneta do silnika.
Taka sytuacja moze doprowadzi¢ do porazenia elektrycznego.

OSTRZEZENIE: Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia systemu
dostarczania wody by upewnic sig, ze nie ma przeciekow.
Sprawdzi¢ weze i inny krytyczne elementy ktére moga sie zuzy¢. zawor zasilania
i [Otwarte] woda

OSTRZEZENIE: Maksymalne ci$nienie wody nie powinno

Closed [Zamkniete]
przekroczy¢ 70 psi (4 bar).

Stosowac kolektor wody z mokrg préznia do zbierania wody jezeli okoliczne przedmioty mogg ucierpie¢ od
obecnosci wody. System zasilania woda jest wbudowane w maszyne. W celu podfgczenia zrédta wody pierw
nalezy pociggna¢ kotnierz szybkoztaczki by usunac zeriska strone potgczenia wody. Nastepnie nalezy odkreci¢
nakretke i uchwyci¢ waz do wody ztaczka. Ponownie potaczy¢ ztgczke do meskiego zaworu zasilania woda.
Docisna¢ do ,klikniecia”.

Przeptywem wody steruje sie przy pomocy zaworu zasilania wody. Wode dostarczona do tarczy nalezy bardzo
doktadnie wyregulowac aby docierata potrzebna ilos¢ ale nie wiecej.

UWAGA: Zanieczyszczenia w dostarczonej wodzie moga tatwo zatkac drobne dysze wodne na ostonie tarczy.
Nalezy sie upewni¢, ze zrédlo wody jest czyste. Jezeli zauwazy sig, ze woda nie plynie na tarcze nalezy oczyscic¢
system dostarczania wody maszynie.

MECHANIZM PROWADNICY ROLKOWE)J

Prowadnica rolkowa utatwia zachowanie kata prostego pomiedzy tarcza
a elementem obrabianym. Aby zamontowac prowadnice nalezy lekko L]
obluzowac srube motylkowa i wprowadzi¢ cztery chwytaki do czterech
oczek na spodzie obudowy silnika a nastepnie dokreci¢ srube motylkowa.
Nalezy zwréci¢ uwage, iz mechanizm rolkowy jest przesuniety od osi na
bok by unikna¢ kontaktu z tarcza i z tego powodu moze zostac przymo-
cowane tylko w jeden sposéb. Jezeli nie jest potrzebny, mechanizm
prowadnicy rolkowej moze zostac zdjety i odtozony.

Sruba motylkowa ., ‘

OCHRONA PRZECIW PRZECIAZENIU | PRZEGRZANIU

Lampka ostrzegawcza przeciazenia i obcigzenia

Lampka ostrzegawcza mruga na czerwono gdy osiaga sie petne
obciagzenie. Jezeli petne obcigzenie zostanie przekroczone i utrzymane
przez zbyt dtugo silnik sie zatrzyma a lampka ostrzegawcza $wiecic sie
bedzie na czerwono nieprzerwanie. W takim wypadku silnik nalezy
wylaczy¢ a nastepnie uruchomi¢ ponownie. Gdy zaistnieje taka sytuacja
silnik najprawdopodobniej bedzie bliski przegrzania wiec dobrze jest
pozwoli¢ by pracowat bez obciazenia przez kilka minut by sie ochfodzit
przed kontynuowaniem ciecia.

Lampka ostrzegawcza przecigzenia

Ochrona termiczna przeciw przegrzania

Jezeli silnik osiggnie zbyt wysoka temperature, ochrona termiczna zatrzyma silnik. Wytacznik musi pierw by¢
zastosowany do wyfgczenia silnika a nastepnie do jego ponownego uruchomienia. W takich wypadkach
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nie nalezy natychmiast wréci¢ do ciecia po ponownym uruchomieniu silnika. Zawsze nalezy pozwoli¢ by
maszyna pracowata bez obcigzenia przez kilka minut aby powrdcita do normalnej temperatury pracy przed
kontynuowaniem.

OSTROZNOSC: Silnik zostanie uszkodzony jezeli powtarza¢ sie bedzie jego przeciazenie lub przegrzanie.
Zawsze nalezy ochtodzi¢ silnik uruchamiajac go bez obciazenia na kilka minut jezeli sie zatrzymat ze
wzgledu na przegrzanie lub przecigzenie.

PRACA
Jak trzyma¢ maszyne

. Zawsze nalezy trzymac maszyne obydwoma rekami — prawa reka na gtéwnym uchwycie a lewa
na bocznym. (To réwniez dotyczy leworecznych operatoréw.)

. Nie nalezy sta¢ bezposrednio w pfaszczyznie
tarczy. Raczej nalezy stac¢ tak by w przypadku
ewentualnego odrzutu w tyt operator nie
znajdowat sie na drodze tarczy.

. Nigdy nie nalezy nachylac sie nad drogg tarczy. ——}
Robigc to ciato znajduje sie na w ptaszczyznie
tarczy a moze nastapic odrzut.

Nie nalezy cig¢ na wysokosci powyzej ramion.
. Nigdy nie nalezy cig¢ stojac na drabinie lub innej
niestabilnej platformie.

. Tnac pionowa powierzchnie taka jak sciana
nalezy trzymac maszyne ,ogonem w dét” tak by gérny kwadrant tarczy nie miat kontaktu z elementem
obrabianym.

Przed cieciem

. Upewnic sie, ze miejsce ciecia jest wolne od przedmiotéw o ktére operator mégtby sie potknad.
. Czasami zaznaczenie linie ciecia przy pomocy

kredy czy czegos podobnego moze by¢ uzyteczne.
Do ciecia prostego przydatna jest prosta fata by \ / \
prowadzi¢ maszyne w prostej linii.

. Nalezy sie upewni¢, ze osoby trzecie sa
odpowiednio oddaleni.

. Nalezy sie upewnic, ze sprzet jest uziemiony. l X l l l
. Nalezy sie upewni¢, ze wyposazenie ochronne

jest na wiasciwym miejscu.

Prawidtowe podparcie dla elementu obrabianego

. Nalezy podpiera¢ element obrabiany tak aby naciecie nie $ciskato tarczy.

. Nalezy zabezpieczy¢ element obrabiany tak by nie toczyt sig, slizgat, ani przesuwat z powodu drgan
w trakcie ciecia.

. Kolejnos¢ ciec jest wazna przy wykrajaniu wycinkéw. Ostatnie ciecie zawsze powinno by¢ takie aby tarcza
nie zostata Scisnigta. W zwiazku z tym nalezy pierw wykonac dolne poziomo ciecie, nastepnie boki, a na
koniec gérne poziome ciecie.

: Nalezy uwzgledni¢ ciezar elementu obrabianego oraz kierunek w jakim spadnie po przecigciu.

W przepadkach gdy rozdzielenie elementu obrabianego moze spowodowac zagrozenie, nalezy zostawic¢

fragment materiatu nienaruszony by dokonczy¢ ciecie dtutem lub innym narzedziem.
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Technika ciecia

*  Trzymac maszyne obydwoma rekami aby przeciwdziata¢ momentom obrotowym uruchomienia. Nacisna¢
przycisk zwalniajacy i nastepnie nacisna¢ na przefgcznik-spust.

. Pozwoli¢ by maszyna osiggneta petne obroty przed kontaktem z elementem obrabianym.

. Regulowac przeptyw wody krecac zaworem podajacym.

. Rozpoczac ciecie delikatnie stosujac tylng czesc tarczy do momentu kiedy naciecie jest zrobione. Pierwsze
ciecie winno by¢ wykonany w kierunku do przodu
(by mozna byto widzie¢ linie ciecia). Nastepnie przycisk zwalniajacy przetacznik-spust
nalezy wykonywac ciecia w kierunku wstecznym.

. Nie nalezy robic zbyt gtebokie ciecia przy jednym
przejsciu. Nigdy nie nalezy cig¢ na gtebokos¢
przekraczajacej 50mm (2") przy jednym przejsciu.
Najlepiej jest cig¢ wielokrotnie by minimalizowac
powierzchnie kontaktu tarczy i by tarcza obracata
sie szybko.

. Dobrym pomystem jest zacza¢ od ptytkiego
naciecia prowadzacego tnac w kierunku do
przodu przed wykonaniem gtéwnego ciecia
w kierunku wstecznym. Jezeli poprawka okaze
sie konieczna nalezy podnies¢ tarcze i cigc
z matym wyprzedzeniem by nastepnie cofnaé
sie do istniejacego naciecia. Nalezy uwazac by
tarcza nie zostata scisnieta.

. W przypadku okragtych elementéw obrabianych
najlepsza technika to wykonanie wolnych réwno-
miernych ruchéw tam i z powrotem tnac przy
pomocy dolnego kwadranta tarczy.

. Nie nalezy dopuscic¢ do tego by maszyna sie zablokowata. Nalezy tak regulowac nacisk przy przesuwaniu
tarczy by ona krecita sie szybko.

. Nie nalezy dopusci¢ do bocznego obciagzenia tarczy w nacieciu.

. Jezeli element obrabiany jest bardzo ciezki i moze stanowi¢ zagrozenie gdy zostanie przeciety do konica,
nie nalezy cia¢ do konca przez catos¢ materiatu. Nalezy zostawi¢ nieprzeciete fragmenty ktore potem nalezy
przeciag¢ dtutem lub podobnym narzedziem.

. Przecinanie betony stanowi duze obciazenie dla silnika. Po wykonaniu ciecia dobrze jest by maszyna
pochodzita bez obciagzenia przez jakis czas by temperatura silnika spadta przed wytaczeniem.

Zatrzymanie

Zwolnic spust by zatrzyma¢ maszyne. Po zwolnieniu spustu tarcza bedzie sie jeszcze obracac przez jakis czas.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy odtozy¢ maszyne dopoki tarcza nie przestanie sie obracac.

KONSERWACJA 1 CZYSZCZENIE

Maszyna pracuje w bardzo ucigzliwym srodowisku. Szlam wytwarzany przy cieciu na mokro oraz pyt wytwarzany
przy cieciu na sucho sg wsysane do szczelin chtodzacych silnik i wnikaja do silnika. Szlam pochodzacy z cegty

oraz betonu zawiera sole i inne substancje powodujace korozje co zdecydowanie skroci zywot sinika lub spowoduje
krotkie spiecia jezeli dopusci sie do nadmiernego gromadzenia.

W zwiazku z tym, by zapewnic¢ dtugi zywot, narzedzie musi by¢ doktadnie czyszczone po kazdym uzyciu.



Nalezy przedmuchac szczeliny chtodzace na tylnej czesci maszyny powietrzem sprezonym gdy silnik pracuje.

Codzienna konserwacja

. Maszyne nalezy utrzymac w czystosci.

. Upewniac sie, ze kabel zasilajacy jest w dobrym stanie.

. Upewniac sie, ze wszystkie sruby sa dokrecone.

. Sprawdzac stan wszystkich elementéw bezpieczenstwa, jak na przyktad ostona tarczy.
. Sprawdzac czy tarcza nie jest uszkodzona.

Szczotki weglowe

Szczotki weglowe to czesci ktdre normalnie sie zuzywaja i ktdére musza by¢ wymienione gdy zuzycie osiggnie

swoja granice. Maszyna jest zaopatrzona w szczotki weglowe samozatrzymujace sie. Jezeli maszyna zatrzyma
sie niespodziewanie nalezy sprawdzi¢ szczotki. Takie samozatrzymujace rozwigzanie chroni silnik zatrzymujac
maszyne zanim szczotki weglowe stang sie kompletnie zuzyte.

Ostroznos¢: Zawsze wymieniac szczotki w parach.

Wymiana

1. Usunac srube i zdjac pokrywe szczotek.

2.  Przy pomocy obcegdw obréci¢ sprezyne szczotki by nie
przeszkadzata i wysunac starg szczotke weglowa z uchwytu.

3.  Odkreci¢ Srube by zdjac¢ kabel szczotki. Mozna zdja¢ starg
szczotke weglowa.

4. Zainstalowac nowa szczotke. Instalacje sie przeprowadza
w kolejnosci odwrotnej od wyjecia.

5. Natozy¢ pokrywe szczotek.

pokrywa
Jezeli kabel zasilajgcy musi zosta¢ wymieniony to ta czynno$¢ szczotek
moze tylko by¢ wykonana przez producenta lub jego agenta by

unikna¢ zagrozenia dla bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE: Wszelkie naprawy musza by¢ powierzone autoryzowanemu serwisowi. Nieprawidtowo
wykonane naprawy moga spowodowac obrazenia lub $mier¢.

Nie nalezy wyrzucac elektronarzedzi do odpadéw komunalnych!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego

i elektronicznego (WEEE) wraz z zastosowaniem w prawie panstwowym uzywane elektronarzedzia
musza by¢ zbierane oddzielnie i poddane recyklingowi w sposéb przyjazny dla srodowiska.
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA
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RYSUNEK ZLOZENIOWY
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ZESTAWIENIE CZESCI

l.p. |[Nr TYROLIT | Name Nazwa czesci ilos¢
1 10997102 |Kabel 230V / PRCD/Stecker kabel zasilania / wtyczka 1
2 10993795 |PRCD-Schutzs.230V PRDC szeregowy 230V 1
3 10998724 |Kabeltiille pancerz kabla 1
4 10993713 |Kabelklemme klamra kabla 1
5 10997069 |PT-Schr K40x14 Lins. A2 $ruba-PT K40x14 soczewka A2 3
6 10998725 |Schalter przeftacznik 1
8 10997153 |Schraube 4x16 Sruba 4x16 2
9 10998726 | Elektronikein.230V jednostka elektroniczna 230V 1
10 10997152 |Schraube 4x8 $ruba 4x8 4
1 10997110 |Blrstenfeder sprezyna szczotki 2
12 10997149 |Bdrstenhalter uchwyt szczotki weglowej 2
13 10997130 |lIsolationsplatte ptytka izolujaca 2
14 10997107 |Kohlebdirste szczotka weglowa 7x17x17 2
15 10997155 |PT-Schruben Linsenkopf KA40x6 Sruba z tbem wypuktym M4x6 2
16 10998727 |Motorgehduse obudowa silnika 1
17 10997124 | Griffhalfte rechts prawy pét uchwyt 1
18 10997125 | Griffhalfte links lewy pot uchwyt 1
19 10997089 |LED Kontrolllampe wskaznik LED 1
21 10997133 |Sauganschl. Halter lks pokrywa szczotek 2
22 10978838 |PT-Schr K40x12 Lins. A2 Sruba-PT K40x12 soczewka A2 2
23 10980203 | PT-Schr K40x25 Lins. $ruba-PT K40x25 soczewka 6
24 10997072 |Schraube 4x50 Sruba 4x50 6
25 10997090 |Fihrungsrollen kpl. mechanizm prowadnicy rolkowej 1
26 10998728 |Magnetgehduse 230V stojan 230V 1
27 10998729 |Schraube 5x90 $ruba 5x90 2
28 977201 Rillen-Kugellag. 6200-2RS tozysko kulkowe 6200-2RS 1
29 10998730 |Lufterkragen deflektor wentylatora 1
30 10998731 | Anker 230V armatura 230V 1
31 979495 Ril-Kugellag. 6202-2RSRC tozysko kulkowe 6202-2RSC3 1
32 10997121 |Spiralkegelritzel z6 skosny zebnik hipoidalny 6T 1
33 10997160 |Klemmscheibe podktadka gwiazdkowa 1
34 10998732 |Erdungskabel przewod uziemienia 1
35 10998733 | Crimpverschluss facznik kapslowy 1
36 10997092 |Getriebegehduse obudowa przektadni 1
37 971627 Federring M5 DIN 127A podktadka sprezynujaca M5 DIN 127A 10
38 10998734 |Schraube 5x45 Sruba 5x35 2
39 10998735 | Schraube 5x50 Sruba 5x50 2
40 10997097 |Spindelarretierknopf przycisk blokady czopa 1
41 10997111 |Feder @0.9x@7.4x?9.2 sprezyna @0,9x@7,4x@9,2 2




ZESTAWIENIE CZESCI

Nr Nr TYROLIT | Name Nazwa czesci ilos¢
42 10997112 |Spindelarretierung zamek czopa 1
43 979472 Nadellager NK 12/12 tozysko iglowe NK 12/12 1
44 10997120 |Kegelrad z37 przektadnia zebata stozkowa 37T 1
45 10997109 |Spindel czop 1
46 10997076 | Wellenkeil 5x5x10 klin watu 5x5x10 2
47 972016 Seegering Bohr. Dm 62 pierscien Segera srednica wew. 62 1
48 10997078 |Rillenkugellager 6206 ZZ tozysko kulkowe 6202-72Z 1
49 10997093 |Geh&usedeckel koto zebate 1
50 10997113 |Feststellhebel potaczenie sworzniowe L 1
51 10997075 |Sicherungsscheibe @5 BS zatrzask typu E @5 1
52 979275 Inbus-Schraube M5x25 Sruba imbusowa M5x25 4
53 10997138 |Dichtung @25x@35x5 uszczelka olejowa @25x@35x5 1
54 10997150 |Filzscheibe @25x@35x2.5 filcowa uszczelka olejowa @25x@35x2,5 1
55 10997141 |Gummiabdeckung @75x@91x4 gumowy odbojnik @75x@91x4 1
56 10997101 |Kunststoffring pierscien plastikowy 1
57 10998736 |Blattschutz ostona tarczy 1
58 10997133 |Sauganschl. Halter lks wspornik otworu pytowego lewy 1
59 10997140 |Sauganschlussdeckel zamkniecie otworu pytowego 1
60 10997158 |Scheibe @4x@10x1 podktadka zwykta @4x@10x1 1
61 10997067 |PT-Schr K40x10 Lins. A2 Sruba PT K40x10 soczewka A2 1
62 10997118 |Klammer zatrzask zenski 1
63 10997126 |Blattschutzbiirste szczotka ostony tarczy 1
64 10997127 |Sauganschluss osprzet pytowy 1
65 10997134 |Sauganschl. Halter rts wspornik otworu pytowego prawy 1
66 10997091 |Spritzschutz ostona przeciwbryzgowa 1
67 10997085 |U-Rohr rurka U 1
68 10997117 |Drahtschlauchklemme obejma zaciskowa 1
69 10997156 |Schraube 4x16 Sruba 4x16 6
70 10997084 |Wasserdse kplrts zespot dyszy wodnej prawy 2
71 972209 0O-Ring 4.00x1.50 N70 pierscien uszczelniajacy O-ring 4,00x1,50 N70 3
72 10997061 |Wasserduse kpllks zespot dyszy wodnej lewy 1
73 10998737 |Blattschutz Seite boczna ostona tarczy 1
74 971679 Inbus-Schraube M4x12 Sruba imbusowa M4x12 7
75 10998738 |Schlauchschutz ostona weza 1
76 10998739 |Wasserventil Set zestaw zaworow zasilajagcych w wode 1
77 10997145 | Wasserkupplung przytacze wody 1
78 10997146 |Wasseranschl.nippel nipel przytacza 1
79 10997129 |Schlauchverbinder zlaczka wezy 3
80 10997157 |Kabelbinder perlf. zaciskowa opaska kablowa 1




ZESTAWIENIE CZESCI

Nr Nr TYROLIT | Name Nazwa czesci ilos¢
81 10997108 |Halteblech blaszka ustalajgca 1
82 10996846 |Senkkopfschraube M5x8 Sruba z tbem stozkowym ptaskim M5x8 3
83 10997115 |Innenflansch 1" wewnetrzny kotnierz 1" 1
84 10997114 |Aussenflansch zewnetrzny kotnierz 1
88 971731 Inbus-Schraube M8x16 Sruba imbusowa M8x16 2
89 10997095 | Griff uchwyt przedni 1
90 980338 Ringgabelschl. SW 17 klucz ptasko—-oczkowy SW 17 1
91 10997119 |Feder sprezyna 1
92 10998740 |Kippriegel zamek przetacznika 3
93 10998723 |Linsenschr. KS M4x6 Sruba soczewkowa M4x6 6
94 10997295 |Schraube M4x6 Sruba M4x6 1
95 973789 Inbusschlissel SW 3 klucz imbusowy 3mm 1
96 10997070 |PT-Schr K40x20 Lins. A2 $ruba PT K40x20 soczewka A2 3
97 10997719 |O-Ring @35x1.5 pierscien uszczelniajacy O-ring ¢35x1,5 1
98 10997720 |Schraube M10xP1.5 Sruba M10xP1,5 1
99A 10998741 |Bundigschnittfl.kpl zest. kotnierzowy ciety powierzchownie 1
99A-1 10998742 |Flansch kotierz 1
99A-2 971825 Senkkopfschraube M8x16 Sruba z tbem stozkowym M8x16 6
99A-3 | 10998743 |Scheibe @10.5x@21.5 podktadka ¢10,5x921.5 1
99A-4 971764 Inbus-Schraube M10x25 Sruba imbusowa M10x25 1
99A-5 973793  |Inbusschliissel SW 8 klucz imbusowy 8mm 1
99A-6 973791 Inbusschliissel SW 5 klucz imbusowy 5mm 1
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Emisja hatasu (EN ISO 3744)

Parametr ‘ Wartos¢
poziom ci$nienia akustycznego L, | 105dB(A)
poziom mocy akustycznej L, ‘ 116 dB (A)
Drgania (EN ISO 5349)

Parametr Wartos¢
catkowita wartoé¢ drgan a,, 3.9m/s?
niepewnos¢ K 1.5 m/s’
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Deklaracja zgodnosci CE

Opis Pita reczna elektryczna
Typ HBE400 % % %

Ponoszac wytaczng odpowiedzialnos¢ niniejszym deklarujemy, iz niniejszy produkt jest zgodny
z nastepujacymi dyrektywami oraz normami:

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/WE 17.05.2006
2012/19/UE 04.07.2012
2014/30/UE 26.02.2014

Zastosowane normy:

EN ISO 12100:2010

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-22:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2013

Producent:

TYROLIT Hydrostress AG
Witzbergstrasse 18
CH-8330 Pfaffikon
Szwajcaria

Przedstawiciel::
Pascal Schmid

Kierownik do spraw Badan i Rozwoju

Pfaffikon, dn. 18.08.2017
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