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Wstep do instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi utatwi zapoznanie sie z urzgdzeniem oraz wtasciwg obstuge.

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat korzystania z urzgdzenia w sposob
bezpieczny, wiasciwy i efektywny. Instrukcja obstugi pomaga unikng¢ niebezpieczenstwa,
unika¢ zbednych kosztow napraw i przestojow, oraz zwigekszy¢ niezawodnos¢ i zywotnos¢
urzgdzenia.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata uzupetniona o krajowe przepisy dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy, oraz ochrony srodowiska.

Dokument ten powinien by¢ zawsze tatwo dostepny w miejscu eksploatacji maszyny.

Instrukcja obstugi musi by¢ przeczytana i stosowana przez osoby ktérym wyznaczono
nastepujgce zadania:

e obstugi urzadzenia, w tym ustawiania, konfiguracji czy naprawy usterek podczas
pracy, czyszczenia maszyny, serwisu czy utylizaciji.
e konserwaciji (serwis, przeglad, naprawy) i transportu.

Oprocz niniejszej instrukcji obstugi oraz przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny
pracy, wszelkie techniczne zasady przyjete dla bezpiecznej i prawidtowej pracy powinny
byC przestrzegane.

Zawartosc¢:

Podstawowe zasady bezpieczenstwa
Opis maszyny

Montaz i przygotowanie do pracy
Transport

Obstuga

Demontaz

Konserwacja

Usterki
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1. PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.1. Opis symboli ostrzegawczych w niniejszej instrukcji:

Niebezpieczenstwo! Zwraca uwage, ze powazne a nawet Smiertelne

Uwagal

obrazenia mogqg by¢ spowodowane niepostrzezenie.

Wskazuje na mozliwos¢ wystgpienie powaznych urazéw.

Zwro¢ uwage! Wskazuje na mozliwos¢ wystgpienia uszkodzen

urzgdzenia czy innego sprzetu w przypadku nie
stosowania sie do zalecen.

1.2. Gtéwne zasady
Niebezpieczenstwo!

1.2.1.

1.2.2.

Przecinarka stotowa zostata zaprojektowana wytgcznie do ciecia na
mokro elementéw wykonanych z materiatéw mineralnych. Ciecie metalu i
drewna jest zabronione!

Producent / dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
wynikajgce z niewlasciwego uzywania.

Podstawowymi elementami obstugi maszyny jest stosowanie sie do
instrukcji obstugi i przestrzeganie zalecen.

Uzywaj maszyny tylko jesli jest w prawidtowym stanie technicznym i
zgodnie z jej przeznaczeniem. Operator musi postepowaé zgodnie z
instrukcjg oraz by¢ w petni swiadomym zasad bezpieczenstwa oraz
zagrozen jakie mogg wynika¢ z pracy z maszyng. Wszelkie usterki jakie
moga stwarzac zagrozenia nalezy natychmiast naprawic.

1.3. Srodki organizacyjne

1.3.1.

Zawsze przechowuj instrukcje obstugi w miejscu eksploatacji maszyny.

Niebezpieczenstwo!

1.3.2.

Poinstruowac uzytkownikéw do przestrzegania instrukcji obstugi jak
réwniez wszelkich zasad BHP i ochrony Srodowiska.

Odnosi sie to do unikania stosowania substancji niebezpiecznych jak
réwniez do np. stosowania $rodkow ochrony osobistej.

Niebezpieczenstwo!

1.3.3.

Personel wyznaczony do pracy z urzgdzeniem musi zapoznac sie z
instrukcja obstugi, w szczegodlnosci z dziatem zasad bezpieczenstwa
przed rozpoczeciem pracy.

Czytajgc instrukcje po raz pierwszy podczas pracy moze by¢ juz za
pozno na prawidtowe uzycie. Dotyczy to zwtaszcza oséb, ktore pracujg
tylko okazjonalnie, jak i ci, ktdrzy wykonujg naprawy.



1.3.4. Sprawdz, przynajmniej od czasu do czasu, czy pracownicy wykonujg
prace zgodnie z instrukcja obstugi i zwracajg uwage na zagrozenia i
czynniki bezpieczenstwal

Uwaga!
1.3.5. Stosowac srodki ochrony wtasnej jesli wymagajg tego przepisy BHP.
Niebezpieczenstwo!

1.3.6. Stosuj sie do wszystkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa i zagrozen

opisanych na maszynie!
Niebezpieczenstwo!

1.3.7. W przypadku jakichkolwiek zmian dla bezpieczenstwa czy wydajnosci
pracy, nalezy natychmiast wytgczy¢ urzgdzenie i zgtosi¢ usterke do
osoby odpowiedzialnej, wtasciciela!

Niebezpieczenstwo!
1.3.8. Nie wolno dokonywaé Zzadnych modyfikacji, ulepszen czy przebudowy,
ktore mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo bez zgody producenta!
Niebezpieczenstwo!
1.3.9. Uzywaj tylko oryginalnych czesci producenta.
Niebezpieczenstwo!

1.3.10. Zachowac opisane w instrukcji terminy kontroli. Przynajmniej raz w
roku maszyny powinna byc¢ przejrzana przez specjaliste.

1.3.11. Maszyna powinna by¢ doktadnie wyczyszczona przed kontrolg czy
oddaniem do serwisu Tyrolit.

Niebezpieczenstwo!

1.3.12. Przewdd zasilajgcy powinien by¢ odtgczony przed wykonaniem

jakichkolwiek kontroli czy napraw.

1.4. Wyboér personelu i kwalifikacje: podstawowe obowiazki

Niebezpieczenstwo!
1.4.1. Jedynie osobom w wieku 18 lat i powyzej, ktére zostaty przeszkolone do
korzystania z urzgdzenia mozna powierzy¢ niezalezne zadania.
Niebezpieczenstwo!
1.4.2. Ludzie nie obstugujgcy maszyny nie powinny znajdowac sie przy
urzgdzeniu.
Niebezpieczenstwo!
1.4.3. Podczas wszystkich ruchéw maszyny, operator powinien zawsze
upewnic¢ sie ze nie stanowig zagrozenia dla siebie czy innych.
Niebezpieczenstwo!
1.4.4. Prace przy instalacji elektrycznej maszyny mogg by¢é wylgcznie
wykonywane przez elektryka lub osoby przeszkolone pod nadzorem
elektryka.



1.5.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa podczas poszczegolnych

etapow pracy
1.5.1. Normalna obstuga

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

Zwré¢ uwage!

Unikaj wszelkich dziatan i metod pracy, ktére mogg zagrozi¢
bezpieczenstwu.

Podejmij wszelkie kroki w celu upewnienia sie, ze maszyna jest
uzywana bezpiecznie i wtasciwie.

Sprawdz maszyne pod katem usterek co najmniej raz w ciggu
zmiany. Niezwtocznie zgtos wszelkie uszkodzenia do odpowiedniej
0soby.

W przypadku awarii natychmiast zatrzymaj maszyne i zabezpiecz
przed uruchomieniem. Natychmiast naprawi¢ wszelkie usterki.

Urzadzenie powinno by¢ podtgczone do obwodu za
zabezpieczeniem przeciw zwarciowym.

Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem nalezy sprawdzic:

e Stan tarczy diamentowej

e Stan techniczny zabezpieczen

e Sprawnos¢ systemu chtodzenia wodg — ciecie na sucho jest
niedozwolone!

Nie blokuj — nie klinuj tarczy diamentowe;j

Wtyczka elektryczna nie powinna by¢ wyciggana podczas pracy
maszyny.

Gdy istnieje mozliwos¢ zamarzniecia wody wyjmij pompe ze
zbiornika (nie wtgczaj zamarznietych pomp — odmroz powoli)

1.5.2. Zadania specjalne z wykorzystaniem urzgdzenia, konserwacja, naprawy
W czasie pracy, utylizacja

Uwagal

Niebezpieczenstwo!

Przestrzega¢ wszelkich ustawien dziatania oraz harmonogramow
konserwacji i przegladow, w tym wymiany czesci eksploatacyjnych

jak opisano w instrukcji! Tylko wykwalifikowany mechanik moze

serwisowac maszyne.



Zwréc¢ uwage!

Zwro6¢ uwage!
[ ]

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

Jesli maszyna jest catkowicie wytgczona podczas prac
konserwacyjnych i naprawczych, nalezy jg rowniez zabezpieczy¢
mechanicznie aby unikng¢ przypadkowego uruchomienia.

Przed czyszczeniem maszyny wodg lub innymi srodkami
czyszczgcymi pokrywy, uszczelnienia wszystkich otwordéw, ktére
ze wzgledu na bezpieczenstwo funkcjonowania, nie mogag
przepuszczac wody. Szczegolnie zagrozone sg: silnik elektryczny,
przetgczniki i wigczniki. Czyszczenie strumieniem pary wodnej jest
niedozwolone.

Po czyszczeniu, pokrywy i taSmy muszg by¢ catkowicie usuniete!

Zawsze dokre¢ poluzowane $ruby podczas serwisowania i
konserwaciji.

Wszystkie zabezpieczenia usuniete podczas konfiguracji,
konserwacji lub naprawy nalezy ponownie zainstalowac po
zakonczeniu prac konserwacyjnych czy naprawczych!
Utylizowac odpady, materiaty eksploatacyjne, czesci zamienne w
bezpieczny i przyjazny dla srodowiska sposob!

1.6. Wskazowki na temat poszczegolnych rodzajow zagrozen
1.6.1. Elektrycznosc¢

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo!

1.6.2. Brud

Nalezy uzywaé wytgcznie oryginalnych bezpiecznikéw do
okreslonego natezenia. Jesli zasilanie elektrycznie zostanie
przerwane, nalezy natychmiast wytgczy¢ maszyne!

Przeprowadzaé prace konserwacyjne i naprawcze, tylko gdy
urzgdzenie jest odtgczone od zasilania elektrycznego.

Urzadzenia elektryczne, instalacja powinna by¢ kontrolowana
regularnie. Usterki takie jak luznie potgczenia czy nadpalone kable
muszg by¢ natychmiast naprawione.

Podczas pracy w pomieszczeniach zamknietych nalezy
przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw krajowych BHP.



1.7. Transport
Niebezpieczenstwo!
1.7.1. Uzyj hamulca na kole w celu zabezpieczenia przeciw przemieszczaniu
sie urzadzenia.
Niebezpieczenstwo!
1.7.2. Ustal z operatorem dzwigu procedure przeniesienia maszyny.
Niebezpieczenstwo!

1.7.3. Podnoszenie i przenoszenie maszyny musi odby¢ sie zgodnie z

instrukcjg obstugi (punkty mocujgce itp.) za pomocg podnosnika/dzwigu.
Niebezpieczenstwo!

1.7.4. Stosowac odpowiednie urzgdzenia do podnoszenia przecinarki z

zapasem udzwigu.
Niebezpieczenstwo!

1.7.5. Niezawodnie zabezpieczy¢ tadunek. Uzywa¢ odpowiednich miejsc

mocujgcych.
Niebezpieczenstwo!

1.7.6. Odigczy¢ wszystkie zrodta zasilania przed przenoszeniem urzgdzenia,
nawet na bardzo krétkich dystansach! Upewnij sie, ze urzgdzenie zostato
poprawnie podtgczone do zrédta zasilania przed ponownym
uruchomieniem!

Niebezpieczenstwo!
1.7.7. Uruchom maszyne zgodnie z instrukcjg obstugi.

2. OPIS MASZYNY

2.1. Przeglad komponentéw
1) Rama
2) Wanna
3) Stot
4) Pudto wtgcznika
5) Ostona tarczy
6) Silnik
7) Regulacja wysokosci ciecia
8) Tarcza tnaca
9) Gtowica
10)Wytgcznik bezpieczenstwa
11)Wtyczka
12)Przetacznik
13)Raczka posuwu
14)Uchwyt do przenoszenia
15)Witacznik
16)Punkt podnoszenia



Elementy ochronne
e Ostona tarczy
o Wytgcznik bezpieczenstwa

Dane techniczne

Moc silnika 5,5kW
Napiecie 400V
Pobor pradu 13A

Moc przytgcza 400V/32A
Klasa ochrony IP55
Obroty na wale 1380r.p.m.
Wymiary tarczy 650/700mm
Otwoér mocujgey 60mm
Gtebokos¢ ciecia 245/270mm
Dtugos¢ ciecia 600mm
Szerokos¢ stotu 630mm
Wysokos¢ 1350mm
Szerokos¢ 910mm
Dtugosc 1470mm
Waga 220kg

Zmiany techniczne zabronione!




2.4. Poziom emisji hatasu

Pomiary zostaty wykonane zgodnie z normami EN ISO 3744, EN ISO 11201 i PN-
EN 12418. Podczas pomiarow byta uzywana standardowa tarcza tngca W3 0700
mm (nie wersja SILENT).

Parametr Wartosc¢
Dzwiek ciagty 91 dB (A)
Natezenie dzwieku
Poziom mocy 92 dB (A)
dzwieku
Odczuwalny poziom | 106 dB (A)
mocy dzwieku
przez uzytkownika

2.5. Wibracje na uchwycie stotu
Podczas cigcia catkowity poziom drgan wystepujacy na uchwycie stotu to 2,5m/s?.

. MONTAZ | PRZYGOTOWANIE DO PRACY

3.1. Narzedzie montazowe
Klucz uniwersalny w rozmiarach 13-46

3.2. Ustawienie i montaz
e Ustaw maszyne na czystej i twardej nawierzchni
e Zdjg€ opakowanie

3.3. Montaz tarczy (oraz sprawdzenie juz zamontowanej)
e Odkrec uchwyt zaciskowy (pkt 7).
e Podnies gtowice pity i dokreci¢ dzwignie zaciskowg (pkt 7).
e Zdjgc ostone boczng tarczy.
e Zdjgc nakretke z kotnierzem (lewy gwint) i podktadke.

UWAGA! Podczas montazu tarczy, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
e Powierzchnia watu powinna by¢ starannie wyczyszczona.
e Kierunek obrotow - strzatka na tarczy musi odpowiadaé kierunkowi obrotéw
e Uzywac tylko tarcz diamentowych dostarczonych przez producenta.
o Podktadka Install pchniecie i nakretka wiencowa. (Klucz 13/46).
e ZamontowacC metalowg ostone boczng tarczy.

3.4. Przygotowanie do ciecia
¢ Napetnij wanne wodg az pompa zostanie catkowicie zanurzona.
e Odkrec¢ zawor wody.
e Podtgcz przewadd linii zasilajgcej (400 V, 32 A) do wtyczki ztgcza (11).
e Sprawdz elementy ochronne (patrz 2.2).



3.5.

Test obrotéw tarczy

Nacisnij start na przetgczniku (15).

Przetgczanie gwiazda-trojkat (12), ustaw na "Gwiazde ".

Sprawdzi¢ kierunek obrotu tarczy.

* Kierunek obrotéw jest w prawo, patrzgc od lewej (kierunek strzatki na
obudowie przecinarki).

Zmiana kierunku obrotu tarczy

Wytgcz maszyng za pomocg przetgcznika (12)

Usun wtyczke z gniazdka (11)

Zmien faze na wtyczce zasilajgcej (11) za pomocg srubokreta

Test

Zablokuj stot.

Nacisnij start przetgcznika (15)

Przesunaé blokade do oporu.

Ustawi¢ wytgcznik gtowny (pozycja 12) na ,Gwiazda”.

Poczekaj, az silnik osiggnie nominalne obroty (regularny dzwiek)
Ustawi¢ przetgcznik (pozycja 12) na "Tréjkat".

Uwaga! Czy tarcza jest chtodzona wodg?

Ciecie na sucho jest zabronione.
Nieprawidtowe dziatanie pity czy zbyt szybkie zuzycie jest spowodowane
niewystarczajgcym chtodzeniem woda.
Rozpocznij cieci e poprzez nacisk na rgczke (13) stotu.
o Pierwsze ciecie wykonaj bardzo wolno!
o Regulacja predkosci posuwu zalezy od sity nacisku na rgczke.

4. TRANSPORT

4.1.
[ ]
[ ]
[ ]

4.2.

Przygotowanie do transportu

Odtgcz przewdd zasilajgcy od przecinarki

Oproznij wanne z wody

Zablokowana — dokrecona regulacja gtebokosci ciecia
Zablokuj wszelkie elementy na stole pity

Przenoszenie dzwigiem
Do przenoszenia maszyny stuzg uchwyty transportowe oraz otwory w ramie.
Zawsze musisz byC przed maszyng podczas transportu.



4.3. Transport ciezaréwka
e Zamocuj maszyne na samochodzie za pomocg pasow i otworow (16)

5. OBSLUGA
5.1. Rozstawienie maszyny

e Ustaw maszyne na czystej i utwardzonej powierzchni
e Sprawdz stabilno$¢ maszyny

5.2. Przygotowanie maszyny do pracy (Patrz 3.4.)

5.3. Test kierunku obrotu tarczy (Patrz 3.5.)

5.4. Zmiana kierunku obrotéw (Patrz 3.6.)

5.5. Ciecie (Patrz 3.7.)

5.6. Jakosc¢ ciecia tarczg diamentowa
Jesli pita traci ostro$¢ po dtuzszym uzytkowaniu, mozna "naostrzyc¢" jg
poprzez kilka ciec¢ cegiet wapienno-piaskowych lub podobnego materiatu.

5.7. Chlodzenie woda
Bardzo brudna woda zmniejsza zywotnos¢ pompy wody oraz tarczy
diamentowej
¢ Wymienia¢ wode min raz dziennie oraz usungc osad z wanny
e Oczyscic sito pompy wody przy kazdej wymianie wody.



5.8. Regulacja gtebokosci ciecia.
Regulacja gteboko$ci ciecia tarczg diamentowg jest niezbedna do:
e Ciecia elementéw o wysokosci powyzej 270mm
Ustawienie gtebokosci ciecia
e Wylgczy¢ silnik
e Poluzowac uchwyt zaciskowy (7)
e Ustawi¢ glowice na zgdanej wysokosci
e Dokreci¢ uchwyt zaciskowy (7)
5.9. Wymiana tarczy diamentowej (Patrz 3.3.)
6. DEMONTAZ
° Cofngc przetgcznik gwiazda-tréjkat (12)
° Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy
] Jesli istnieje ryzyko zamarznigcia wody, wyciggna¢ pompe wody z wody i

pozwoli¢ wodzie sptyngc.

UWAGA! Zamarzniete pompy wody nalezy koniecznie rozmrozi¢ przed ponownym

uruchomieniem.

o Przetransportowac (Patrz 4.)

7. KONSERWACJA

Dokfadnie czy$¢ maszyne minimum raz w tygodniu (po wczesniejszym odtgczeniu

od zrédta zasilania)

8. USTERKI
USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA ZALECENIA
- Przewdd zasilajacy jest - Podtacz nowy przewod
uszkodzony zasilajgcy

Silnik nie startuje

- Silnik jest uszkodzony
- Wiacznik jest uszkodzony

- Zgtos fakt do producenta
- Moze by¢ wymieniony przez
elektryka

Zty kierunek obrotow tarczy

- Silnik nieprawidtowo
podtgczony

- Odwrdé fazy (skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem)

Silnik wytgcza sie podczas
ciecia, ale moze by¢
uruchomiony ponownie po
krétkiej przerwie.

- Za szybki posuw

- Tepa tarcza diamentowa
- Zuzyta tarcza (segment
ponizej 2mm wysokos$ci)

- Tnij wolniej
- Naostrz tarcze poprzez 10-15
ciec cegly piaskowej

Brak wody na tarczy tngcej

- Pompa nie dziata

- Zatkany uktad chtodzenia

- Wymieni¢ pompe przez
elektryka
- Wyczysci¢ system chtodzenia




