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SRODKI OSTROZNOSCI

Nalezy codziennie sprawdzi¢ tarcze pity pod wzgledem zuzycia, peknie¢ rdzenia oraz
uszkodzen uchwytu. Nalezy wymienic¢ tarcze w przypadku zauwazenia uszkodzen.

- Instalujgc tarcze nalezy oczysci¢ uchwyt oraz zewnetrzne kotnierze; dobrze
dokrecic¢ nakretki.

- NIE MOZNA DOPUSCIC by jakakolwiek cze$¢ ciata znalazta sie w ptaszczyznie
tarczy gdy ona sie obraca.

- By zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem zaleca sie stosowanie wytgcznika
réznicowo—pradowego (GFCI) a serwis powinien by¢ zapewniony przez osobe
o odpowiednich kwalifikacjach.

Zalecane sg nastepujgce elementy zapewniajgce bezpieczenstwo podczas pracy pity:

A STOSOWAC WELASCIWY OBWOD UZIEMIENIA!

@ STOSOWAC OSLONE TARCZY PODCZAS PRACY!

gf ZAWSZE NALEZY KORZYSTAC ZE SRODKOW
Q BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO!




OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

« Nigdy nie nalezy stosowac¢ maszyny w sposob nieprawidtowy ani pracowac bez
zachowania bezpieczenstwa.

- Podczas pracy pitg zawsze nalezy korzysta¢ z gogli, maski przeciwpytowej oraz
ochrony narzadow stuchu.

- Zawsze nalezy zachowac czujnos$¢ podczas pracy pitg. Brak czujnosci ze strony
operatora pity moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

+ Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z miejscem pracy i otoczeniem.

W otoczeniu nalezy zwroci¢ uwage na okolicznosci ktore mogg przeszkodzi¢

w pracy lub ruchu, nalezy obserwowaé¢ warunki gruntowe (dobra nosnos¢ lub nie)
i podjac srodki by zapewnic bezpieczenstwo (i.e. zabezpieczenie prac drogowych
przed ruchem publicznym).

- Przed uzyciem nalezy sie upewniac, ze maszyna jest bez wad i jej stan jest bezpieczny.
Maszyne wolno uzywac tylko i wytgcznie gdy wszystkie elementy ochronne (np. ostony,
ttumiki i urzgdzenie awaryjnego wytaczenia) dziatajg w zaplanowanych miejscach.

- Co najmniej raz podczas zmiany nalezy przeprowadzi¢ przeglagd wzrokowy maszyny
szukajgc widocznych uszkodzen lub wad. Jakiekolwiek zmiany (w tym zmiany w pracy
lub zachowaniu maszyny) nalezy zgtosic¢ przetozonemu. Jezeli jest to konieczne nalezy
natychmiast wytgczy¢é maszyne i jg zabezpieczy¢.

« W przypadku awarii nalezy maszyne zatrzymac¢ natychmiast i jg zabezpieczyc. Nalezy
ja zreperowac jak najpredze;.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami obstugi przy uruchomieniu oraz zatrzymaniu
maszyny, obserwujgc wskazniki swietlne.

- Przed wigczeniem maszyny nalezy sie upewnic, ze pracujgca maszyna nie bedzie
stanowita zagrozenie dla kogokolwiek.

Nalezy mie¢ pewnos$¢, ze wtyczka znajduje sie we wtasciwie uziemionym gniazdku
by zminimalizowac ryzyko porazenia prgdem.



OSTRZEZENIA DOT. ZDROWIA

Podczas maszynowego piaskowania, pitowania, szlifowania, wiercenia oraz innych
czynnosci zwigzanych z budowg jest wytwarzany kurz. Taki kurz zawiera zwigzki
chemiczne ktore zostaty zidentyfikowane jako powodujgce raka, wady okotoporodowe
oraz inne szkody zwigzane z reprodukcjg. Wsréd tych chemikaliow sa:

- Oféw znajdujacy sie w farbach otowianych;

- Krzemionki krystaliczne znajdujgce sie w cegtach, cemencie oraz innych produktach
murarskich;

« Arszenik i chrom znajdujgce sie w drewnie zabezpieczonym chemicznie.

Ryzyko zwigzane z kontaktem jest rézne zaleznie od czestotliwosci wykonywania takiej
pracy. By zminimalizowa¢ kontakt z tymi chemikaliami nalezy pracowac¢ w miejscach
dobrze wentylowanych oraz stosowac odpowiednio zatwierdzony sprzet ochronny, np.
maski przeciwpytowe specjalnie zaprojektowane by filtrowa¢ mikroskopijne czgstki.

ROZPAKOWANIE, MONTAZ | USTAWIENIE

Nalezy otworzy¢ pojemnik i ostroznie podniesS¢ uchwyty ramy pity by umiescic¢ je na
ptaskiej, poziomej powierzchni miejsca do pracy. Przed wyrzuceniem opakowania
nalezy sie upewnic, ze nastepujgce elementy byty w nim:

- Pita

« 45°/90° prowadnica do cie¢ wzdtuz stoi
« Klucz uniwersalny

+ Instrukcje obstugi

INSTALACJA TARCZY DIAMENTOWEJ

1. Podnies¢ pokrywe watka tarczy do gory
Zapewni¢ dostep do przestrzeni watka
by wymontowac nakretke kontrujgca
tarczy.

2. Natozy¢ tarcze na watek tarczy. Nalezy
sie upewnié, ze strzatka wskazujgca
kierunek wskazuje w kierunku obrotu
watka.

3. Dokreci¢ nakretke kontrujgca tarczy
wraz z zewnetrznym kotnierzem.
Wykorzysta¢ zatgczony klucz uniwersalny
by dobrze dokrecic tarcze.




INSPEKCJA | SPECYFIKACJA

transportowana w petni ztozona i gotowa
do pracy z wyjatkiem tarczy diamentowe;.
Nalezy sprawdzic¢ czy pita nie zostata
uszkodzona podczas transportu. Jezeli
jest uszkodzona to nalezy natychmiast
skontaktowac sie z dostawcg sktadajgc
reklamacje. Nie odpowiadamy za szkody I
zwigzane z transportem. Nalezy wyjg¢ pite 9
z opakowania transportowego. ¢

SPECYFIKACJA TBE400
zasilanie 2,2 kW
napiecie 230V (110V)
natezenie 10 A (20)
czestotliwos¢ 50 Hz (60 Hz)
obroty watka tarczy 2,800 rpm
maksymalny rozmiar tarczy 15,77 / 400 mm
rozmiar uchwytu 17 125,4 mm
maksymalna dtugos¢ ciecia 23,6” /600 mm
dtugos¢ 1210 mm
szerokosc¢ 655 mm
wysokosc¢ 1285 mm
masa 86 Kg
POZIOM HALASU | WIBRACJE
Parametr Wartosc¢
Poziom hatasu przy uchu uzytkownika (Leq) 81,9 dB(A)*
Poziom hatasu w miejscu pracy (LPA) 69,3 dB(A)*
Poziom mocy akustycznej wg ISO 3744 (LwA) 89,3 dB(A)*
Drgania DIN EN ISO 5349-2 <2,5m/s?

* Warto$ci sg aktualne przy spetnieniu nastepujgcych warunkow: tarcza @ 350
typ EB nr 5696.
Wyzszy poziom hatasu moze zosta¢ wygenerowany podczas pitowania.

UWAGA! Nalezy stosowa¢ ochrone stuchu gdy wartos¢ 85 dB(A)
zostanie przekroczona.



FEATURES

Pita stotowa TBE400 jest zaprojektowana z myslg o profesjonalnych zastosowaniach
budowlanych. Pita zwieksza wydajnos$¢ dzieki duzej ilosci cech wspomagajgcych prace.

Solidne uchwyty oraz dzwignia sprezynowa umozliwiajg szybkie ciecia wgtebne.
Mozliwos¢ cie¢ pod katem.

Ostona przeciw bryzgowa chroni plac budowy przed kurzem i woda.

Taca na wode ze stali nierdzewne;.

Sktadane nogi z kotami utatwiajgce transport.

45° / 90° rowadnica do cie¢ wzdtuznych.

N OO o A WDN -~

Silnik indukcyjny o duzej mocy.



MONTAZ STOLU DO CIECIA

Aby zamontowaC maszyne do stotu do ciecia nalezy:

—

. Ustawi¢ stét do ciecia na szynach

2. Przymocowac sruby i wsporniki do
stotu do ciecia.

3. By usung¢ stdt do ciecia nalezy

wykona¢ powyzsze kroki

odwrotnie.

STOL DO CIECIA
Cechy:

Wytrzymaty stét do ciecia na stalowych
kotach zapewnia odpowiednig
wytrzymato$¢ potrzebng do

obrobki duzych elementéw.

Do tej pity nalezy stosowac jedynie tarcze o srednicy @16" (400 mm).
Nastawienia na mniejsze rozmiary tarczy diamentowej mogg doprowadzi¢

do tapania materiatu obrabianego skutkujgc w szkodach i mozliwych urazach.

A STOSOWAC WELASCIWY OBWOD UZIEMIENIA!

& STOSOWAC OSLONE TARCZY PODCZAS PRACY!

ZAWSZE NALEZY KORZYSTAC ZE SRODKOW
.! BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO!




PROWADNICA DO CIEC PODLUZNYCH
Kolejne kroki by stosowac¢ 45° / 90° prowadnice do cie¢ wzdtuznych:

1. Ustawi¢ prowadnice do cie¢ wzdtuznych na odpowiednie wymiary i dokreci¢
gatke gwintowang. Nalezy sie upewnic¢, ze prowadnica do cie¢ wzdtuznych jest
dobrze dokrecona by nie dopusci¢ do przesuniec. Prowadnice do cie¢
wzdtuznych mozna wykorzystac¢ by wykonywac ciecia wzdtuzne pod katem 90°
oraz 45° tak z lewej jak i z prawej strony. (Nalezy zwréci¢ uwage na szpary proste
oraz pod katem 45° na spodzie prowadnicy do cie¢ wzdtuznych.)

2. Gdy prowadnica do cie¢ wzdtuznych juz znajduje sie w zadanej pozycji nalezy
umiesci¢ materiat na ptasko opierajgc go o prowadnice do cie¢ wzdtuznych i listwe
pomiarowg. W przypadku cie¢ wzdtuznych pod kgtem 45° nalezy umiesci¢ naroznik
materiatu w otwartej szparze listwy pomiarowej.

3. Nalezy przytozy¢ materiat do obrobki na odpowiedniej linii narysowanej na stole
do ciecia.

4. Mozna wykonac ciecie.

GLEBOKOSC CIECIA

Zalecana gtebokosc ciecia to 0,6 cm (1/4") ponizej powierzchni stotu do ciecia. Luz
do ciecia zostat poprawiony w stosunku do oryginalnego projektu.

Do tej pity nalezy stosowac jedynie tarcze o srednicy @16" (400 mm).
Nastawienia na mniejsze rozmiary tarczy diamentowej mogg doprowadzi¢
do tapania materiatu obrabianego skutkujgc w szkodach

i mozliwych urazach.

Maksymalna srednica tarczy Maksymalna gtebokos¢ ciecia

400 mm 125 mm

10



MONTAZ POMPY WODNEJ

1. Wyja¢ pompe wodng z pudetka i upewnic sig, ze jest nieuszkodzona.

2. Umiesci¢ pompe po srodku tacy wodnej wzdtuz jej boku tak by wylot wody byt
ustawiony poziomo. Podigczy¢ wagz na wode z ostony tarczy do pompy a wtyczke
kabla zasilajgcego nalezy umiesci¢ w trzystykowym gniazdku.

3. Napetnic¢ tace na wode tak by wlot wody byt catkowicie zanurzony.

4. Nalezy mie¢ pewnos¢, ze pompa jest dobrze podparta podczas montazu by nie
ulegta ona awarii ani uszkodzeniu.

O

Odtgczy¢ pompe przed manipulacjg. Nigdy nie nalezy uruchamiac¢
pompy jezeli nie ma wody w tacy.

11



SKLADANE NOGI

LS/
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SPECYFIKACJA SILNIKA ELEKTRYCZNEGO

Cechy:

Zasilanie
Napiecie
Natezenie
Obroty silnika
Czestotliwosc¢

Zalecenia:

2,2 kW

230V (110V)
10 Amps (20A)
2800 RPM

50 Hz (60 Hz)

Zaleca sie stosowanie obwodu 15 A (30 A) do pracy pity. To zapobiegnie utracie

mocy lub przerwom.

Do pracy zawsze nalezy korzystac z gniazdka jak najblizej zrodta zasilania. To
umozliwia optymalne zasilanie prgdem.

L NE

PRZE-
tACZNIK

N(niebieskie)

L(brazowe) ;
N(niebieskie) = :[-. 3

—

E(zielone/zotte)

(czame)

= h..q il )

=

L(brazowe)

vl —iu?
Gm gﬁ

SILNIK

N(niebieskie)

I E9 pRzErACZNIK

E(zielone/zé6tte)

L(bragzowe)

J=_ OCHRONA TERMICZNA

szybko- :u/P‘OMP‘A\u
zlaczka | WODNA |

Nalezy stosowac wtasciwy przedtuzacz aby unikngé¢ trwatego uszkodzenia

silnika. Nigdy nie nalezy korzystac z wiecej niz jednego przedtuzacza
w danym momencie. Nalezy korzysta¢ z wykazu by dobra¢ odpowiednie

parametry:

Przekroj przewodu Dtugos¢ kabla
2,2 KW — 230 V (110V)
1,5 mm? 30 m
2,5 mm?2 50 m
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TARCZA: CO NALEZY A CZEGO NIE WOLNO

TARCZE DO CIECIA NA MOKRO

NALEZY

« Codziennie sprawdzac tarcze szukajgc pekniec lub oznaki nierbwnego zuzycia.

. Zawsze stosowac tarcze ktora jest wtasciwa do obrabianego materiatu.

« Przed montazem tarczy sprawdzi¢ watek uchwytu szukajgc oznak nieréwnego zuzycia.
- Zawsze dopasowac rozmiar watka uchwytu do tarczy.

« Upewnic sie, ze tarcza jest zmontowana we wtasciwym kierunku.

- Dokreci¢ tarcze do uchwytu przy pomocy klucza.

- Stosowac wtasciwe srodki bezpieczenstwa przy pracy pitg.

« Od czasu do czasu sprawdzac tarcze szukajgc peknie¢ lub zmeczenie spojenia.

- Konieczny jest ciggty przeptyw wody po obydwu stronach tarczy.

NIE WOLNO

- Pracowac na pile bez zamontowanych oston bezpieczenstwa.

- Pracowac na pile stosujgc tarcze wigksze niz @16" (400 mm).

« Cigc¢ na sucho tarczami opisanymi jako ,Use Wet” [stosowac¢ na mokro].

« Przekracza¢ maksymalnych obrotéw zalecanych przez producenta.

- Wprowadzac tarcze w materiat na site.Nalezy pozwoli¢ by ciecie odbywato
sie wiasng predkoscia.

TARCZE DO CIECIA NA SUCHO
W dodatku do zalecen do pracy na mokro nalezy przestrzegac nastepujgce zalecenia.

NALEZY

- Stosowac tarcze wtasciwg dla materiatu ktéry ma by¢ obrabiany.
- Sprawdzac segmenty tarczy szukajgc peknie¢ lub ubytkdw.

« Nie uzywac¢ uszkodzonych tarcz.

- Stosowac wtasciwy sprzet ochronny przy pracy na pile.

Wykonywac dtugich cie¢ suchymi tarczami — nalezy pozwoli¢ by tarcza sie okresowo
ochtodzita dzieki dziataniu powietrza.

NIE WOLNO

- Stosowac brzegow lub bokéw tarczy do ciecia lub szlifowania.

+ Probowac ciecia po okregu lub krzywe.

- Cig¢ materiat zbyt gteboko lub predko.

- Cig¢ materiat ktérego ciecie nie jest zalecane przez producenta.

14



KONSERWACJA PILY

Okres konserwac;ji

Prace konserwacyjne i opieka

Po kazdej pracy maszynag

- Usung¢ brudng wode z pojemnika.
- Usungc¢ brud i bfoto z dna pojemnika.

- Wyptuka¢ pompe zanurzeniowg $wiezg wodg by pompa
sie nie zatkata pozostatoscig zanieczyszczen.

Po czyszczeniu na mokro
a przed kolejnym
stosowaniem maszyny

Podtgczy¢ maszyne do gniazdka elektrycznego wyposazonego
w wytgcznik bezpieczenstwa réznicowo—prgdowego (GFCI).
Jezeli wytgcznik odetnie zasilanie nie nalezy prébowac uzywaé
maszyny lecz odda¢ do sprawdzenia przez autoryzowanego
dilera.

Przed niestosowaniem
maszyny przez dtuzszy
okres

Oczysci¢ i nasmarowac wszystkie czesci ruchome.

Po niestosowaniu
maszyny przez dtuzszy
okres

- UpewniC sie, ze stanowisko jest stabilne i bezpieczne.

- UpewniC sie, ze wszystkie potgczenia na $ruby i nakretki
sg dobrze dokrecone.

- Upewni¢ sie, ze stot rolkowy znajduje sie w swoich
prowadnicach i ruchy tam i z powrotem mozna wykonywaé
swobodnie.

- Bez zamontowanej tarczy nalezy wtgczy¢ silnik na chwile
i natychmiast wytgczyc€. Jezeli silnik nie dziata nalezy oddac¢

maszyne do sprawdzenia przez wykwalifikowanego elektryka.

- Upewnic sie, ze pompa zanurzeniowa dziata prawidtowo.
Otworzy¢ zawdr wody chfodzacej i wigczyC maszyne. Jezeli
pompa nie daje wody lub daje jedyne mate ilosci nalezy
natychmiast wytgczy¢é maszyne. Oczysci¢ pompe lub
zamienic jezeli jest to konieczne.

Temperatura otoczenia
ponizej 0°C (praca w zimie)

Aby zapobiec zamarzaniu wody w pompie oraz systemie
chtodzenia lub przy planowanej dtuzszej przerwie nalezy jg po
uzyciu maszyny usungc¢. Nalezy sie upewnic, ze system
chtodzenia jest catkowicie oprézniony tak by nie byto
pozostatosci wody w pompie, wezu do wody ani w obudowie
tozyska.

A

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy wytaczy¢ pite i wyjgc wtyczke
zasilania przed jakimikolwiek pracami konserwacyjnymi.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna nie dziata
po wigczeniu

Kabel zasilania nie jest
prawidtowo potgczony

Sprawdzi¢ czy maszyna jest
prawidtowo podtgczona do zasilania

Wadliwy kabel zasilania

Sprawdzi¢ kabel zasilania i wymienié
jezeli to konieczne

Gtéwny wytgcznik wadliwy

Sprawdzi¢ gtéwny wytgcznik i wymienic
jezeli to konieczne przy pomocy
elektryka z odpowiednimi kwalifikacjami

Luzne potgczenia
elektryczne w systemie
elektrycznym

Sprawdzi¢ caty system elektryczny
maszyny przy pomocy elektryka
z odpowiednimi kwalifikacjami

Wadliwy silnik

Sprawdzi¢ silnik i wymieni¢ jezeli to
konieczne przy pomocy technika
z odpowiednimi kwalifikacjami

Silnik sie zatrzymuje
(odfgczenie zasilania)

Zbyt duza sita przytozona
przy cieciu

Napiera¢ stabiej przy cieciu

Tarcza o niewfasciwych
specyfikacjach

Stosowac tarcze dopasowang
do obrabianego materiatu

System elektryczny pity
jest wadliwy

Sprawdzi¢ caty system elektryczny
maszyny przy pomocy elektryka
z odpowiednimi kwalifikacjami

Staba wydajnosé
maszyny, mata moc

Kabel zasilajgcy /
przedtuzacz zbyt dtugi lub
kabel ciggle zwiniety na
bebnie

Zastosowac kabel zasilajgcy /
przedtuzacz o nominalnej dtugosci,
korzysta¢ z bebna na kabel

z catkowicie rozwinietym kablem

Sie¢ zasilajgca
niewystarczajgca

Zanotowac specyfikacje elektryczng
dla maszyny i poditgczy¢ tylko do
sieci ktéra jest zgodna z takimi
wymaganiami

Silnik napedowy nie osigga

nominalnej szybkosci
(obroty)

Silnik winien by¢ sprawdzony przez
elektryka o odpowiednich kwalifikacjach
i wymieniony jezeli to konieczne

16



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nieréwna praca tarczy

Stabe naprezenie
materiatu tarczy

Oddac tarcze do producenta

Chybotanie sie tarczy
podczas pracy

Uszkodzona lub zgieta
tarcza

- Wyréwnacé / sptaszczy¢ tarcze

- Oczysci¢ kotnierz odbiorczy

- Przylutowa¢ segmenty diamentowe
starej tarczy do innej lub zastosowac
nowg tarcze

Uszkodzony kotnierz tarczy

Wymieni¢ na nowy

Zgiety watek silnika

Wymienic silnik elektryczny

Obluzowany segment
diamentowy

Przegrzanie tarczy, woda
chtodnicza niewystarczajgca

Ponownie przylutowa¢ segment
diamentowy do tarczy, upewnic sie,
ze przeptyw wody chtodzacej jest
optymalny

Nadmierne zuzycie

Niewfasciwy rodzaj tarczy

Stosowac twardsze tarcze

Watek silnika powoduje
chybotanie

Wymienic tozyska silnika
lub wymienic¢ silnik

Przegrzanie

Upewnic sie, ze przeptyw wody
chtodzacej jest optymalny

Pekniecie segmentow
diamentowych lub
w ich okolicy

Zbyt twarda tarcza

Stosowac bardziej miekkg tarcze

Zuzycie statego kotnierza

Wymieni¢ staty kotnierz

tozysko watka silnika

Wymieni¢ tozysko watka silnika
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Tarcza zbyt tepa

- Stosowany typ tarczy
jest niewtasciwy do
obrabianego materiatu

- Stosowany typ tarczy
jest niewtasciwy
w stosunku do
wydajnosci maszyny

- Tarcza jest zbyt twarda

Nalezy stosowac wiasciwy rodzaj tarczy

Segmenty diamentowa
sg tepe

Naostrzy¢ tarcze diamentowg

Wyglad ciecia odbiega
od optymalnego

Stabe naprezenie materiatu
tarczy

Oddac tarcze do producenta

Zbyt duze obcigzenie tarczy

Stosowac wtasciwg tarcze

Segmenty diamentowa
sg tepe

Naostrzy¢ tarcze diamentowg

Centralny otwor tarczy
stat sie wiekszy
z powodu zuzycia

Tarcza slizgata sie na watku
silnika podczas pracy

Uchwyt tarczy musi zosta¢ zaopatrzony
w odpowiedni pierscien przejsciowy

Sprawdzi¢ kotnierz przyjmujacy
i wymieni¢ jezeli to sie¢ okaze konieczne

Pojawiajg sie wykwity
kolorowe na tarczy

Tarcie boczne podczas
ciecia

Podawanie materiatu jest zbyt szybkie;
nalezy zwolni¢

Slady szlifowania
na tarczy

Materiat nie jest podawany
réwnolegle do tarczy

Upewnic sie, ze kierunek posuwu
materiatu jest idealnie réwnolegte
do tarczy

Wyregulowac¢ stét rolkowy / regulacja

Stabe naprezenie materiatu
tarczy

Naprezyc tarcze

Zbyt duze obcigzenie tarczy

Posuw materiatu jest zbyt szybki,
postepowac wolniej
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OBSLUGA KLIENTA

OBSLUGA POSPRZEDAZNA
Zapewniamy wszechstronng obstuge klienta: pytania techniczne, zamawianie czesci itp.

ZAGUBIONY LUB USZKODZONY TOWAR — REKLAMACJE

Jezeli zostanie dostarczony towar uszkodzony lub brakuje pudet nalezy dotgczy¢
odpowiednig uwage do wszystkich dokumentéw podpisanych przez adresata. Jezeli
uszkodzenie nie zostato zgtoszone lub zostato zauwazone dopiero po dostawie nalezy
skontaktowac sie z przewoznikiem telefonicznie. Jezeli przewoznik nie przysle inspektora

w ciggu pieciu dni nalezy ztozy¢ zgtoszenie na pismie potwierdzajgce zgtoszenie telefoniczne
z prosba o inspekcje do przewoznika.

Wszelkie prosby o kredytowanie z powodow strat lub uszkodzen w transporcie powinny
by¢ ztozone razem z odpowiednio podpisanymi dokumentami. Reklamacje dotyczace

strat lub szkéd w przypadku UPS lub innych zwyczajowych przewoznikow nalezy ztozyé
do przewoznika w ciggu 60 dni od daty wystania. Kredytowanie za szkody nie moze zostaé
uwzglednione jezeli nie jest prawidtowo podparte dokumentami lub wptynie do nas zbyt
pdzno by umozliwi¢ terminowe ztozenie u przewoznika.

KONTAKT

Jestesmy bardzo dumni z naszej obstugi klienta. Pytania dotyczgce naszych produktéw
— pytania o produkty lub rozwigzywanie probleméw — prosimy kierowa¢ do naszego
biura. Zrobimy wszystko by odpowiedzie¢ na wszelkie pytania. By zapewni¢ najlepszg
obstuge w razie watpliwosci skierujemy pytanie do naszego lokalnego przedstawiciela
od spraw sprzedazy.
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UTYLIZACJA

OGOLNE

Operator moze utylizowac lub wyrzuci¢ pite stotowg sam pod
warunkiem, ze przestrzega wymogi ustawowe. Konieczny
jest pewien poziom wiedzy w dziedzinie mechaniki oraz
rozréznianie materiatdw odpadowych by poprawnie rozebrac
pite stotowg oraz by prawidtowo ustali¢ rodzaj materiatu.

Jezeli zaistniejg watpliwosci podczas poprawnej utylizacji ktére
czesci stanowig zagrozenie dla ludzi lub srodowiska to obstuga
posprzedazna TYROLITu z przyjemnoscig dostarczy informacije.

NIEBEZPIECZENSTWO

Ostrzezenie: napiecie
Przed podjeciem pracy w miejscu oznaczonym w ten sposob

nalezy catkowicie odlgczy¢ system lub urzadzenie od
zasilania (napigcia) i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
uruchomieniem.

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do
S$mierci lub powaznych obrazen.

KWALIFIKACJE PERSONELU

Jedynie personel majace podstawowe szkolenie techniczne ktéry
jest w stanie zidentyfikowaé rézne grupy materiatdw moze bra¢ udziat
w utylizaciji.

PRZEPISY DOTYCZACE UTYLIZACJI

Przy utylizacji urzgdzen z ktérych sktada sie pita stotowa nalezy

przestrzegac¢ zwyczajne lokalne oraz regionalne przepisy
oraz wytyczne.
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UTYLIZACJA PILY STOLOWEJ

REGULACJE DOTYCZACE UTYLIZACJI

Zdemontowane czesci pity stotowej nalezy sortowaé wedtug materiatow i oddzielnie przekazaé
do odpowiednich punktéw zbiorki. Nalezy w szczegolnosci upewnic sie, ze nastepujgce czesci
zostang odpowiednio utylizowane.

Pita stolowa sktada sie z nastepujacych materiatéw:

odlewy aluminiow aluminium walcowane

brgz stal

guma materiat gumowy / nylonowy
smar syntetyczny pleksi

OBOWIAZEK NOTYFIKACJI

Nalezy poinformowa¢ TYROLIT Hydrostress AG — producenta lub odpowiednie centra obstugi
gdy pita stolowa zostaje ztomowana i utylizowana.
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SPIS CZESCI ZAMIENNYCH

P13400

View / Pos. TYHS code TYHS description EN TYHS Beschreibung DE Qty
P13400/1 10999945 | Frame assy Rahmen kpl. 1
P13400/2 10999946 | Cutting table assy Schneidtisch kpl. 1
P13400/3 10999947 | Corss beam assy Quertrager kpl. 1
P13400/4 10999948 | Cutting head assy Schneidkopf kpl. 1
10999949 | Leg assy Beine kpl. 1
10999950 | Straight leg A Bein gerade A 2
P13400/5 10999951 St.raight leg B Bezin gerade B 2
979368 | Wingnut M8 Flugelmutter M8 4
10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6 U-Scheibe M8 8.4/16/1.6 4
977220 | Star handle M8 female Sterngriff M8 innen 4
10999952 | Lock nut assy Sicherungsmuttern kpl. 1
P13400/6 979368 | Wingnut M8 Flugelmutter M8 4
10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6 U-Scheibe M8 8.4/16/1.6 4
P13400/7 977220 | Star handle M8 female Sterngriff M8 innen 4
P13400/8 10995480 Wa.ter pump Wasserpumpe 1
10999953 | Quick connector Steckanschluss 1
P13400/9 10999953 | Quick connector Steckanschluss 1
P13400/10 | 10999954 | Rip guide Winkelfiihrung 1
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P13401

View / Pos. TYHS code | TYHS description EN TYHS Beschreibung DE Qty
10999955 | Drain plug assy Ablassstopfen kpl. 1
10981941 | Drain plug Ablassstopfen 1
10981943 | Chain 170mm Kette 170mm 1
P13401/1 10994556 | Washer M4 4.3/9/0.8 U-Scheibe M4 4.3/9/0.8 1
10999995 | Sheetm. screw dia 4.2x19 Blechschraube Dm 4.2x19 1
10995471 | Hex. screw M5x10 6kt-Schraube M5x10 1
10995464 | Washer M5 5.3/10/1.0 U-Scheibe M5 5.3/10/1.0 2
10999956 | Hose clip Schlauchbride 1
P13401/2 10995464 | Washer M5 5.3/10/1.0 U-Scheibe M5 5.3/10/1.0 1
971627 | Spring washer M5 DIN 127A | Federring M5 DIN 127A 1
10995471 | Hex. screw M5x10 6kt-Schraube M5x10 1
971966 | Washer M16 17/30/3 U-Scheibe M16 17/30/3 1
P13401/3 10997733 | Hexagon nut M16 x0.5D Mutter 6kt. M16x0.5d 1
10997734 | Cap nut hex M16 Hut-Mutter 6kt. M16 1
10981948 | Wrench bracket Werkzeughalter 1
P13401/4 10995464 | Washer M5 5.3/10/1.0 U-Scheibe M5 5.3/10/1.0 1
971627 | Spring washer M5 DIN 127A | Federring M5 DIN 127A 1
10995471 | Hex. screw M5x10 6kt-Schraube M5x10 2
P13401/5 10981947 | Multiple wrench Multifunktionswerkzeug 1
10999957 | Wheels assy Rader kpl. 1
10997730 | Wheel 150mm Rad 150mm 2
10997729 | Wheel shaft Radachse 2
P13401/6 971630 | Spring washer M8 DIN127 A | Federring M8 DIN 127 A 2
10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6 U-Scheibe M8 8.4/16/1.6 2
979368 | Wingnut M8 Fligelmutter M8 2
P13401/7 10999958 | Main Frame Hauptrahmen 1
10986219 | Guide rail Flhrungsschiene 2
P13401/8 10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6 U-Scheibe M8 8.4/16/1.6 4
971630 | Spring washer M8 DIN127 A | Federring M8 DIN 127 A 4
971847 | Hexagon nut M8 Mutter 6kt. M8 4

XXXXXXXX = No spare part
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P13402
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View / Pos. TYHS code TYHS description EN

TYHS Beschreibung DE

Qty

10999959 | Cutting table rub. matted

Schneidtisch m.Gummimatte

10986224 | Cutting table

Schneidtisch

10999960 | Rubber mat 404x129
P13402/1

Gummimatte 404x129

10999961 | Rubber mat 404x124

Gummimatte 404x124

10999962 | Rubber mat 404x40

Gummimatte 404x40

10999963 | Rubber mat 404x70

Gummimatte 404x70

10999964 | Rubber mat assy

Gummimatten kpl.

10999960 | Rubber mat 404x129

Gummimatte 404x129

P13402/2 10999961 | Rubber mat 404x124

Gummimatte 404x124

10999962 | Rubber mat 404x40

Gummimatte 404x40

10999963 | Rubber mat 404x70

Gummimatte 404x70

10999965 | Cutting table lock. assy

Schneidtisch Arret. kpl.

10981960 | Cutting table locking

Schneidtisch Arretierung

P13402/3 10995477 | Hex. screw M6x16

6kt-Schraube M6x16

10995427 | Washer M6 6.4/12/1.6

U-Scheibe M6 6.4/12/1.6

971628 | Spring washer M6 DIN 127A

Federring M6 DIN 127 A

10999966 | Fence assy

Spritzschutz kpl.

10981958 | Cutting table fence

Schnittschranke

10995484 | Hex. screw M6x20

6kt-Schraube M6x20

P13402/4 10995427 | Washer M6 6.4/12/1.6 U-Scheibe M6 6.4/12/1.6
971628 | Spring washer M6 DIN 127A | Federring M6 DIN 127 A
979307 | Hexagon nut M6 Mutter 6kt. M6
10999967 | Roller assy Rollen kpl.
10981959 | Guide wheel w/bearing FUhrungsrolle mit Lager
10981954 | Roller wheel w/bearing Rolle flach mit Lager
P13402/5 10981956 | Sleeve Distanzscheibe

962850 | Hex. screw M10x35

6kt-Schraube M10x35

971848 | Hexagon nut M10

Mutter 6kt. M10

971963 | Washer M10 10.5/20/2

U-Scheibe M10 10.5/20/2

971631 | Spring washer M10 DIN127A

Federring M10 DIN 127A

10999968 | Guide roller assy

FUhrungsrollen kpl.

10981959 | Guide wheel w/bearing

Fuhrungsrolle mit Lager

10981956 | Sleeve

Distanzscheibe

P13402/6 962850 | Hex. screw M10x35

6kt-Schraube M10x35

971848 | Hexagon nut M10

Mutter 6kt. M10

971963 | Washer M10 10.5/20/2

U-Scheibe M10 10.5/20/2

971631 | Spring washer M10 DIN127A

Federring M10 DIN 127A

10999969 | Flat roller assy

Laufrollen kpl.

10981954 | Roller wheel w/bearing

Rolle flach mit Lager

10981956 | Sleeve

Distanzscheibe

P13402/7 962850 | Hex. screw M10x35

6kt-Schraube M10x35

971848 | Hexagon nut M10

Mutter 6kt. M10

971963 | Washer M10 10.5/20/2

U-Scheibe M10 10.5/20/2

971631 | Spring washer M10 DIN127A

Federring M10 DIN 127A

NINININININDI=2ININININDINDNIN|=2 AR BR RN R|IO|BR[2 |2 INININ|=2 22NN~

XXXXXXXX = No spare part
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View / Pos. TYHS code | TYHS description EN TYHS Beschreibung DE Qty
P13403/1 10986218 | Splash guard holder Spritzschutzhalter 1
P13403/2 971848 | Hexagon nut M10 Mutter 6kt. M10 1
P13403/3 10987388 | Washer M16 17/34/4 U-Scheibe M16 17/34/4 1
10981937 | Angle locking handle Arretiergriff 1
10999970 | Special nut M16 Spezialmutter M16 1
P13403/4 X
10999971 | Lock bar Riegel 1
10999972 | Snap ring Sicherungsring 2
P13403/5 10981938 | Cross beam Drehhalter 1
P13403/6 10996275 | Washer dia 10,5/30/2,5 U-Scheibe Dm 10,5/30/2,5 2
P13403/7 10995569 | Adj. clamping lever M10 Verstellb. Klemmhebel M10 1
P13403/8 10981945 | Depth locking bar Schnitthdéhenarretierung 1
P13403/9 979340 | Hex. screw M12x60 6kt-Schraube M12x60 1
P13403/10 971856 | Hexagon nut M12 x0.5D Mutter 6kt. M12 x0.5d 1
P13403/11 979360 | Washer dia 13/30/3 U-Scheibe Dm 13/30/3 2
P13403/12 | 10981940 | Load spring Zugfeder 1
P13403/13 979309 | Lock nut M12 thin head Stop-Mutter M12 nied.Form 1
10999973 | Hose holder assy Schlauchhalter kpl. 1
P13403/14 | 10981939 | U style hose clip Kabelclip U-férmig 2
10995486 | Hex. screw M5x25 6kt-Schraube M5x25 2
P13403/15 971847 | Hexagon nut M8 Mutter 6kt. M8 1
P13403/16 971901 | Hex. screw M8x30 6kt-Schraube M8x30 1
P13403/17 | 10986217 | Back splash guard Ruckspritzschutz 1
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P13404

View / Pos. TYHS code | TYHS description EN TYHS Beschreibung DE Qty
P13404/1 10999974 | Water system assy Wasserfiihrung kpl. 1
10999975 | Hose @7.5/12.5x480mm Schlauch @7.5/12.5x480mm 2
10999976 | Y distributor Y-Verteiler 1
10999977 | Water tap assy Wasserventil kpl. 1
10999978 | Hose @10/14x1850mm Schlauch @10/14x1850mm 1
P13404/2 10999975 | Hose @7.5/12.5x480mm Schlauch @7.5/12.5x480mm 2
P13404/3 10999976 | Y distributor Y-Verteiler 1

XXXXXXXX = No spare part
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View / Pos. TYHS code TYHS description EN TYHS description DE Qty
10999977 | Water valve assy Wasserventil kpl. 1
P13404/4 10992413 | Ball valve 1/4" f/f Kugelhahn 11/4" 11/4" 1
10999979 | Adapter 1/4" Adapter 1/4" 1
P13404/5 10999978 | Hose @10/14x1850mm Schlauch @10/14x1850mm 1
10999980 | Switch 230V/50Hz assy Schalter 230V/50Hz kpl. 1
P13404/6 10986216 | Switch Schalter 1
10999996 | Pan screw Freedriv M4x45 Linsenschr.Freedriv M4x45 4

10999981 | Adjusting bolt assy

Justierschraube kpl.

971901 | Hex. screw M8x30

6kt-Schraube M8x30

P13404/7 971847 | Hexagon nut M8 Mutter 6kt. M8
10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6 U-Scheibe M8 8.4/16/1.6
P13404/8 10981934 | Cable sleeve Gummitille
P13404/9 10981932 | Motor bracket Motorhalter
P13404/10 | 10997727 | Rubber handle Gummigriff

10999982 | Motor 230V/50Hz assy

Motor 230V/50Hz kpl.

971901 | Hex. screw M8x30

6kt-Schraube M8x30

10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6

U-Scheibe M8 8.4/16/1.6

P13404/11 10985662 | Washer 8x30x3

U-Scheibe 8x30x3

971630 | Spring washer M8 DIN127 A

Federring M8 DIN 127 A

971847 | Hexagon nut M8

Mutter 6kt. M8

10981961 | El. Motor 230V/50Hz

Elektromot.kpl. 230V/50Hz

10999983 | Motor fixing assy

Motorbefestigung kpl.

971901 | Hex. screw M8x30

6kt-Schraube M8x30

p13404/12 | 10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6

U-Scheibe M8 8.4/16/1.6

10985662 | Washer 8x30x3

U-Scheibe 8x30x3

971630 | Spring washer M8 DIN127 A

Federring M8 DIN 127 A

971847 | Hexagon nut M8

Mutter 6kt. M8

P13404/13 | 10981961 | El. Motor 230V/50Hz

Elektromot.kpl. 230V/50Hz

10999984 | Splash guard assy

Spritzschutz kpl.

10999985 | Splash guard holder

Spritzschutzhalter

10999986 | Splash guard
P13404/14

Spritzschutz

979330 | Hex. screw M5x12

6kt-Schraube M5x12

10995464 | Washer M5 5.3/10/1.0

U-Scheibe M5 5.3/10/1.0

971627 | Spring washer M5 DIN 127A

Federring M5 DIN 127A

P13404/15 | 10991769 | Cap nut hex M6

Hutmutter 6kt. M6

P13404/16 10995512 | Star handle M6 female

Sterngriff M6 innen

P13404/17 | 10999987 | Inner blade guard

Blattschutz innen

P13404/18 | 10995417 | Washer M8 8.4/16/1.6

U-Scheibe M8 8.4/16/1.6

P13404/19 971630 | Spring washer M8 DIN127 A

Federring M8 DIN 127 A

P13404/20 971898 | Hex. screw M8x20

6kt-Schraube M8x20

P13404/21 10999988 | Outer blade guard

Blattschutz aussen

R R e R N R S ) S I B B I I~ O N B [ S O S e B i - I S B N I B S B el el I I I

XXXXXXXX = No spare part
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P13405

View / Pos. TYHS code | TYHS description EN TYHS Beschreibung DE Qty
10999989 | Motor fan cover assy Motorliufterdeckel kpl. 1
P13405/1 10997706 | Fan cover Lufterabdeckung 1
10999994 | Lenshead screw M5x30 Linsenschr. KS M5x30 2
P13405/2 10997705 | Fan Lufter 1
10999991 | Flange assy Flansch kpl. 1
10999992 | Inner flange Innenflansch 1
P13405/3
10999993 | Outer flange Aussenflansch 1
977631 | Hex. nut M20x0.8d left Mutter 6kt.M20x0.8d links 1
P13405/4 10997707 | Capacitor (40uF/450V) Kondensator (40uF/450V) 1

XXXXXXXX = No spare part
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